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Specifications

GBC WireBind W15
Max Punch Capacity 15 sheets (80 gsm)
Max Punch Capacity 1 sheet PVC Plastic Cover (0.18mm)

Max Document Size
Punching Pattern

DIN A4 (297mm)
34 loop wire Binding

Max Bind Capacity 125 sheets
Max Wire Size 14mm
Net Weight 7.3kg

Dimensions (LxWxH) 400mmx330mmx130mm

Special notice

Thank you for choosing a GBC Binding Machine. We aim to
produce quality binding machines at an affordable price, with
many advanced features to enable you to create excellent
results every time. Before using your machine for the first time,
please take a few minutes to read through this guide.

Safety instructions A

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS IS
IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS INSTRUCTION
MANUAL AND ON THE PRODUCT ARE IMPORTANT SAFETY
MESSAGES. READ THESE MESSAGES CAREFULLY.

General safeguards
e Please read the instructions and keep them safe for future
reference.

e \When using the machine, always ensure the machine is on a
flat and stable surface.

o Keep out of reach the reach of children at all times.

© Do not tamper in any way with the internal mechanisms of
this machine.

e Do not immerse in liquid.
e Test the punching system with a scrap piece of paper first.

e Take care that there are no staples or such like in the
document prior to punching.

Do not place anything in the punching entry other than paper
up to 15 sheets (80gsm) or one PVC plastic cover up to
0.18mm.

e Only carry the machine using the carry handle, never the
punching arm.

e Empty the clippings tray regularly.

Setting up

The handle needs to be installed onto the shaft to the right
of the machine. Slot the handle onto the shaft and secure
with the screw.

Retain the packaging in case you need to return the
machine for repair. Place on a secure, stable surface.

The punching mechanism is coated with a protective film,
which will mark your paper. To clear this, punch scrap
sheets of paper until clean prior to punching.

Punching the document

Lift the lid and punch handle to the upright position. Insert
the document into the punch throat, maximum 15 sheets at
a time. Jog the sheets until they are flush against the paper
stop. (see fig 1)

Important: Always set the wire closure control to the
Punch Point setting during punching. (see fig 1a)

Pull the punch handle towards you until all papers have
been punched. (See fig 2) Then, return the punch handle to
its original position and remove the paper from the punch
throat. Repeat this operation until all papers have been
punched.

Important: If punching PVC covers, insert no more than
one cover at a time as this material, in large quantities,
could cause jams or excessive wear. It is recommended to
punch PVC cover along with 1 sheet of normal paper. This
will allow better punching holes quality.



Binding the document

Choose the correct wire size according to the chart on the Turn the wire closure control until it matches your desired
front of the machine. Hook the large end of the wire onto wire size. Refer to the chart on the machine for guidance.
the wire holder. (see fig 3) (see fig 5)
Feed each paper stack onto the wire and repeat until your Support the document whilst lifting the wire element off
document is complete. (see fig 4) the wire support feature. Insert the document into the
Binding Tip wire closing jaws. (wire opening face down). Support the
Place the covers onto the wire loops with the front cover document and pull down the punch handie SLOWLY until it
first and the inside of the back cover facing upwards. This goes no further. (see fig 6)
step ensures that after crimping the seam of the wire loops Take out the bound document and flip the back cover over.
will be hidden between the back cover and the last page. The booklet is now complete. (see fig 7)

Waste tray

e The waste tray is located on the left-hand side of the
machine. Empty the tray on a regular basis, to prevent
clogging and possible damage. (fig 8)

Problems getting started

e \Vith over 50 years experience in making binding machines, Quickly you will see how easy the machine is to use and you
we know that when a machine is used for the first time, will not damage any crucial documents. If however you do @
punching errors can occur. In order to get best results, we experience problems, it may be for the following reasons:

recommend that a ‘practice punch’ should be carried out.

Symptom Cause
The punch holes are not parallel with Paper chips are blocking the throat
the edge of the paper area

Paper was not inserted flush against
the back wall of the punch throat

The end punch hole is over the end of The edge guide is not set to the same
the paper size as the paper or the paper is not
flush against the edge guide

If you have persistent problems with the W15, please contact your dealer.

Corrective action

Insert paper into the throat area and
slide the paper from left to right, to
clear the blockage

Insert paper fully into the punch throat,
until the paper stops going in

Ensure that the edge guide is on the
correct paper setting and that the
paper is flush against it

Guarantee
Operation of this machine is guaranteed for two years from will be required. Repairs or alterations made by persons
date of purchase, subject to normal use. Within the guarantee not authorised by ACCO Brands Europe will invalidate the
period, ACCO Brands Europe will at its own discretion either guarantee. It is our aim to ensure that our products perform
repair or replace the defective machine free of charge. to the specifications stated. This guarantee does not affect the
Defects due to misuse or use for inappropriate purposes legal rights which consumers have under applicable national
are not covered under the guarantee. Proof of date of purchase legislation governing the sale of goods.

Register this product online at www.accoeurope.com



Spécifications

GBC WireBind W15

15 feuilles (80 g/m3)

1 couverture de reliure en PVC (0,20 mm)
DIN A4 (297 mm)

Peignes & 34 anneaux

Capacité de perforation maxi.
Capacité de perforation maxi.
Taille maxi. de document
Modes de perforation

Capacité de reliure maxi. 125 feuilles
Diametre de fil maxi. 14 mm
Poids net 7,3kg

Dimensions (L x | x H) 400 mm x 330 mm x 130 mm

Notification spéciale

Merci d'avoir choisi une thermorelieuse GBC. Nous visons a produire
des machines de qualité & un prix abordable et offrons de nombreuses
fonctions sophistiquées garantissant d'excellents résultats a chaque
usage. Avant d'utiliser votre machine pour la premiére fois, veuillez
prendre quelques minutes pour lire attentivement ce guide.

Consignes de sécurité A

VOTRE SECURITE AINS| QUE CELLE DES AUTRES EST IMPORTANTE
POUR ACCO BRANDS EUROPE. DANS CE MANUEL D'UTILISATION ET
SUR LE PRODUIT, VOUS TROUVERFZ DES MESSAGES DF SECURITE
IMPORTANTS. MERCI DE LES LIRE TRES ATTENTIVEMENT.

Consignes de sécurité générales
o \euillez lire ces instructions et les conserver en lieu sir pour toute
référence ultérieure.

o \/érifiez que la machine se trouve sur une surface plane et stable
pendant le cycle de reliure.

o Gardez toujours la machine hors de portée des enfants.

o Ne touchez en aucune fagon aux mécanismes internes de cette
machine.

 Ne plongez pas la machine dans un liquide.

o Commencez par tester le systeme de perforation avec une feuille
de brouillon.

o Avant toute perforation, vérifiez que le document ne contient aucune
agrafe ou autre piece similaire.

 Ne placez rien dans la fente de perforation si ce n'est du papier,
jusqu'a 15 feuilles (80 g/m?) ou une couverture reliure en PVC de
0,20 mm (ou 200 p) d'épaisseur maximum.

o Transportez uniquement I'appareil en le tenant par la poignée de
transport, et jamais par la poignée de perforation.

o \idez réguligrement le bac a confettis.

Installation

La poignée de perforation doit étre montée sur la hampe & droite
de I'appareil. Faites glisser la poignée de perforation sur la hampe
et fixez-la a I'aide d’une vis.

Conservez I'emballage au cas ol vous auriez besoin de renvoyer
I'appareil pour le faire réparer. Placez |'appareil sur une surface
fixe et stable.

Le mécanisme de perforation est enduit d’un film de protection
qui laisse des traces sur le papier. Avant de perforer votre premier
document, vous devez donc éliminer ce film en perforant des
feuilles de brouillon jusqu’a ce que le papier ne soit plus taché.

Perforation du document

Soulevez le couvercle et mettez la poignée de perforation a la
verticale. Insérez les documents dans la fente de perforation,
jusqu'a 15 feuilles maximum a la fois. Tapotez les feuilles jusqu'a
ce qu'elles soient bien alignées contre la butée de taquage (voir
fig. 1).

Important ! Pendant la perforation, réglez toujours le bouton de
fermeture de peigne métal sur « Punch Point » (perforation) - (voir
fig. 1a).

Tirez la poignée de perforation vers vous jusqu’a ce que toutes les
feuilles soient perforées (voir fig. 2), puis remettez la poignée dans
sa position initiale et enlevez les feuilles de la fente de perforation.
Répétez cette procédure jusqu’a que vous ayez perforé toutes les
feuilles du document.

Important ! Si vous voulez perforer des couvertures de reliure en
PVC, n'insérez qu’une seule couverture a la fois pour éviter tout
blocage ou toute usure excessive. Il est conseillé de perforer une
couverture PVC en méme temps qu’une feuille de papier normal
pour obtenir une perforation de meilleure qualité.



Reliure du document

Sélectionnez le diamétre de peigne correct en vous référant au
tableau figurant sur le devant de I'appareil. Accrochez les plus
gros anneaux du peigne sur le support peigne métal (voir fig. 3).

Alimentez chaque liasse de feuilles sur le peigne métal et répétez
jusqu'a ce que le document soit entierement chargé (voir fig. 4).

Conseils de reliure

Placez les couvertures de reliure sur les anneaux du peigne
métal en commencant par la premiére de couverture, suivie de la
derniere de couverture en mettant la face intérieure vers le haut.
En procédant ainsi, la jointure des anneaux métal sera cachée
entre la derniere de couverture et la derniére page apres la
fermeture du peigne de reliure.

Bac a confettis

o e bac a confettis se trouve sur la gauche de I'appareil. Videz-le a
intervalles réguliers pour éviter tout blocage ou dommage potentiel
(fig. 8).

Problémes de démarrage

o Jouissant de 50 ans d’expérience dans la fabrication de
perforelieuses, nous savons que des erreurs de perforation
surviennent parfois lors de la premiére utilisation d’un appareil.
Nous vous conseillons donc de faire un essai de perforation afin
d’optimiser les résultats.

Tournez le bouton de fermeture des anneaux jusqu'a ce qu'il
corresponde au diamétre de peigne métal voulu. Consultez le
tableau figurant sur I'appareil a titre indicatif (voir fig. 5).

Maintenez le document de la main tout en soulevant les anneaux
pour les enlever du support. Insérez le document dans les
machoires de fermeture du peigne (coté ouvert du peigne vers

le bas). Maintenez toujours le document de la main et abaissez
LENTEMENT la poignée de perforation jusqu’au bout (voir fig. 6).

Enlevez le document relié et placez la derniére de couverture a
I'arriere du document. La brochure est maintenant terminée (voir
fig. 7).

Cet essai vous permettra de découvrir rapidement la facilité

d'utilisation de I'appareil et d'éviter d'endommager des documents @
importants. Si vous rencontrez cependant des problemes, le tableau

suivant pourra vous aider :

Symptome Cause Action corrective

La ligne des trous perforés n’est pas Des morceaux de papier bloquent la fente Insérez le papier dans la fente de

parallgle au bord du papier de perforation. perforation et faites glisser le papier de

gauche a droite pour dégager tout blocage.

Le papier n'a pas été inséré complétement Insérez bien le papier dans la fente de
contre le support arriére de la fente de perforation jusqu’a ce qu'il ne puisse pas
perforation. aller plus loin.

Le dernier trou perforé dépasse la marge La butée de taguage n’est pas bien réglée Veérifiez que la butée de taquage est réglée

du papier. ou le papier n’est pas aligné contre la sur le bon format de document et que les
butée de taquage. feuilles sont alignées contre elle.

Sivous avez encore des difficultés avec la machine W15, contactez votre distributeur.

Garantie

Le fonctionnement de ce produit est garanti pendant 2 ans a partir de
la date d'achat, sous réserve d’un usage normal. Pendant la période
de garantie, ACCO Brands Europe décidera, a son gré, de réparer ou
remplacer gratuitement I'appareil défectueux. Les défauts dus a un
usage abusif ou un usage a des fins non appropriées ne sont pas
couverts par cette garantie. Une preuve de la date d’achat sera exigée.
Les réparations ou modifications effectués par des personnes

Enregistrez ce produit en ligne a www.accoeurope.com

non autorisées par ACCO Brands Europe annuleront la garantie.
Notre objectif est d'assurer le bon fonctionnement de nos produits
conformément aux spécifications précisées. Cette garantie ne
compromet pas les droits légaux des consommateurs au titre de
a Iégislation nationale en vigueur régissant la vente des biens de
consommation.



Technische Daten
GBC WireBind W15

Stanzleistung 15 Blatt (80 g/m?)
Stanzleistung 1 PVC-Einbanddeckel (0,18 mm)
Max. Dokumentformat DIN A4 (297 mm)

Stanzmuster 34-Ring-Drahtbinderticken
Bindekapazitat 125 Blatt

Max. DrahtbinderiickengroBe 14 mm

Gewicht 7,3kg

Abmessungen (L x B x H) 400 x 330 x 130 mm

Spezieller Begriff

Wir danken Ihnen, dass Sie sich flr ein GBC Bindegerat
entschieden haben. Es ist unser Ziel, Qualitdtsbindegerate mit
vielen modernen Leistungsmerkmalen zu einem glinstigen
Preis anzubieten, damit Sie bei jedem Bindevorgang
ausgezeichnete Ergebnisse erzielen kénnen. Vor dem ersten
Benutzen des Gerats sollten Sie sich bitte einige Minuten Zeit
nehmen, um diese Anweisungen durchzulesen.

Sicherheits-Instruktionen A

ACCO BRANDS EUROPE MOCHTE IHRE UND DIE
SICHERHEIT ANDERER SICHERSTELLEN. IN DIESEM
BEDIENUNGSHANDBUCH UND AM PRODUKT BEFINDEN SICH
WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE. BITTE LESEN SIE DIESE
HINWEISE SORGFALTIG DURCH.

Allgemeine Sicherheitshinweise
e | esen Sie bitte die Anleitung und bewahren Sie sie zum
spéteren Gebrauch auf.

e Bei Verwendung sollte das Gerdt stets auf einer ebenen,
stabilen Flache aufgestellt werden.

e Halten Sie das Gerét jederzeit auBer Reichweite von Kindern.

e Greifen Sie in keiner Weise in die internen Mechanismen des
Gerdts ein.

e Tauchen Sie das Gerat nicht in Fllissigkeit ein.
e Stanzeinheit zundchst mit einem Sttick Papier testen.

e \/or dem Stanzen sdmtliche Heftklammern o. & aus dem
Dokument entfernen.

e |n die Stanz6ffnung darf ausschlieBlich Papier (bis zu
finfzehn Blatt, 80 g/m?) bzw. ein Plastikeinbanddeckel (bis zu
0,18 mm) eingelegt werden.

e Gerat zum Transport immer nur am Tragegriff anfassen,
niemals am Stanzhebel.

e Stanzabfallbehélter regelmaBig leeren.

Gerateeinrichtung

Der Stanzhebel muss auf die Achse gesteckt werden.
Stanzhebel aufstecken und mit der Schraube sichern.

Verpackung aufheben. Ggf. wird sie zum Einschicken des
Gerdts fiir eine Reparatur benétigt. Gerdt auf einer stabilen,
sicheren Oberfldche aufstellen.

Der Stanzmechanismus ist mit einem Schutzfilm (iberzogen,
der Flecke auf dem Papier hinterldsst. Vor Verwendung des

Gerdts daher so viele Blatt Papier stanzen, bis keine Flecke

mehr zu sehen sind.

Stanzen

Abdeckung und Stanzhebel nach oben stellen. Dokument in
die Stanzéffnung einlegen (max. 15 Blatt). Dokument biindig
an den Seitenanschlag heranschieben (Abb. 1).

Achtung: Drahtbinderiickeneinstellknopf beim Stanzen
immer auf “Punch Point” einstellen (Abb. 1a).

Stanzhebel nach vorn ziehen, bis alle Blatter gestanzt
sind (Abb. 2). Stanzhebel dann in die Ausgangsposition
zurlickstellen und das Dokument entnehmen. Diesen
Vorgang wiederholen, bis alle Blatter gestanzt sind.

Achtung: Bei Verwendung von PVC-Einbanddeckeln immer
nur einen Deckel einlegen, um Staus und iibermaBige
Gerateabnutzung zu vermeiden. Es empfiehlt sich,
zusammen mit PVC-Einbanddeckeln jeweils ein Blatt
Normalpapier zu stanzen. Dies verbessert die Stanzqualitét.



Binden

Anhand der Tabelle auf dem Gerét die richtige
BindertickengroBe auswahlen. Die groBeren Ringe des
Drahtbindertickens in die Halterung einhdngen (Abb. 3).

Die Papierstapel des Dokuments einzeln in den
Drahtbinderiicken einlegen (Abb. 4).

Tipp

Beim Einlegen der Einbanddeckel zunéchst den

vorderen Deckel einlegen und dann den hinteren mit der
Innenseite nach oben. Damit wird sichergestellt, dass die
Bindertickennaht spater zwischen dem hinteren Einband
und der letzten Seite verborgen ist.

Stanzabfallbehalter

* Der Stanzabfallbehdlter befindet sich auf der linken
Gerateseite. Behdlter regelmaBig leeren, um Uberflllung
und Beschadigung zu vermeiden (Abb. 8).

Probleme bei der Inbetriebnahme

e Dank unserer 50-jahrigen Erfahrung in der Herstellung von
Bindegraten wissen wir, dass bei der Erstbenutzung eines
Gerats Fehler beim Stanzen auftreten kénnen. Wir empfehlen
daher eine Probestanzung.

Den Drahtbindertickeneinstellknopf auf die gewlinschte
BinderiickengrdBe einstellen. Siehe hierzu Tabelle auf dem
Gerét (Abb. 5).

Bei der Entnahme des Binderiickens aus der Halterung
das Dokument festhalten. Dokument in die SchlieBbacke
einlegen (offene Binderiickenseite muss nach unten
weisen). Dokument festhalten und den Stanzhebel
LANGSAM bis zum Anschlag nach unten ziehen (Abb. 6).

Gebundenes Dokument entnehmen und hinteren Einband
umschlagen. Das Dokument ist jetzt fertig (Abb. 7).

Auf diese Weise kann man sich schnell mit dem Gerét

vertraut machen, ohne dass ein wichtiges Dokument zu @
Schaden kommt. Treten Probleme auf, konnen diese folgende

Ursachen haben:

Symptom Ursache Losung
Stanzung verlduft nicht parallel zum Papierriickstande in Stanzéffnung Papier in die Stanzéffnung einfilhren
Blattrand und seitlich hin und herschieben, um
die Blockierung zu beseitigen.
Papier wurde nicht an hintere Wand Papier vollsténdig bis zum Anschlag
des Stanzbereichs herangefiihrt einfiihren.
Letztes Stanzloch befindet sich Seitenanschlag nicht richtig eingestellt Seitenanschlag auf das richtige Format
auBerhalb des Blattrands oder Papier nicht blindig an Anschlag einstellen und Papier blindig an

Anschlag heranschieben.

Wenn Sie Probleme mit der W15 haben setzen Sie sich bitte mit Inrem Handler in Verbindung.

Gewadhrleistung

Der Betrieb des Geréts ist bei normaler Verwendung

flr 2 Jahre ab Kaufdatum gewéhrleistet. Innerhalb des
Gewdhrleistungszeitraums wird ACCO Brands Europe nach
eigenem Ermessen das defekte Gerat entweder kostenlos
instandsetzen oder ersetzen. Die Gewdhrleistung deckt

keine Méngel ab, die aufgrund missbrauchlicher Verwendung
oder Verwendung fiir unangemessene Zwecke entstanden
sind. Ein Nachweis des Kaufdatums muss vorgelegt werden.

Registrieren Sie dieses Produkt online bei www.accoeurope.com

®

Instandsetzungen oder Anderungen, die von nicht durch
ACCO Brands Europe autorisierten Personen vorgenommen
werden, setzen die Gewéahrleistung auBer Kraft. Es ist unser
Ziel sicherzustellen, dass die Leistung unserer Produkte
den angegebenen technischen Daten entspricht. Diese
Gewdhrleistung stellt keine Einschrankung der nach dem
geltenden Kaufvertragsrecht gliltigen Rechte des
Verbrauchers dar.



Specifiche

GBC WireBind W15
15 fogli (80 gm?)
1 copertina di plastica in PVC (0,18 mm)

Capacita max. perforazione
Capacita max. perforazione

Formato max. fascicolo DIN A4 (297 mm)
Modalita perforazione Spirali metalliche a 34 fori
Capacita max. rilegatura 125 fogli

Diametro max. legare 14 mm

Peso netto 7,3kg

Dimensioni (LxPxA) 400mmx330mmx130mm

Avviso speciale

Grazie per aver scelto una rilegatrice GBC. La nostra azienda si propone
di produrre rilegatrici di qualita ad un prezzo accessibile che presentano
molte funzioni avanzate per ottenere ogni volta risultati eccellenti. Prima di
usare la macchina per la prima volta, & opportuno leggere questa guida.

Istruzioni di sicurezza A

ALLAACCO BRANDS EUROPE STA A CUORE LA SICUREZZA DEGLI UTENTI
E DEITERZI. IN QUESTO MANUALE OPERATIVO E SUL PRODOTTO SONO
RIPORTATI IMPORTANTI MESSAGGI DI SICUREZZA, CHE VANNO LETTI
ATTENTAMENTE.

Precauzioni generali di sicurezza

o | eggere le istruzioni e conservarle in un luogo sicuro per futura

consultazione.

o Durante I'uso, controllare sempre che la macchina sia collocata in

posizione orizzontale su una superficie stabile.

o Tenere sempre lontano dalla portata dei bambini.

 Non manomettere in nessun modo i meccanismi interni della rilegatrice.
 Non immergere in liquidi.

o Controllare che il sistema di perforazione funzioni bene inserendo un

pezzo di carta straccia.

o Assicurarsi che non vi siano punti o oggetti simili nel documento prima

di iniziare I'operazione di perforatura.

o Inserire solo carta nell'imboccatura di perforazione, e non pit di 15 fogli

(80 gm?) alla volta, oppure una sola copertina di plastica in PVC di uno
spessore massimo di 0,18 mm.

o Trasportare la macchina utilizzando solo I'apposita maniglia e non la
maniglia per la perforazione dei fogli.

o Syuotare regolarmente il vassoio ritagli.

Preparazione della macchina

La maniglia per la perforazione dei fogli va inserita nell’apposito albero
sulla destra della macchina. Collegare la maniglia all'albero e fissare
con la vite.

Conservare la confezione in caso sia necessario rendere la macchina
per eventuali riparazioni. Collocare la rilegatrice su una superficie
stabile e sicura.

' meccanismo di perforazione ¢ rivestito da una pellicola protettiva
che lascera dei segni sui fogli di carta. Prima di procedere a perforare
il primo documento & quindi necessario rimuovere detta pellicola
perforando qualche foglio di carta straccia fino a quando non appaiono
pili segni sulla carta.

Perforazione del documento

Sollevare il cover e portare la maniglia per la perforazione dei

fogli in posizione verticale. Inserire il documento nell'imboccatura

di perforazione, non piti di 15 fogli alla volta. Sistemare i fogli ed
assicurarsi che siano riposti completamente contro il marginatore (vedi
Fig. 1).

Importante — La manopola di chiusura spirali deve sempre essere
impostato su “Punch Point” durante il processo di perforazione (vedi
Fig. 1a).

Tirare la maniglia per la perforazione dei fogli in avanti fino a perforare
completamente i fogli (vedi Fig. 2). Riportare quindi la maniglia

nella posizione originale e rimuovere la carta dall'imboccatura di
perforazione. Ripetere questa operazione fino a quando non sono stati
perforati tutti i fogli.

Importante — Quando si perforano copertine in PVC, non inserire pili
di una copertina alla volta in quanto I'inserimento di grandi quantita
di questo materiale potrebbe causare inceppamenti o eccessiva
usura della macchina. Si consiglia di perforare una copertina in PVC
insieme ad un foglio di carta normale per ottenere migliori risultati di
perforazione.



Rilegatura del documento

Scegliere il diametro giusto della spirale secondo la tabella riportata
sulla parte frontale della macchina. Agganciare gli anelli pit grandi
della spirale nel piano chiusura spirali metalliche (vedi Fig. 3).

Inserire ogni pacco di fogli nella spirale metallica e ripetere
I'operazione fino ad esaurimento di tutte le pagine del documento
(vedi Fig. 4).

Suggerimenti per la rilegatura

Mettere le copertine nella spirale metallica inserendo innanzitutto la
prima di copertina e quindi I'ultima di copertina con il lato intero rivolto
verso I'alto. Questa operazione assicura che dopo la compressione,

la linea di giunzione degli anelli metallici sia nascosta tra I'ultima di
copertina e I'ultima pagina del documento.

Vassoio ritagli

o || vassoio ritagli si trova sul lato sinistro della macchina. Svuotare il
vassoio regolarmente per evitare intasamenti ed eventuali danni (Fig. 8).

Problemi iniziali

 GBC vanta oltre 50 anni di esperienza nella produzione di rilegatrici
ed e pertanto consapevole del fatto che si possono verificare errori di
perforazione quando si usa la macchina per la prima volta. Per ottenere
la migliore prestazione, si consiglia di praticare qualche foro di prova.

Problema Causa

| fori praticati non sono paralleli al bordo

del foglio. perforazione.

La carta non ¢ stata inserita completamente

Ritagli di carta bloccano I'imboccatura di

Girare la manopola di chiusura spirali fino a quando non corrisponde
al diametro della spirale metallica richiesto. Consultare la tabella
riportata sulla macchina per effettuare tale selezione (vedi Fig. 5).

Reggere il documento con le mani mentre si solleva la spirale dal
piano di chiusura spirali. Inserire il documento nel pressore di chiusura
per spirali (con la parte aperta della spirale rivolta verso il basso).
Reggere il documento ed abbassare LENTAMENTE la maniglia per la
perforazione dei fogli fino in fondo (vedi Fig. 6).

Rimuovere il documento rilegato e girare I'ultima di copertina. |l
fascicolo & ora completamente rilegato (vedi Fig. 7).

Effettuando qualche prova si notera che la macchina e estremamente

facile da usare e si evitera di danneggiare documenti importanti. Nel @
¢aso si incontrino problemi, si prega di consultare la tabella riportata

di seguito.

Intervento

Inserire la carta nell'imboccatura di
perforazione e spostare la carta da destra a
sinistra per eliminare I'ostruzione.

Inserire la carta fino in fondo

contro I'estremita posteriore del piano di
perforazione.

Parte del foro praticato si trova all’esterno
del foglio.

L'impostazione del marginatore non
corrisponde al formato del foglio oppure i

fogli non sono stati completamente ingeriti

fino a toccare il marginatore.

nell"imboccatura di perforazione.

Controllare che I'impostazione del
marginatore corrisponda al formato giusto
del foglio e che i fogli siano stati riposti
completamente contro il marginatore.

Qualora gli inconvenienti persistessero, i prega di rivolgersi al proprio rivenditore.

Garanzia

Questo prodotto & garantito per 2 anni dalla data di acquisto, per quanto
ne concerne il funzionamento, subordinatamente ad uso normale.
Durante il periodo di garanzia, ACCO Brands Europe provvedera, a propria
discrezione, a riparare 0 sostituire gratuitamente la macchina difettosa.
Difetti risultanti dall'uso improprio o dall’'uso per scopi diversi da quelli
per cui la macchina & stata concepita non sono coperti dalla garanzia.

Sara necessario fornire una prova di acquisto. Riparazioni o modifiche
effettuate da persone non autorizzate da GBC invalideranno la garanzia.
ACCO Brands Europe si propone di assicurare che i propri prodotti
funzionino in conformita alle caratteristiche tecniche indicate. La presente
garanzia non pregiudica alcun diritto riconosciuto ai consumatori dalla
normativa nazionale vigente in materia di vendita di prodotti.

Registrare il prodotto onling presso www.accoeurope.com



Specificaties

GBC WireBind W15
15 vellen (80 gsm)
1 vel PVC plastic omslag (0,18 mm)

Max. ponscapaciteit
Max. ponscapaciteit

Max. documentformaat DIN A4 (297 mm)
Ponspatroon 34 lussen

Max. inbindcapaciteit 125 vellen

Max. draadrugdiameter 14 mm

Netto gewicht 7,3 kg

Afmetingen (L x B x H) 400 x 330 x 130 mm

Speciaal bericht

U bent nu de gelukkige eigenaar van een GBC inbindmachine.
Wij hebben ons tot doel gesteld om betaalbare inbindmachines
van uitstekende kwaliteit te produceren, met vele extra functies,
zodat u keer op keer uitstekende resultaten behaalt. Lees deze
instructies goed door, voordat u de machine voor het eerst
gebruikt.

Veiligheidsvoorschriften A

UW VEILIGHEID EN DIE VAN ANDEREN HEEFT VOOR

ACCO BRANDS EUROPE HOOGSTE PRIORITEIT. IN DEZE
HANDLEIDING EN OP DE MACHINE ZELF TREFT U VERSCHILLENDE
BELANGRIJKE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN AAN. LEES DEZE
ZORGVULDIG.

Algemene veiligheidsmaatregelen

e | ees de aanwijzingen goed door en bewaar ze goed.

e Tijdens het gebruik dient de machine altijd op een viakke en
stevige ondergrond te staan.

¢ Houd de machine te allen tijde uit de buurt van kinderen.

e Raak het interne mechanisme van deze machine nooit aan.
e Dompel de machine niet onder in water.

e Test het ponssysteem eerst met een proefvel.

e Zorg ervoor dat er zich geen nietjes en dergelijke in het
document bevinden, voordat u gaat ponsen.

e Plaats niets anders dan papier in de ponsopening. Max. 15
vellen (80 gsm) of één PVC-plastic omslag van max. 0,18 mm.

e Draag de machine alleen aan de draaggreep, nooit aan de
ponshendel.

e | eeg de snipperopvangbak regelmatig.

De machine installeren

De ponshendel moet op de as aan de rechterkant van de
machine bevestigd worden. Schuif de ponshendel over de as
en zet hem met de schroef vast.

Bewaar de verpakking voor het geval u de machine voor
reparatie moet retourneren. Plaats de machine op een veilige
en stabiele ondergrond.

Het ponsmechanisme heeft een beschermende olielaag, die
viekken op uw papier zal veroorzaken. Voordat u uw eerste
document ponst, dient u eerst deze laag te verwijderen door
proefvellen te ponsen, totdat deze geen viekken meer vertonen.

Het document ponsen

Haal het deksel omhoog en zet de ponshendel rechtop. Steek
het document in de ponsopening. Max. 15 vellen tegelijkertijd.
Zorg dat de vellen precies tegen de papierstop aan liggen. (zie
fig. 1)

Belangrijk: Zet de draaiknop altijd op ‘Punch Point” wanneer
U gaat ponsen. (zie fig. 1a)

Trek de ponshendel naar u toe, totdat alle vellen zijn geponst.
(Zie fig. 2) Zet de ponshendel weer omhoog en haal het papier
uit de ponsopening. Herhaal deze procedure totdat alle vellen
Zijn geponst.

Belangrijk: Als u PVC-omslagen ponst, mag u niet meer

dan één omslag per keer ponsen, omdat dit materiaal, in

grote hoeveelheden, verstoppingen of overmatige slijtage
veroorzaakt. Aanbevolen wordt om telkens één PVC-omslag
samen met 1 vel normaal papier te ponsen. Zodoende verkrijgt
u het beste ponsresultaat.



Het document inbinden

Kies de juiste maat draadrug, aan de hand van de tabel links
voor op de machine. Haak de grotere lussen van de draadrug
in de draadrughouder. (zie fig. 3)

Plaats elke papierstapel op de draadrug en herhaal dit totdat
het hele document op de draadrug is geladen. (zie fig. 4)

Tip

Plaats eerst de vooromslag op de draadrug en daarna de
achteromslag, met de binnenkant naar boven gericht. Dit
zorgt ervoor dat na het sluiten de naad van de draadruggen
onzichtbaar is - tussen de achteromslag en de laatste pagina.

Snipperopvangbak

e De snipperopvangbak bevindt zich aan de linkerkant van de
machine. Leeg de bak regelmatig, zodat hij niet te vol raakt en
schade kan veroorzaken. (Fig. 8)

Aanvangs problemen

e Aangezien wij al 50 jaar ervaring hebben met het vervaardigen
van inbindmachines, weten wij dat er bedieningsfouten kunnen
voorkomen wanneer de machine voor het eerst wordt gebruikt.
Voor het beste resultaat wordt aanbevolen eerst even te oefenen.

Probleem Oorzaak

Draai aan de draaiknop totdat hij op de gewenste
draadrugmaat staat. Raadpleeg de tabel aan de voorkant van
de machine. (zie fig. 5)

Houd het document vast terwijl u de draadrug van de houder
af haalt. Steek het document in de draadsluitklemmen (met het
open gedeelte van de draadrug naar beneden gekeerd). Houd
het document vast en trek de ponshendel LANGZAAM naar
beneden, totdat hij niet verder kan. (zie fig. 6)

Haal het ingebonden document uit de machine en sla de
achteromslag over. Het document is nu Klaar. (zie fig. 7)

Zodoende zult u merken hoe gemakkelijk het is om de machine

te gebruiken en beschadigt u geen belangrijke documenten. Als

u echter toch problemen ondervindt, dan staan hieronder de @
mogelijke oorzaken:

Corrigerende actie

De geponste gaten liggen niet op één lijn
met de rand van het papier

De ponsopening wordt door
papiersnippers geblokkeerd

Het papier werd niet recht tegen de

Steek het papier in de ponsopening en
schuif het papier van links naar rechts
om de verstopping weg te werken

Steek het papier helemaal in de

achterwand van het ponsgebied aan

gelegd

Het laatste ponsgat ‘hangt’ over de rand
van het papier

De papierstop is niet ingesteld op het
gebruikte papierformaat of het papier ligt
niet precies tegen de papierstop aan

ponsopening, totdat het niet verder gaat

Zorg dat de papierstop op het gebruikte
papierformaat staat en dat het papier er
precies tegenaan ligt

Mocht u desondanks blijvende problemen hebben met de W15, dan verzoeken wij u contact op te nemen met uw dealer.

Garantie

Het gebruik van dit product is gegarandeerd voor 2 jaar vanaf de
datum van aankoop, uitgaand van normaal gebruik. Binnen de
garantieperiode zal ACCO Brands Europe naar eigen oordeel de
defecte machine kosteloos repareren of vervangen. Defecten die
te wijten zijn aan verkeerd gebruik of gebruik voor ongeschikte
doeleinden, vallen niet onder de garantie. Bewijs van datum van
aankoop wordt vereist. De garantie vervalt wanneer er reparaties

Registreer dit product online op www.accoeurope.com

of veranderingen worden uitgevoerd door personen die niet door
ACCO Brands Europe zijn bevoegd. Het is ons doel ervoor te
zorgen dat onze producten functioneren volgens de vermelde
specificaties. Deze garantie maakt geen inbreuk op de wettelijke
rechten van consumenten onder de geldende nationale wetgeving
met betrekking tot de verkoop van goederen.



Especificaciones

GBC WireBind W15
Capacidad de perforacion maxima 15 hojas (80 gsm)

Capacidad de perforacion maxima

Tamaiio maximo de documento DIN A4 (297 mm)

Tipo de perforacion Espirales de 34 bucles
Capacidad de encuadernacion maxima 125 hojas

Tamaiio del alambre maximo 14 mm

Peso neto 7,3kg

Dimensiones (L X A x A) 400 mm x 330 mm x 130 mm

Aviso especial

Gracias por escoger una maquina encuadernadora GBC. Nuestro
objetivo es producir maquinas encuadernadoras de calidad a precios
asequibles y con muchas funciones avanzadas que le permitan
obtener unos resultados excelentes cada vez. Antes de utilizar su
maquina por primera vez le rogamos pase unos minutos leyendo
esta guia.

Instrucciones de seguridad A

SU SEGURIDAD AL IGUAL QUF LA SEGURIDAD DE LOS DEMAS ES
IMPORTANTE PARA ACCO BRANDS EUROPE. EN ESTE MANUAL DE
INSTRUCCIONES Y EN EL PRODUCTO SE ENCUENTRAN IMPORTANTES
MENSAJES DE SEGURIDAD. LEA ESTOS MENSAJES CON ATENCION.

Precauciones generales
e [ ¢ rogamos lea estas instrucciones y las guarde para cualquier
consulta futura.

o Siempre que utilice la maquina asegurese de que esté colocada en
una superficie plana y estable.

 Manténgala fuera del alcance de los nifios en todo momento.

 No toque ni manipule en manera alguna los mecanismos internos
de esta maquina.

 No la sumerja en ningtn liquido.

 Pruebe el sistema de perforacion primero con un trozo de papel
sobrante.

o Tenga cuidado de que no queden grapas u objetos similares en el
documento antes de perforarlo.

* No cologue ningtin objeto distinto de papel en la ranura de
perforacion. Admite un maximo de 15 hojas (80 gsm) o una tapa de
encuadernacion de plastico PVC de hasta 0,18 mm.

o Transporte la encuadernadora solo con el asa de transporte. No use
nunca la palanca de perforacion para este fin.

o Vacie la bandeja de residuos con frecuencia.

1 tapa de encuadernacion de plastico PVC (0,18 mm)

Preparacion

Debe instalarse la palanca de perforacion sobre el eje a la derecha
de la encuadernadora. Encaje la palanca de perforacion sobre el
eje y sujétela con el tornillo.

Guarde el embalaje en caso de que tenga que devolver la
encuadernadora para su reparacion. Coloquela sobre una
superficie estable y segura.

El mecanismo de perforacion esta recubierto de una pelicula

protectora, que marcard el papel. Por lo tanto, antes de perforar

un documento por primera vez, perfore algunos trozos de papel

sobrante hasta que la perforacion del papel sea limpia. @

Perforacion del documento

Levante la tapa y la palanca de perforacion hasta la posicién
vertical. Inserte el documento en la ranura de perforacion, con un
maximo de 15 hojas al mismo tiempo. Mueva las hojas hasta que
queden alineadas con el tope de papel. (Vea la figura 1.)

Importante: durante la perforacion, ajuste siempre el control
de cierre del canutillo metélico al valor “Punch Point”. (Vea la
figura 1a)

Tire de la palanca de perforacion hacia usted hasta que se hayan
perforado todas las hojas. (Vea la figura 2.) A continuacion,
vuelva a colocar la palanca de perforacion en su posicion original
y extraiga el papel de la ranura de perforacion. Repita esta
operacion hasta que se hayan perforado todas las hojas.

Importante: si va a perforar tapas de encuadernacion de PVC,
no inserte mas de una tapa al mismo tiempo puesto que este
material puede producir un atasco 0 desgaste excesivo si se usa
en grandes cantidades. Se recomienda perforar una tapa de PVC
al mismo tiempo que una hoja de papel normal. Esto producira
una perforacion de mayor calidad.



Encuadernacion del documento

Seleccione el tamafio de espiral correcto, segun el diagrama de la
parte frontal de la encuadernadora. Enganche los bucles de mayor
tamafio de la espiral en el soporte para espiral. (Vea la figura 3.)

Coloque los montones de papel en la espiral y repita esta
operacion hasta que haya cargado todo el documento. (Vea la
figura 4.)

Sugerencia para la encuadernacion

Coloque las tapas de encuadernacion en los bucles de la espiral
de la siguiente forma: coloque la tapa delantera primero y después
coloque la tapa trasera con su lado posterior hacia arriba. De

esta forma, después de apretarlos, los bordes de los bucles de la
espiral quedan ocultos entre la tapa trasera y la ltima hoja.

Bandeja de residuos

o L.a bandeja de residuos esté colocada en el lado izquierdo de la
encuadernadora. Vaciela con frecuencia para evitar que se atasque
0 se produzcan dafios. (Figura 8)

Problemas iniciales

* Con més de 50 afios de experiencia en la fabricacion de
encuadernadoras, sabemos que al usar una maquina por primera
vez, se pueden producir errores de perforacion. Para obtener los
mejores resultados, se recomienda realizar una “perforacion de
prugba”.

Gire el control de cierre de espiral metalica hasta que tenga
el tamafio de espiral que desee. Para orientarse, consulte el
diagrama en la encuadernadora. (Vea la figura 5.)

Sujete el documento mientras levanta la espiral del soporte.
Inserte el documento en el dispositivo de cierre de espiral (con
la parte abierta de la espiral hacia abajo). Sujete el documento
y tire de la palanca de perforacion hacia abajo DESPACIO hasta
el maximo. (Vea la figura 6.)

Extraiga el documento encuadernado y déle la vuelta a la tapa.
El documento estard ahora encuadernado. (Vea la figura 7.)

De esta forma, rapidamente podré ver lo facil que es usar la

encuadernadora y no dafiara ningtin documento importante. No @
obstante, si experimenta algin problema, se puede deber a las

siguientes razones:

Sintoma Causa Medida correctora
Los agujeros perforados no estan paralelos Hay residuos de papel bloqueando la zona Inserte el papel en la ranura de perforacion
al borde del papel. de la ranura de perforacion. y deslicelo de izquierda a derecha para
gliminar el atasco.
Alinsertar el papel, no se alined con la Inserte el papel completamente en la
pared trasera del area de perforacion. ranura de perforacion hasta que no se
pueda mover més.
El Gltimo agujero perforado queda fuera del No se ha ajustado el tope de papel al Compruebe que el tope de papel se ha
borde del papel. mismo tamafio que el papel 0 no se ha ajustado al tamafio correcto y que el papel
alineado el papel con el tope de papel. esta alineado con éste.

Si sigue teniendo problemas con la encuadernadora W15, pdngase en contacto con su distribuidor.

Garantia

El funcionamiento de este producto estd garantizado durante un
periodo de 2 afios a partir de la fecha de adquisicion, siempre que

su utilizacion sea normal. Durante el plazo de garantia, ACCO Brands
Europe, a su propia discrecion, reparard o sustituird el aparato
defectuoso gratuitamente. La garantfa no cubre los defectos causados
por uso indehido o por su utilizacion para fines inadecuados.

Se requerira un comprobante de la fecha de compra.

Registre este producto en linea en www.accoeurope.com

Las reparaciones o modificaciones realizadas por personas no
autorizadas por ACCO Brands Europe anularan la garantia. Nuestro
objetivo es asegurar que nuestros productos funcionan segun las
especificaciones indicadas. Esta garantia no afecta los derechos
legales que tienen los consumidores en virtud de la legislacion vigente
aplicable que rige la venta de articulos.



Especificacao

GBC WireBind W15
Capacidade Max. de Furagéo 15 folhas (80 gsm)
Capacidade Max. de Furagdo
Largura Max. de Encadernacéo DIN A4 (297 mm)
lombadas de arame de 34 dentes

Capacidade Max. de Encadernacao 125 folhas

Numero de Cortantes

Didmetro Méax. da Lombada 14 mm
Peso Liquido 7,3kg
Dimensdes (CxLxA) 400 mmx330 mmx130 mm

Especial observacao

Agradecemos a sua escolha de uma encadernadora GBC.
Empenhamo-nos em produzir encadernadoras de qualidade a um
prego competitivo, com muitas caracteristicas avangadas para poder
obter sempre resultados excelentes. Antes de utilizar a sua maquina
pela primeira vez, dedique uns minutos a leitura deste guia.

Instrucées de seguranca A

A SUA SEGURANGA, BEM COMO A SEGURANGA DOS OUTROS,
E IMPORTANTE PARA A ACCO BRANDS EUROPE. MENSAGENS
IMPORTANTES SOBRE SEGURANGA ESTAQ PRESENTES NO SEU
MANUAL DE OPERADOR E NO PROPRIO PRODUTO. LEIA ESSAS
MENSAGENS CUIDADOSAMENTE. A SFGUINTE ADVERTENCIA
ENCONTRA-SE NA PARTE DE BAIXO DO APARELHO.

Consideracdes gerais
de seguranca

o | eia estas instrugdes e guarde-as em lugar seguro para futura
referéncia.

 Quando utilizar a maguina, assegure-se sempre de que esta
assenta sobre uma superficie plana e estavel.

 Mantenha sempre fora do alcance das criangas.

 Ndo interfira de modo algum com os mecanismos internos desta
magquina.

 Néo cologue dentro de um liquido.

© Em primeiro lugar teste o sistema de furagéo com uma folha de
papel qualquer.

o \lerifique que o documento ndo tem agrafos ou algo semelhante
antes de furar as folhas.

 No cologue nada na ranhura de entrada do sistema de furagéo
além de folhas de papel, até um méximo de 15 folhas (gramagem
do papel 80 gsm), ou uma capa de encadernagéo de PVC de
espessura maxima 0,18 mm.

o Transporte a maquina segurando apenas pela pega de transporte e
nunca pela alavanca de furagéo.

o Despeje periodicamente o tabuleiro de residuos de papel.

1 capa de encadernacdo de PVC/PP (0,18 mm)

Montagem

A alavanca de furagdo deve ser instalada sobre o veio a direita
da maquina. Introduza a alavanca de furagéo no veio ¢ fixe-a na
posicao com um parafuso.

Guarde o material de embalagem para o caso de necessitar de
devolver a maquina para ser reparada. Coloque a maquina sobre
uma superficie segura e estavel.

0 mecanismo de furagdo esta revestido com um filme protector

que ird marcar o papel. Portanto, antes de furar o primeiro

documento remova o filme furando vérias folhas de um papel

qualquer até estas sairem limpas. @

Furacao do documento

Abra a tampa e levante a alavanca de furago para a posicao
vertical. Introduza o documento na ranhura de entrada utilizando
no maximo 15 folhas de cada vez. Acomode as folhas até ficarem
niveladas contra o pequeno batente. (Consulte a fig. 1)

Importante: Durante a furagdo mantenha o hotdo de controlo do
fecho da lombada de arame na posig&o “Punch Point”. (Consulte a
fig. 1a)

Puxe a manivela de furacdo para si até furar todas as folhas.
(Consulte a fig. 2). Em seguida coloque a manivela na sua posicao
inicial e retire o papel da ranhura de entrada. Repita esta operacéo
até furar todas as folhas.

Importante: Se furar capas de encadernacéo de PVC, introduza
uma s6 capa de cada vez, porque este material pode obstruir a
magquina ou desgasta-la excessivamente se utilizado em grandes
quantidades. Recomenda-se que fure uma capa de PVC ao
mesmo tempo que fura 1 folha de papel normal. Isto melhora a
qualidade dos furos.



Encadernacao do documento

Seleccione o diametro correcto da lombada de arame na tabela
indicativa da lombada a utilizar do painel frontal. Encaixe 0s
dentes maiores da lombada nos ganchos de retengdo da lombada.
(Consulte a fig. 3)

Introduza as folhas na lombada em pequenos grupos até ter
introduzido todo o documento. (Consulte a fig. 4)

Sugestdes de Encadernacao

Introduza as capas de encadernag&o nos dentes da lombada

de arame comegando pela capa seguida da contracapa com a
face interior desta virada para cima. Isto garante que depois de
fechar os dentes de arame a unido destes fica escondida entre a
contracapa e a (ltima pagina do documento.

Tabuleiro de residuos de papel

o ( tabuleiro dos residuos de papel esta localizado do lado esquerdo
da maquina. Esvazie o tabuleiro periodicamente para evitar que
fique obstruido e que danifique a maguina. (fig. 8)

Rode o botao de controlo do fecho da lombada de arame até
corresponder ao didmetro desejado da lombada. Consulte a
tabela da maquina para informagéo sobre os tamanhos. (Consulte
afig. 5)

Segure no documento enquanto retira a lombada dos ganchos de
retencdo. Introduza o documento nas garras de fecho da lombada
(com a parte aberta da lombada virada para baixo). Segure no
documento e LENTAMENTE baixe a manivela até esta parar.
(Consulte a fig. 6)

Retire 0 documento encadernado e vire a contracapa para trés.
A encadernacdo do documento estd terminada. (Consulte a fig. 7)

Problemas na utilizacao inicial da maquina

 Sendo uma empresa com mais de 50 anos de experiéncia no
fabrico de encadernadoras sabemos que ao utilizar a maquina pela
primeira vez podem ocorrer varios problemas durante a furagéo.
Para conseguir os melhores resultados recomendamos que teste a
méquina primeiro.

Sintoma Causa

Deste modo podera ver rapidamente como é fécil utilizar a maquina
e ndo correra o risco de estragar documentos importantes. Contudo,
se tiver algum problema, pode ser devido a uma das razoes
seguintes:

Accao correctiva

Aparas de papel a bloguear a érea de
entrada do sistema de furagéo

0s furos ndo estdo paralelos a margem
do papel

Papel ndo introduzido com a margem

Introduza o papel na ranhura de entrada e
deslize-0 da esquerda para a direita para
gliminar a obstrugdo

Introduza o papel na ranhura de entrada

nivelada contra a parede da drea de

furacao
0 ultimo furo esta fora da margem do
papel

batente

Se os problemas persistirem com a W15, contacte por favor o seu vendedor.

Garantia

Este produto estd garantido por 2 anos a contar da sua data de
compra, em condicdes de uso normal. No perodo de garantia a
ACCO Brands Europe efectuard a reparagdo ou substituicdo gratuita
de uma maquina defeituosa, segundo o seu critério exclusivo. Os
defeitos resultantes de mé utilizacdo ou utilizac&o impropria ndo estao
abrangidos por esta garantia. E necessaria a apresentagéo de prova

Registe este produto on-line em www.accoeurope.com

0 pequeno batente no esta regulado para
0 tamanho deste papel ou a margem do
papel ndo esta nivelada contra 0 pequeno

até este ndo poder entrar mais

Certifique-se de que 0 pequeno batente
esta regulado para o tamanho de papel
correcto e que a margem do papel esta
nivelada contra o batente

de compra. As reparagdes ou alteragdes efectuadas por pessoas
ndo autorizadas pela ACCO Brands Europe anulardo esta garantia.
Estamos empenhados em assegurar que o desempenho dos nossos
produtos est de acordo com as especificacdes indicadas. Esta
garantia ndo afecta os direitos legais dos consumidores ao abrigo da
legislacéo nacional aplicavel que regula a venda de mercadorias.



Specifikationer

GBC WireBind W15
15 ark (80 g/m?)
1 ark PVC-omslag (0,18 mm)

Max. stansnings-kapacitet
Max. stansnings-kapacitet

Max. dokumentstorlek DIN A4 (297 mm)
Halmonster 34 spiralfingrar
Max. bindnings-kapacitet 125 ark

Max. tréadstorlek 14 mm

Nettovikt 7,3kg

Matt (LxBxH) 400 x 330 x 130 mm

Speciell marka

Tack fér att du valde en GBC varmebindare. Var malsattning &r
att tillverka bindnings-maskiner av hdg kvalitet till Gverkomligt
pris med manga avancerade funktioner som ger dig utmérkta
resultat varje gang. Innan du anvénder maskinen for forsta
géangen ber vi dig sétta av nagra minuter till att ldsa genom
denna bruksanvisning.

Sdkerhetsinstuktioner A

DIN SAKERHET LIKAVAL SOM ANDRAS AR EN BETYDELSEFULL
ANGELAGENHET FOR ACCO BRANDS EUROPE. | DENNA
ANVANDARHANDBOK OCH PA SJALVA ENHETEN FINNS
VIKTIGA SAKERHETSFORESKRIFTER. LAS NOGGRANT IGENOM
DESSA FORESKRIFTER.

Allméanna sakerhetsrad
e | s dessa anvisningar och spara dem, om du skulle behéva
komma tillbaka till dem senare.

 N&r du anvander maskinen méaste du se till att den star pa
plant och stabilt underlag.

e Forvara alltid maskinen utom réckhall for barn.

e Ingrip inte pa n&got sétt i maskinens inre mekanism.
e Doppa inte maskinen i vatska.

e GOr en provstansning pé oviktigt papper forst.

o Se till att det inte finns ndgra haftklamrar eller dylikt i
dokumentet innan du borjar stansa.

e | 4gg hogst 15 ark papper (80 g/m?) eller ett PVC-omslag pa
upp till 0,18 mm i stansningsspringan, aldrig ngot annat.

e Bir alltid maskinen i barhandtaget, aldrig i stansningsspaken.
o Tom avfallsbrickan regelbundet.

Montering

Stansningsspaken maste monteras pa axeln pa maskinens
hogra sida. Skjut pa stansningsspaken pé axeln och fast
den med en skruv.

Behall forpackningen om du skulle behéva skicka in
maskinen for lagning. Stéll maskinen pa ett sékert och
stadigt underlag.

Stansningsmekanismen &r behandlad med ett skyddande

medel som kan ge mérken pa papperet. Innan du borjar

stansa viktiga dokumentet bor du dérfor forst provstansa

néagra papper tills det inte Idngre blir nagra marken péa

arken. @

Stansning av dokumentet

Stéll locket och stansningsspaken i upprtt lage. For in
dokumentet i stansningsspringan, hogst 15 ark &t gangen.
SIa latt mot kanten av arken tills de ligger jamnt mot
pappersstoppet. (se fig. 1)

Viktigt: Forslutningsreglaget ska alltid std pa “Punch Point”
under stansningen. (se fig. 1a)

Dra stansningsspaken mot dig tills alla ark har stansats.
(se fig. 2) For sedan tillbaka stansningsspaken till
ursprungsldget och ta ut arken ur stansningsspringan.
GOr samma sak med resten av arken.

Viktigt: PVC-omslag méste stansas ett i taget. Om sadant
material stansas i stérre mangder sliter det ndmligen

pa maskinen och det kan uppsta blockage. Det bésta ar
att stansa PVC-omslag tillsammans med ett ark normalt
papper. Da far du battre stansningsresultat.



Bindning av dokumentet

Valj ratt spiralstorlek enligt tabellen framtill pa maskinen.
Kroka upp de storre spiralfingrarna pé spiralhallaren. (se
fig. 3)

Mata pé de separata pappersbuntarna pa spiralfingarna tills

hela dokumentet &r ilagt. (se fig. 4)

Bindningstips

Lagg forst pa det framre omslaget pa spiralfingrarna och
sedan det bakre med insidan uppét. Pa sé sétt kommer
spiralfingrarnas skarv att doljas mellan det bakre omslaget
och sista dokumentsidan nér spiralen forsluts.

Avfallsbricka

o Avfallshrickan sitter pa maskinens vanstra sida. Tém den
regelbundet for att forhindra blockage och eventuella skador.
(fig. 8)

Problem med att komma igang

o Vi har Gver 50 érs erfarenhet med bindningsmaskiner och
ar medvetna om att det ibland kan gé fel med stansningen
nar maskinen anvands for forsta gangen. For bast resultat
rekommenderar vi att du forst gor en provstansning.

Vrid forslutningsreglaget till énskad spiralstorlek. Se tabellen
pé& maskinen om du behéver hjalp. (se fig. 5)

Stod dokumentet medan du lyfter av spiralen fran
spiralhdllaren. For in dokumentet i forslutarmekanismen
(med den 6ppna delen av spiralen nedat). Stod dokumentet
och dra LANGSAMT ner stansningsspaken sa lang det gar.
(se fig. 6)

Ta ut det inbundna dokumentet och vénd runt det bakre
omslaget. Inbindningen &r nu Klar. (se fig. 7)

Da upptécker du snabbt hur enkelt det &r att anvénda
maskinen, och du forstdr inga viktiga dokument. Om du @
skulle f& négra problem kan det bero pa négot av foljande:

Symptom Orsak INCEL
De stansade hélen &r inte parallella Stansningsspringan &r blockerad av For in ett papper i stansningsspringan
med papperskanten pappersbitar och kor det fram och tillbaka sidledes
for att ta bort blockaget
Papperet fordes inte in ordentligt mot For in papperet ordentligt i
stansningsspringans bakre vagg stansningsspringan sé langt det gar
Det sista halet sitter for ndra kanten Pappersstoppet &r inte instéllt pa ratt Se till att papperstoppet &r instéllt pa
av papperet pappersformat eller papperet ligger ratt pappersformat och att papperet
inte mot pappersstoppet ligget mot stoppet

Kontakta aterforsaljaren om du har aterkommande problem med din W15.

Garanti

Denna produkt har tvé ars garanti fran inkdpsdatum vid
normal anvéndning. Inom denna garantiperiod reparerar eller

ersétter ACCO Brands Europe efter eget gottfinnande en defekt

maskin utan extra kostnad. Garantin gdller inte for fel som
uppstétt p& grund av felaktig anvandning eller anvéndning av
utrustningen till uppgifter den inte dr avsedd for. Kvitto med

Registrera produkten online p www.accoeurope.com

inkdpsdatum maste uppvisas. Om reparationer eller andringar
utforts av personer som inte ar auktoriserade av ACCO Brands
Europe géller inte garantin. Var malsattning &r att se till att

vara produkter uppfyller angivna specifikationer. Denna garanti
paverkar inte de rattigheter du har som konsument enligt lagen.



20

Dane techniczne

GBC WireBind W15

Maksymalna liczba arkuszy, ktére mozna 15 arkuszy (80 g/m?)

jednoczesnie przedziurkowac

Maksymalna liczba arkuszy, ktére mozna
jednoczesnie przedziurkowac

ksymalny format dok DIN A4 (297 mm)
Liczba otwordw 34 otwory
Maksymalna liczba arkuszy w oprawionym 125 sztuk
dokumencie

ymalna srednica druci grzbietu  14mm
Waga netto 7,3kg

Gabaryty (dt. x szer. x wys.) 400 mm x 330 mm x 130 mm

Nadzwyczajne wydanie
gazety zawiadomienie

Dziekujemy za wybranie bindownicy marki GBC. Naszym celem
jest produkowanie wysokiej jakosci urzadzen po przystepnych
cenach, posiadajacych wiele zaawansowanych funkcji,
umozliwiajacych kazdorazowe osigganie doskonatych rezultatéw.
Przed rozpoczeciem pracy, prosimy o poswiecenie kilku minut na
przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi.

Wazne informacje dotyczace A
bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK | INNYCH OSOB,
JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS EUROPE BARDZO ISTOTNE.
W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBSEUGI, JAK | NA SAMYM
URZADZENIU, UMIESZCZONE SA WAZNE INFORMACJE
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O ICH UWAZNE
PRZECZYTANIE.

Ogolne zasady bezpiecznej
obstugi urzadzenia

* Prosimy przeczytaé niniejszg instrukcjg obstugi i odtozy¢ i
zachowanie jej na pozniej.

* Podczas oprawiania urzadzenie zawsze powinno znajdowac sig
na ptaskim, stabilnym podtozu.

* Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

* W zadnym wypadku nie dotyka¢ wewnetrznych elementow
urzadzenia.

* Nie zanurza¢ w cieczach.

* Wyprébuj dziatanie dziurkacza na kilku arkuszach makulatury.

* Przed przystapieniem do dziurkowania upewnij sig, czy dokument
nie jest spiety zszywkami itp.

* Do szczeliny dziurkacza wktadaj wytacznie papier (do 15 arkuszy
o0 gramaturze 80 g/m?) lub pojedyncze arkusze folii PCV o
grubosci do 0,18 mm (na okfadki).

* Urzadzenie podno$ wytacznie za uchwyt, nigdy za dzwignie
dziurkacza.

* Regularnie oprdzniaj pojemnik na $cinki.

1 arkusz folii PCV o grubosci 0,18 mm (oktadka)

Przygotowanie bindownicy do pracy

Dzwignig dziurkacza nat6z na trzpien wystajacy z prawej strony
urzadzenia i dokre¢ $rube mocujaca.

Zachowaj opakowanie na wypadek, gdyby$ musiat odda¢
bindownice do naprawy. Ustaw urzadzenie na bezpiecznym,
stabilnym podtozu.

Mechanizm dziurkujgcy pokryty jest warstwa ochronna, ktéra

przy pierwszym uzyciu spowoduje zabrudzenie papieru. Dlatego

przed przystapieniem do eksploatacii bindownicy usun warstwe

ochronng wykonujgc otwory w kilku arkuszach makulatury, az @
stwierdzisz, ze urzgdzenie przestato brudzi¢ papier.

Wykonanie otworow w
oprawianym dokumencie

Podnie$ pokrywe i ustaw dzwignie dziurkacza w pozyciji
pionowej. Wsur papier (nie wiecej niz 15 arkuszy) do szczeliny
dziurkacza. Wyréwnaj arkusze i dosun je do ogranicznika. (patrz
rys. 1)

Uwaga: W trakcie dziurkowania regulator $rednicy grzbietu musi
by¢ ustawiony w pozycji ,Punch Point”. (patrz rys. 1a)

Pociagnij dzwignie dziurkacza do siebie, az do przedziurkowania
wszystkich arkuszy (patrz rys. 2). Nastepnie cofnij dzwignie do
pierwotnego potozenia i wysun arkusze ze szczeliny dziurkacza.
Powtdrz czynno$¢ z pozostatymi arkuszami.

Uwaga: Wykonujac otwory w oktadkach z PCV, wsuwaj do
szczeliny dziurkacza tylko jeden arkusz na raz; unikniesz w ten
spos6b zaklinowania sig dziurkacza i zbyt szybkiego zuzycia.
Zaleca sie jednoczesne dziurkowanie jednego arkusza PCV i
jednego arkusza papieru. Zapewni to wyzszg jako$¢ otworow.



Oprawianie dokumentu

Wybierz drut odpowiednich rozmiaréw postugujac sie tabelg
wydrukowana na bindownicy. Zatéz wieksze petle drutu za na
przeznaczone do tego zaczepy (patrz rys. 3).

Nastepnie nat6z na petle z drutu porcje przedziurkowanych
arkuszy; powtorz te czynno$¢ az do nafozenia na drut catego
dokumentu (patrz rys. 4).

Wskazéwka

Na koniec nat6z na petle z drutu oktadki: najpierw oktadke
przednig, a nastepnie tylng w taki sposdb, aby jej odwrotna
strona zwrdcona byta do géry. Dzieki temu po zaci$nieciu
drutu miejsce, w ktorym petle z drutu stykaja sie z soba bedzie
schowane miedzy tylng oktadka i ostatnig strong dokumentu.

Pojemnik na $cinki

* Pojemnik na $cinki znajduje sie po lewej stronie urzadzenia.
Czesto oprézniaj pojemnik, aby nie dopusci¢ do przepetnienia i
uszkodzenia (rys. 8).

Problemy przy pierwszej prébie oprawy

* Majac za sobg ponad 50 lat doswiadczenia w produkcji urzadzen
do oprawy dokumentow, zdajemy sobie sprawe, ze przy pierwszej
prébie czesto zdarzaja sie btedy w dziurkowaniu arkuszy. Radzimy
wiec na poczatek zrobic probe.

Problem Przyczyna

Linia, wzdfuz ktdrej rozmieszczone sa
otwory nie przebiega réwnolegle do
krawedzi papieru.

dziurkacza.

Arkusze papieru nie zostaty dosunigte do

korica szczeliny dziurkacza.

Skrajny otwor wyciety jest w krawedzi
arkusza.

ogranicznika.

W ten sposb szybko sie przekonasz, jak prosta jest obstuga
urzadzenia, a zarazem unikniesz uszkodzenia waznego
dokumentu. W ponizszej tabeli przedstawiono potencjaine
przyczyny usterek i sposoby ich usuwania.

Scinki papieru blokuj szczeling

Ustawienie ogranicznika nie odpowiada
formatowi papieru, wzglednie arkusze
nie zostaty doktadnie dosuniete do

Ustaw zadang $rednice grzbietu za pomocag regulatora. Na
bindownicy wydrukowane sg diagramy pomocne w wyborze
wiasciwej $rednicy grzbietu (patrz rys. 5).

Zdejmij drut z zaczepow trzymajac dokument. Wsun

dokument w szczeling zaciskacza (otwartg strong grzbietu w
dot). Przytrzymujac dokument POWOLI pociagnij dzwignie
dziurkacza az do wystapienia oporu (patrz rys. 6).

Wysun dokument ze szczeliny i odwréé tylng okfadke. Dokument
jest oprawiony (patrz rys. 7).

Srodek zaradczy

Aby usunac $cinki, wsun w szczeling
arkusz papieru i przesuwaj go w lewo i
W prawo.

Wsun arkusze w szczeling az do
wystapienia wyraznego oporu.

Upewnij sig, czy ogranicznik papieru

jest ustawiony w pozycji odpowiadajacej
wielko$ci arkuszy, a takze czy arkusze sa
dosuniete do ogranicznika.

Jedli problemy z urzgdzeniem W15 utrzymuig sie, prosze skontaktowac sie z dostawcg sprzetu.

Gwarancja

Urzadzenie objete jest dwuletnig gwarancig eksploatacyjna. Okres
gwarancyjny liczy sie od daty zakupu. W okresie gwarancyjnym
producent (ACCO Brands Europe) zobowigzuie sig za darmo
naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone urzadzenie. Gwarancja

nie obejmuje uszkodzen spowodowanych nieprawidtowym
uzytkowaniem bindownicy lub wykorzystywaniem jej do celow,

do ktrych nie jest przeznaczona. Aby skorzysta¢ z gwarancii

nalezy przedstawi¢ dowdd zakupu. Dokonanie napraw i modyfikacii
urzadzenia przez osoby nie upowaznione do tego przez firme
ACCO Brands Europe powoduje uniewaznienie gwarancji. Chcemy,
aby nasze produkty dziataty zgodnie ze specyfikacja. Niniejsza
gwarancja nie narusza praw konsumentéw wynikajacych z
przepisow obowigzujacych w danym kraju i dotyczacych warunkow
sprzedazy towaréw.

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.accoeurope.com

®
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Technické udaje

GBC WireBind W15
Max. kapacita dérovani 15 listdi (80 g/m?)

Max. kapacita dérovani

Max. velikost dokumentu DIN A4 (297 mm)
Zpusob dérovani 34-krouzkovy dratény hieben
Max. kapacita vazani 125 listl

Max. velikost draténého hfebenu 14 mm
Cista hmotnost 7.3kg
Rozméry (Dx$xV) 400x330x130 mm

Zvlastni oznameni

Dikujeme vam, e jste si vybrali vazaaku znadky GBC. Za
pfifstupné ceny se snalime nabizet kvalitni vazaaky, jejichi
ulitediné vlastnosti vam zaruai dosaleni konzistentn(i v'bornch
v'sledk(. Nei vazaaku poprvé pouiijete, pfieatite si laskavl
pedlivli tuto pfiiruaku.

Dulezité bezpeénostni pokyny A\

VASE BEZPECNOST | BEZPECNOST OSTATNICH
0SOB JE PRO ACCO BRANDS EUROPE DULEZITA. V.
TETO PRIRUCCE A NA PRISTROJICH JSOU DULEZITE
BEZPECNOSTNI POKYNY. CTETE TYTO POKYNY
POZORNE.

Bezpecnostni pokyny

* Peglivé si tyto pokyny prectéte a uschovejte si je pro budouci
potfebu.

* Pii praci musi byt pfistroj na rovné, stabilni ploSe.

e Piistroj umistéte vzdy mimo dosah déti.

* Zadnym zpiisobem nezasahuite do vnitiniho mechanismu
piistroje.

* Piistroj se nesmi namacet.

* Dérovani si nejprve vyzkousejte na odpadovém listu papiru.

* Pfed dérovanim zkontrolujte, zda na dokumentu nejsou zédné
kovové svorky a podobné.

* Do dérovaci §térbiny se nesmi vkladat nic jiného, nez listy
papiru (maximalné 15 listd papiru o0 hmotnosti do 80 g/m?)
nebo jedna plastova kryci deska z PVC do tloustky 0,18 mm.

* K prenaseni pristroje pouzijte pouze drzadlo, dérovaci paka
se k pfenaSeni nesmi pouzivat.

* Nezapomerite pravidelné vyprazdnit zasobnik na odpadto

1 list plastovych PVC krycich desek (0,18 mm)

Priprava

Dérovaci rukojet se musi nasadit na hfidel na pravé strané
pfistroje. Nasad'te dérovaci rukojet na hfidel a zajistéte ji
Sroubem.

Baleni si uschovejte pro pfipad, Ze je tfeba pfistroj vratit k
opravé. Umistéte pfistroj na bezpecnou, pevnou plochu.
Dérovaci mechanismus je natfen ochrannym natérem, ktery
papir poskvrni. Pfed dérovanim prvniho dokumentu proto
nejprve prodérujte nékolik listt odpadového papiru, aby se
natér dokonale odstranil a papir zdstal Cisty.

Dérovani dokumentu

Zdvihnéte kryt a dérovaci rukojet do svislé polohy. Zasurite
dokument do dérovaci §térbiny, nejvyse 15 listl najednou.
Vyrovnejte listy tak, aby jejich okraj pfilehl tésné k zarazce
papiru (viz Obr. 1).

Dulezité: Pii dérovani nastavte ovladac na sevieni hiebenu
vzdy do polohy “Punch Point” (viz Obr. 1a).

Zatahnéte za dérovaci rukojet smérem k sobg, aby se
viechny listy prorazily (viz Obr. 2). Poté vratte dérovaci
rukojet do plvodni polohy a prorazené listy z dérovaci
Stérbiny vyjméte. Postup opakuijte az do prorazeni vSech
piipravenych listd.

Duilezité upozornéni:Chcete-li prodérovat kryci desky z
PVC, nevkladejte do dérovaci Stérbiny vice nez jednu kryci
desku najednou, nebot pii vétsim poctu listl by se pfistroj
mohl zablokovat nebo pfili§ opotfebovat. Doporucujeme,
abyste prorazili jednu kryci desku z PVC soucasné s jednim
listem oby&ejného papiru. Zajistite tim kvalitnéjsi prorazeni.



Svazani dokumentu

Podle schématu na pfedni sténé pfistroje si zvolte dratény
hfeben o spravné velikosti. VétSimi krouzky zavéste hfeben
na drzak hfebenu (viz Obr. 3).

Prorazené stlizky papiru naviékejte postupné na dratény
hfeben az do naviéknuti celého dokumentu (viz Obr. 4).
Tip

Na krouzky hfebenu naviéknéte nejprve predni kryci desku
a potom zadni kryci desku rubovou stranou nahoru. Zajistite
tim, Ze po sevfeni hfebenu bude Sev draténych krouzk{
ukryt mezi posledni stranou dokumentu a zadni kryci
deskou.

Zasobnik na odpad

e Zasobnik na odpad je umistén na levé strané pfistroje.
Zasobnik je tfeba pravidelné vyprazdnit, aby se piistroj
neucpal a pfipadné neposkodil (Obr. 8).

Potize pfi uvadéni do provozu

* Diky vice nez 50-letym zkuSenostem s vyrobou vazacich
piistrojli si uvédomujeme, Ze pii prvnim pouZiti pfistroje mize
dojit k potizim pfi dérovani. K zajisténi co nejlepsich vysledkd
doporucujeme, abyste si dérovani nejprve vyzkouseli.
PFiznak Pric¢ina

Dirky nejsou prorazené rovnobézné s

okrajem list( papiru papiru

Listy papiru nejsou zasunuty na doraz

Dérovaci prostor je zablokovan kousky

Otocte ovladac sevfeni hiebenu tak, aby sméfoval k
pozadované velikosti draténého hfebenu. Vhodna velikost je
naznacena ve schématu na pfistroji (viz Obr. 5).

Pfi vyjimani hfebenu z jeho drzaku dokument podrzte.
Vlozte dokument do Celisti na sevfeni hiebenu (otevienou
Casti hiebenu smérem dolti). Podrzte dokument a dérovaci
rukojet stisknéte POMALU dold az na doraz (viz Obr. 6).

Vlyjméte svazany dokument z Eelisti a preklopte zadni kryci
desku. Celé brozura je nyni svézana (viz Obr. 7).

Timto zplsobem se rychle presvédCite, ze s pfistrojem se

snadno zachazi a zabranite piipadnému poskozeni dileZitych @
dokumentu. Jestlize budete mit pesto uréité potize, mohou

vzniknout z téchto dlvodu:

\NETIEVE]

Zasunite listy papiru do dérovaci
Stérbiny a posurite je ze strany na
stranu, aby se pfipadné zablokovani
odstranilo

Zasunite listy papiru do dérovaci

k zadni sténé dérovaci Stérbiny

Posledni dirka je prorazend pfes okraj Zarazka papiru neni nastavena na
papiru velikost dérovanych listd nebo listy
nepfiléhaji tésné k zarazce

Pokud problémy s W15 pretrvavaji, kontaktujte prosim vaSeho prodejce.

Zaruka

Stérbiny az na doraz

Zkontrolujte, zda je zarazka papiru
nastavena na spravnou velikost listli
a zdajsou listy viozené k zardzce na
doraz

Na provoz tohoto pfistroje plati pfi bézném pouziti 2-leta zéruka
ode dne nakupu. Béhem zaruéni doby firma ACCO Brands
Europe podle své vlastni Gvahy vadny pfistroj bezplatné opravi
nebo vyméni. Na z&vady zplsobené zneuZitim a pouzitim

pro nevhodné Ucely se zaruka nevztahuje. V kazdém pfipadé
je nutno pfedlozit nakupni listek. Opravy a zmény pfistroje,

provedené osobou, jez k tomu neni opravnéna firmou ACCO
Brands Europe, platnost zaruky zrusi. Snazime se zajistit, aby
nase vyrobky fungovaly v souladu s uvedenymi technickymi
Udaji. Touto zarukou nejsou ovlivnéna zakonna prava
vztahujici se na prodej zboZi, ktera spotfebiteltim pfislusi podle
prislusnych statnich zakond.

Tento vyrobek si mliZete zaregistrovat online na www.accoeurope.com
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Miiszaki adatok

GBC WireBind W15
Lyukasztokapacitds 15 lap (80 g/m?)
Lyukasztokapacitds 1 db PVC mianyag boritélap (0,18 mm)

Max. dokumentumméret DIN A4 (297 mm)

Lyukasztasi mod 34 lyuku spiral

Spirdlozokapacitas 125 lap

Max. drétatméré 14mm

Nett6 stly 7,3kg

Méretek (HxSzxM) 400 mm x 330 mm x 130 mm

Specidlis észrevesz

K6szonilk, hogy GBC fliz6gépet vasarolt. A célunk, hogy olyan
j6 mindség flizgépet gyartsunk elfogadhatd aron, amely
szamos fejlett jellemzével rendelkezik, ami az On szémara
biztositja mindenkor kivalé eredmények elérését. Miel6tt
hasznalatba veszi a gépet, forditson néhany percet arra, hogy
elolvassa ezt az Gtmutatét.

Fontos biztonsagi elSirasok A

AZ ON ES MASOK BIZTONSAGA KIEMELKEDOEN
FONTOS A ACCO BRANDS EUROPE SZAMARA. EBBEN A
HASZNALATI UTMUTATOBAN ES MAGAN A TERMEKEN,
FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK TALALHATOK.
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZEKET AZ UZENETEKET.

Altalanos évintézkedések
* Biztons&gi tippek (warning triangle symbol)
* Olvassa el az utasitasokat és 6rizze meg késébbi hasznalatra.
* Ne érjen a gép flt6lapjahoz, mert forrd lehet.
* Mindig tartsa téavol gyermekektol.

* Semmiképpen ne valtozassa meg a gép belsd
mechanizmusait.

* Ne meritse folyadékba.
* Alyukaszto makodését ellendrizze egy hulladék papirlappal.

* Alyukasztas el6tt mindig ellenérizze, hogy a dokumentumban
ne legyenek tlizékapcsok vagy hasonlok.

* A lyukasztonyilasba csak papirt, maximum 15 lapot
(80 g/m?), vagy egy PVC mlianyag boritélapot (max. 0,18 mm)
helyezzen.

» Szallitdskor mindig a hordozéfogantyunal fogja meg a
készliléket, ne a lyukasztéfogantyunal.

* Ahulladéktalcat rendszeresen dritse.

Uzembe helyezés

A lyukasztéfogantydt fel kell szerelni a késziilék jobb oldalan
talalhatd tengelyre. lllessze a lyukasztéfogantyut a tengelyre,
és rogzitse a csavarral.

Orizze meg a csomagolast, mert sziiksége lehet ra, ha
esetleg el kell vinni javitasra a készliléket. Helyezze
biztonséagos, stabil feluletre.

A lyukasztészerkezet védéfilmmel lett bevonva, amely
nyomot hagy a papiron. Ezért az els6 dokumentum
lyukasztasa el6tt hulladék papirlapok lyukasztasaval
tavolitsa el a védéfilmet, addig folytatva a lyukasztast, amig
a papir tiszta nem marad utana.

A dokumentum lyukasztasa

Allitsa a fedelet és a lyukasztéfogantytt felsd allasba.
Helyezze a dokumentumot a lyukasztdnyilasba, egyszerre
maximum 15 lapot. Igazitsa a lapokat Ugy, hogy mindegyik a
papirvezetéhdz simuljon (lasd 1. &bra).

Figyelem: Lyukasztasnal allitsa a drotzaras-szabalyozot
a drétméretnek megfeleld ,Punch Point” &llasba (lasd 1a
abra).

Huzza a lyukasztéfogantyit maga felé, amig az dsszes lapot
at nem lyukasztotta (l4sd 2. dbra). Ezutén llitsa vissza a
lyukasztéfogantyut az eredeti &llasba, és vegye ki a papirt
a lyukasztonyilasbol. Ismételje meg az eljarast, amig az
dsszes lapot ki nem lyukasztotta.

Figyelem: PVC-boritd lyukasztasakor egyszerre csak
egy boritélapot lyukasszon, mert ha tobbet lyukaszt, az
elakadast vagy tulzott kopast okozhat. Célszer(i a PVC-
boritélapot egy normal papirlappal egyiitt lyukasztani. Ez
jobb mindségli lyukasztast eredményez.



A dokumentum spiralozasa

A késziléken lathatd segédlet alapjan valassza ki a Allitsa be a drotzéras-szabalyozot a kivant spiraiméretnek
megfelel6 spiralméretet. Akassza a spiral nagyobb megfeleléen. Hasznalja ehhez a késziiléken lathaté
spiralszemeit a spiraltartéra (Iasd 3. abra). segédletet (lasd 5. abra).

Helyezze a papirkotegeket a spiralra, amig a teljes Fogja 6ssze a dokumentumot, mikézben leemeli a
dokumentum dssze nincs allitva (lasd 4. &bra). drétspiralt a spiraltartordl. Helyezze a dokumentumot
Spiralozasi tanacs a drétzard nyilasba (a drotspiral nyitott részével lefelg).
Helyezze a boritélapokat a spirélra, elészor az elélapot, Tartsa a dokumentumot, és kozben LASSAN huizza lefelé
majd a hatlapot a belsé oldalaval felfelé. Ezzel érhetiel, a lyukasztéfoganty(it, amig mar nem megy tovabb (ldsd 6.
hogy a drétspiral zarasa utan a spirdlszemek illeszkedése az abra).

utolsd oldal és a hatlap kozott rejtve legyen. Emelje ki a bekotdtt dokumentumot, és hajtsa a hatlapot a

helyére. A fiizet ezzel elkész(ilt (lasd 7. abra).

Hulladéktalca

* A hulladéktélca a készilék bal oldalan talalhato. Az
eltdmddés és az esetleges karosodas megelézése érdekében
rendszeresen (ritse a talcat (8. abra).

Kezdeti nehézségek

* A spirdlozogépek gyartasa soran szerzett tobb mint 50 éves Ezzel megismerheti, hogy milyen egyszer( a késziilék
tapasztalataink alapjan tudjuk, hogy amikor egy késziiléket hasznélata, és nem okoz esetleg kart egy fontos @
el6szor hasznalnak, akkor eléfordulhatnak lyukasztasi dokumentumban. Ha valamilyen probléma jelentkezik, annak
hibak. Ezért azt tanacsoljuk, hogy elészér hajtson végre egy oka a kdvetkez6 lehet:

L,gyakorlé lyukasztast”.
Tunet (o] ¢ Javitas
A lyukak nem parhuzamosak a papir Papirdarab kerilt a lyukasztonyilasba, Helyezzen egy papirt a
szélével. és elzarja azt. lyukasztényilasba, és balrél jobbra
csUsztatva sziintesse meg az akadalyt.
A papirok nem illeszkedtek pontosan a Helyezze a papirt teljesen a
lyukasztényilas hatsé faldhoz. lyukasztonyilasba, amig a papirvezeték
engedik.
Az utolsé lyuk nyitott, és a papir A papirvezet6 nem a papir méretének Ugyelien arra, hogy a papirvezeté a
szélére kerilt. megfeleléen lett bedllitva, vagy a papir papir méretének megfeleléen legyen
nem illeszkedik a papirvezet6hoz. bedllitva, és a papir illeszkedjen hozza.

Ha tovabbi problémai akadnak az W15 m(ikddtetése soran, Iépjen kapscolatba a termék arusitéjavall

Garancia
A termék miikodéséért normal hasznalat esetén a vasarlas A ACCO Brands Europe &ltal nem feljogositott személy altal
déatumat kovetd két éven keresztil vallalunk jotallast. A jotallasi végzett javitas vagy talakitas érvényteleniti a garancidt.
idészak alatt a ACCO Brands Europe - sajat belatasa szerint Mindent megtesziink annak érdekében, hogy termékeink a
- dijmentesen megjavitja vagy kicseréli a hibas gépet. A specifikacioban leirtaknak megfelelé teljesitményt nyujtsak.
jotallas nem vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszert Jelen jotallas nem befolyasolja azokat a torvényes jogokat,
hasznalat miatt fellépé hibakra. A jétallas igénybe vételéhez amelyekkel Ugyfeleink az aruértékesitésre nézve iranyado
kérjiik bemutatni a vasarlas datumat igazolé dokumentumot. nemzeti jogszabalyok szerint rendelkeznek.

Atermék az interneten a kdvetkezé cimen regisztralhat: www.accoeurope.com
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TexHU4YeCHUEe XapaKTEPUCTUKH

GBC WireBind W15

MaKcuManbHoe KOMHECTBO OZHOBPEMEHHO 15 MCTOB Npu NAOTHOCTH Bymaru 80 r/cM?

nephop1pyembiX TUCTOB

MaKcnmanbHOe KOIMYECTBO OJHOBPEMEHHO 1 IMCT 0610MKN U3 MBX nnacTuka

(TonwmHoit 0,18 mm)
DIN A4 (297 mm)
34-x neTneBan npymmHa

nepcopupyembiX IMCTOB

# pa3mep fOKyMeHTa
MepennetHan cxema

MaKcnmansHoe KoMYeCTBO CLUMBAEMbIX 125 nuctos

JIUCTOB

MaKcumanbHblil pa3mep NpyHUHbI 14 mm

Macca mawuHb! 7,3Kr

FabaputHble pasmepsi ([ x LU x B) 400mM x 330MM X 130MM

CneuuanbHbii HabogeHne

Bnaropapum 3a BbiGop nepenneTHoi MawwiHbl GBC. Mbl cTpemmumes
NPOU3BOAT KAYECTBEHHbIE NEPENNETHbIE MaLLMHbI MO AOCTYMHOM
LieHe. MatunHb! MMEIOT MHOKECTBO COBPEMEHHBIX (YHKLHA,

06ECTIe MBaIOLLIAX BEMMKONENHBIA PE3y/bTaT NP1 KaMAOM
ucnonib3oBaHK. Mepes nepBbIM CT0/b30BaHKMEM Baluieil MaMHbI,
MPOCUM NMOCBATUTH HECKO/IBKO MUHYT YTEHNIO 3TOM MHCTPYHLMM.

NPABUJIA TEXHUKH

BE3OMNACHOCTH

BALLIA BE30MACHOCTb M BE30MACHOCTb ZPYTX JIIOLEM
BAXHbI 413 KOMIMAHWK ACCO BRANDS EUROPE. B 3TOV
MHCTPYKLIMM M HA YCTPOUCTBE COZIEPHATCA BAHHBIE
YHA3AHWA NO TEXHWKE BE3OMACHOCTH. BHUMATE/IBHO
MPOYUTAUTE 3TN YKASAHMA.

O6uure peKomeHpau1m ans
nosb3oBaTens

* MMpOCKM MPOYMTATb 3Ty MHCTPYKLMIO M COXPAHUTb A
JaNbHENILEro NOb30BAHNS.

* Horpa Bbl ucnonbayeTe MalunHy, npocaeauTe, 4Tobbl OHa bbina
YCTaHOB/EHa Ha POBHOI YCTOI4MBO NOBEPXHOCTH.

« BeperwTe oT fieTeii.
* Huoria He TPOraiiTe BHYTPEHHIME MeXaH3Mbl 3TOM MaLLMHbI.
* He norpyxaite B HUAKOCT.

* PaboTy cucTeMbl NephOpUpOBaHIA CHavana NpoBepsTe Ha
HEHYMHOM mCTe Bymaru.

o [lo Hayasna nepcopvpoBaHHs yGeaUTEC B OTCYTCTBMM Ha

[LLOKYMEHTE MeTaNNYeCKUX CKOB M MHbIX NOCTOPOHHKX NPEAMETOB.

 He BCTaBnANTE B NPUEMHOE OKHO HI4ero, Kpome bymari (go 15
JIUCTOB NPY NAOTHOCTY 80 I/CM?) AW OAHOTO AMCTa 0BAOMKN U3
MBX nnacTuka TonwmHoi £0 0,18 Mm.

* [TepemeLLjaTb MaLLMHY HEOBXOAUMO C NOMOLLBIO CRELManbHo
MPEAYCMOTPEHHOM PY4KH; HU B KOEM CTy4ae - 3a NepenneTHbIA
pblyar.

* PerynfpHo NPOBOAWTE 0YMCTKY NOAAOHA C GYMaHBIMK OTXOZaMM.

HacTtpoiKka

MepenneTHbIA pblYar HEOGXOAMMO YCTAHOBMTb Ha OCb,
PacnonoKeHHyIo C NPaBoit CTOPOHbI MaLLMHbI. 3auKcHpyliTe ero
Ha 0CM C NOMOLLbIO BUHTA.

He BblGpacbIBaiiTe OpUriHasbHYH0 YnakoBKY MalliHbI, OHa
MOMKET NPUrOAUTLCA NPY OTNPABKE MaLLMHbI B PEMOHT. XpaHuTe
ee Ha POBHOM NOBEPXHOCTH.

MexaHn3m nepopaLyu MoKPHIT 3aLLMTHON NAEHKON, KOTopas
MOXKET 3anayKatb Gymary. [losTomy nepeg uaroToBeHUEM
niepennieTa nepBoro OKyMeHTa, HEOBXOAMMO YAaNUTb 3Ty
NAEHKY. ITO JOCTUraeTCA NOCPEACTBOM NephopupoBaHms
HEHYHHbIX MCTOB ByMarv 0 Tex Nop, NoKa NOCAeAHHe He
CTaHYT YUCTLIMK.

Mepdopauuna fOKYyMeHTOB

MoAHMMWTE KPbILLKY 1 NepPenneTHbIA pblyar B BEpTUKaNbHOE
noNoMeHue. BcrasbTe OKYMEHT B NPUEMHOE OKHO,
0fHOBPEMEHHO He Bonee 15 IMCTOB. BbipoBHaliTe Kpas Gymarn
OTHOCHTE/IHO OrpaHu4MTeNs paamepa (Cu. puc. 1).

Buumanme! Bo Bpema nepdopaliuy pyyKa 3amMbiKaH1A NpyHmHb!
[O/TKHA BCEria HaxoauTbeA B nonoxeHu1 “Punch Point” (cu.
puc. 1a).

TAHUTE NepenneTHbIN pblyar Ha ce6a A0 Tex Nop, NoKa He ByayT
0TNepdOPMpOBaHbI BCE MCTBI (CM. puC. 2). [ocne Yero BepHuTe
€r0 B MCXOBHOE MONIOKEHIE 1 U3BNEKUTE Bymary 13 NpHeMHOro
OKHa. TO }e camoe NpogenaTe ¢ 0CTaBLUMMMUCA IUCTAMM.

Bxumanue! [Inq nephopauyn Henb3A BCTaBAATb 6onee

0fHoro smcta obnoxky 13 MBX. B npotiBHOM Cliy4ae MOMeT
MPOU30ITH 3aKNMHWBAHHME UK YPE3MEPHBIA U3HOC MALLMHbI.
PexomeHzyeTca npoBOA!Tb NepdOpMpOBaHHe IUCTa 0BNI0MKM M3
MBX BMeCTe C OfHUM MCTOM 0Gbl4HOI Bymari. 3To obecneyut
yNyuLIEHME KayecTBa NPOGUBAEMbIX B 0BNOIKKE OTBEPCTHH.



BpowtopoBaHue AOKYyMEHTa

Bbi6epuTe NPYIKUHY HYKHOTO pasmepa C MOMOLLbH0 TabmLpl, ToBEPHUTE PY4KY 3aMbIKAHWA MPYHUHbI HA 1eNaeMblii pasmep
PACMO/OKEHHOM Ha IMLEBOI YACTW MalLMHbI. 3aBEAUTE NETM npymHbl. [nA Bbibopa pasmepa BOCMO/b3yITECh TabanLel,
6onbLLEro pasmepa B AepiaTenb npyMuHbl (CM. puc. 3). PacnonomKeHHON Ha MalLMHe (CM. puc. 5).

HapeBalite cTOMKYM Gymaru Ha neT/m NpyuHbI 40 NOMHOM MonAepuBaiiTe AOKYMEHT PyKamu, MoKa NPy}KiMHA CHUMAETCA
3arpy3Ki AOKYMEHTa (CM. puC. 4). C [lepiaTens NpyHmHbl. YCTAHOBUTE IOKYMEHT B 3aUMbl

NeTeNb NPYHMHbI (PY 3TOM OTKPBITAA YaCTb MPYHMHbI JOMKHA
CMOTPeTb BHU3). MopaepivBaiite fokyment n MEIEHHO
TONKaiTe NepenneTHbIi pblyar BHU3 A0 yropa (CM. puc. 6).

CoepavHenue nepenneta
Pacnonoxute aucTbl 067101ex Ha NeTAAX NpyMmHbl. Mpn 3ToM
CHavana NonoMuTe MCT NepeaHen 0BN0MKY, a 3aTem MCT

3aiHel 00N0KKM BHYTPEHHEN CTOPOHOM BBEPX. ITO N03BOAAET [locTaHbTe CKperneHHbIV JOKYMEHT 1 NepEBEPHUTE INCT 3aHeN
LOGUTLCA TOO, YTO MOC/E 3aMbIKaHMA METENb NPYMHMHBI OB 067101KU. Tenepb GYKAET NOAHOCTbIO CKOMNOHOBAH (CM. pUC. 7).
nepenneta OyAeT HAXOAUTLCA MEY 3aaHel 0BN0HKOM 1

nocneaHe CTpaHuLEN.

MopaoH pna 6yMamHbIX OTXO40B

© [MoA0H ANA BYMaKHbIX OTXO/0B HAXOAMTCA C JIEBOW CTOPOHbI
MaLLKHbI. PeryspHo NpoBOAKTE €ro 04UCTHY AR UCKAIOHEHNA
3a611BaHNA 1 BO3MOXHOIO MOBPEAEHNA (CM. puC. 8).

HeucnpaBHOCTU, KOTOpPbIE MOryT BOSHURHYTb B Ha4aJsie SKcnayaTtauuu

* OcHoBbIBaAC Ha NATUAECATUNIETHEM OMbITE NPOM3BOACTBA B atom Chyvae B 6blCTpee ocBouTe pa60Ty Ha MallMHe 1 He
MallvH JaHHOr0 TUNa, Mbl 3HaeM, H4T0 NPX NepBoHaYaIbHOM KX noBpeanTe BaXHble JOKYMEHTI. Huwe npuBeLeHbl HEKOTOPbIE
1CNO/Ib30BaHUK MOTYT BOSHUKHYTb HEKOTOPbIE 3aTPYAHEHNA. HENCNPaBHOCTM 1 METOADI UX YCTPaHEHNA:

[INA UCKNIOYEHHA TaKO! CUTYaLM Mbl PEKOMEHAYEM AenaTb TaK
Ha3blBaeMbIi «MPOBHbIN NepenseT.

HeucnpasHocTb MpuynHa HeucnpaBHOCTH Cnoco6 ycTpaHeHus
MepdhopupoBaHHbIe 0TBEPCTUA HE BymaxHble 0Tx0ab! 3a6710K1pOBaKM BaeguTe bymary B npueMHOE OKHO 1
napanne/bHbl KpoMKe Gymaru MPUEMHYIO 30HY NepHOpUPOBaHNA MepeMecTHTE ee CeBa Hanpaso A1A
O4MCTKM 3aTOpa
Bymara He BbIpoBHEHa 10 3aJiHei CTeHKe BBeayTe Gymary B npuemMHoe OKHO 0
MPUEMHOI 30HbI ee ynopa
Hpait nephoprpoBaHHbIx 0TBEPCTHI OrpaHu4nTenb pasmepa He yCTaHOB/EH Hactpoiite orpaHnimuTenb Ha
BbIXOAMT 32 NMPEfE/Ibl KPOMKM Bymarv Ha COOTBETCTBYHOLLYIO BEAMYMHY Gymary; COOTBETCTBYHOLLA Pa3Mep ncTa
UM Bymara He NEUT BPOBEHb C Bymarv v ybeanTech B NPaBUIbHOCTY MX
orpaHuyuTENnem B3aWMHOTO Pacro/IOKEHHs

Ecv Bbl MOCTOAHHO MCTbITbIBAETE Mpobaembl ¢ W15, nomanyiicTa, oBpalaiitecs K CBOeMY Aurey.

FapaHTUiiHble 06A3aTenbCcTBa

T'apaHTUA Ha AaHHOE W3Ae/ e COCTABAAET 2 rofia C MOMEHTa ero OTMETKM 0 AaTe Npogiav 06a3aTenbHo. MpoBeAEHNe PEMOHTa
MPOZAKY MU YCIIOBUM MPaBIALHON SKCMNYaTawwK. Bo Bpems HEaBTOPU30BAHHbIM NEPCOHAIOM NPEKPALLAET ASHCTBE
rapaHTwitHoro nepvoga komnanus ACCO Brands Europe nposogut rapaHTiiHbIx 06A3aTebCTB. Mbl CTPEMUMCA 06ECTeUMTb BbiCOKME
110 CBOEMY YCMOTPEHMIO GECTINATHbIM PEMOHT WM 3aMEHY BbILLEZWNX 3KCN/lyaTaLMOHHbIE CBOICTBA U3LEMA COTACHO NPeA0CTaBNEHHOM
U3 CTPOS MalLIkH. [laHHas rapaHTUs He PacIpOCTPaHAETCA Ha cneundmKaumm. [laHHble rapaHTUitHble 0683aTeNbCTBa He

MIOIOMKH, Bbl3BaHHbIE HENPABIIbHOM 3KCTNYaTaLMEN MaLHbI BAMAIOT Ha MpaBa NoTPEGUTENel, YCTaHOBNIEHHbIE MECTHBIMM

WM €€ MCTIONb30BAHMEM AR ZIpYTUX Lieneid. TpegocTas/eHme 3aKOHOATE/bHbIMM OpraHaMi.

UHhopmaLua 0 JaHHOM U3HE/MU HAXO/UTCA Ha CaiTe WWW.accoeurope.com
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ACCO Service Division
Hereward Rise, Halesowen, West Midlands, B62 8AN
Tel: 0845 658 6000, Fax: 0870 421 5576
WWW.acco.co. uk/service

@® ACCO France
Service Aprés-Vente
Tel: 0820 872 356, Fax: 03 80 68 60 49

® ACCO Deutschland
Armoldstrasse 5, 73614 Scorndorf, Germany
Tel: +49 7181/887-420, Fax: +49 7181/887-498

@® ACCO Iberia SL
@® Isaac Peral 19, 28820 Coslada (Madrid)
Tel: 91 669 9391, Fax: 91 672 07 11

@ ACCO Brands Italia Srl
Via Pietro Nenni 13, Settimo Torinese (TO)
Tel: +39 011 896 11 11, Fax: +39 011 896 11 13
assistenzaitalia@acco.com

ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 0800-73362, Fax: 02-4140784
info@accobenelux.be, www.accobenelux.be

@3 ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 0800-21132, Fax: 02-4140784
info@accobenelux.be, www.accobenelux.be

@D ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 030-6346060, Fax: 030-6346070
info@accobenelux.nl, www.accobenelux.nl

( ACCO Brands Nordic AB

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
@ Tel: +46 42 38 36 00, Fax: +46 42 38 36 10
@S service.nordic@acco.com
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€ XERTEC a.s.

@® U Tovéren, 770/1b, 102 00, Praha 10, Ceska Republika
Tel: +420 271 741 800, Fax: +420 271 743 143
www.xertec.cz

SERWIS ACCO
05-300 Mirisk Mazowiecki, Ul. Grobelnego 4, Polska
Tel: +48 25 758 11 90, Fax: +48 25 758 11 90

@ ACCO Hungaria Kft
Budapest, Ocsai (it 4., 1239, Hungéria
Tel: +36 1 283 1645, Fax: +36 0 283 0928

MpepcTaBUTENLCTBO KOMNAHNUN
«AKKO [Joitunanp T'MBX 1 KO. KIM»
Poccus 105005, Mocksa, [leH1coBCKuiA nep., A.26
Ten: (495) 933-51-63, Dakc: (495) 933-51-64

Monurpaduueckue CUICTEMB
03110 Kues, YkpauHa, IMp.YepsoHo3opaHuii, 51,
oguc 216 nabopatopHoro Kopnyca HM CIl
Ten: (+38) 044 495-1293, daxc: (+38) 044 248-4923

ACCO Australia Pty Ltd
Level 2, 8 Lord Street, Botany, NSW, Australia 2019
Tel: +61 2 9700 0180, Fax: +61 2 9700 0195
sales.au@acco.com

@ Acco Osterreich
Sallmann Btirotechnik GmbH, Schumacherstr.13, 5020 Salzburg
Tel: 0662 4345 160, Fax: 0662 4345 164
bachinger@sallmann.at

@ ACCO Schweiz
ABC Biirotechnik AG, Winkelbiel 4, 6043 Adligenswil
Tel: 041 375 6060, Fax: 041 375 6061
bl@abc-buerotechnik.ch

ACCO-Rexel Ltd
Clonshaugh Business & Technology Park, Clonshaugh, Dublin 17, Ireland
Tel: 01 816 4300, Fax: 01 816 4302
information-ie@acco.com, www.accorexel.ie

GBC Asia Pte Ltd

47 Ayer Rajah Crescent, #05-08/17, Singapore 139947

Tel: +65 6776 0195, Fax: +65 6779 1041
webmaster@ghcasia.com.sg

GBC-Japan K.K.
14F Harmony Tower, 1-32-2 Honcho, Nakano-ku, Tokyo 164-8721
Tel: (81)-03-5351-1801, Fax: (81)-03-5351-1831
serv@ghc-japan.co.jp, www.gbc-japan.co.jp

ACCO Brands Europe
Oxford House
Aylesbury HP21 8SZ

ACCO_ United Kingdom

BRANDS WWWw.accoeurope.com



