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Please read these instructions before use.
Do not discard: keep for future reference.

Lire ces instructions avant utilisation.

Ne pas jeter : conserver pour référence ultérieure.

Lea estas instrucciones antes de usarlo.
No las deseche: guérdelas para
tenerlas como referencia.

Diese Anleitungen vor Gebrauch genau
durchlesen.

Bitte nicht entsorgen: zur spateren
Bezugnahme aufheben

Prima dell’uso, si raccomanda di leggere
questo manuale di istruzioni. Conservare il
manuale per consultarlo secondo le necessita.

Dese instructies voor gebruik lezen.Niet
weggooien, maar bewaren om
later te kunnen raadplegen.

Las dessa anvisningar innan du anvander
apparaten.
Slang inte bort, behall fér framtida bruk.

Laes venligst denne vejledning for anvendelse.
Bor ikke bortskaffes. Behold for
fremtidig henvisning.

Llarge Office Comb Binder

Galaxy:500
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Lue ndma ohjeet ennen kayttoa.
Ald havita: sdilyta myohempaa kayttoa varten.

Vennligst les ngye igjennom denne
bruksanvisningen for bruk.

Ikke kast den: Ta vare pa den for senere referanse.

Przed uzyciem prosze zapoznac sie z ta
instrukcja.

Nie wyrzuca¢ - zachowac jako zrédto
informacji na przysztosc¢

lMepen Hauanom aKcrnyaTaumm obs3atenbHO
NpoYTUTE faHHYI0 MHCTPYKLUIO.

He BbibpacbiBaiTe faHHyi0

VHCTPYKLMIO: COXPaHWTe ee 4nis
nocneayoLLero NCNonb3oBaHUs.

MapakaleioBe va Siapfdoete autég Tig odnyieg
TIPLV XPNOIUOTIOIOETE TO TIPOIOV.

Mnv T amoppiyeTe: KPATHOTE

TIG IO LEANOVTIKT avapop

Kullanmadan 6nce lutfen bu talimatlari okuyun.
Atmayin: ileride basvurmak tzere saklayin.

Pfed pouzitim si proctéte tyto pokyny.
Nelikvidujte: uschovejte pro budouci pouziti.

Pred pouzitim si precitajte tieto pokyny.
Nezahadzujte: odloZte pre buduce pouzitie.

Kérjiik, hogy hasznalat el6tt olvassa el az
utasitasokat!

Az utasitdsokat ne dobja ki; tartsa meg
referenciaanyagként valo jovébeni hasznalatra.

Leia estas instrugdes antes da utilizacdo.
N&o as deite fora: conserve-
as para consulta futura.

Procitajte ove upute prije upotrebe.
Nemojte baciti: sacuvajte za buducu upotrebu.

Molimo da ova uputstva procitate pre upotrebe.
Nemojte ih baciti: sacuvajte ih za ubuduce.

Monsi, npoueTeTe Te3u MHCTPYKLUMW Npeaw
ynotpeba.
He n3xBbpnsiiTe: nasete 3a cnpasku B Gbaelle.

Va rugdm sa cititi aceste instructiuni inainte de
utilizare.

Nu aruncati: pastrati pentru o

consultare ulterioara.

Jlesiaw¥l 8 ool ¥l e eM¥I ,>p
Lol gorpll Lgtad > rpig sl ¥l oo po palsall ooy ¥
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ENGLISH COMB DIAMETER & DOCUMENT SIZES
: . Comb diameter sizes & margin depth adjustments

Punch handle
Document 200
support (lid) .

Paper enfry & Set hack margin

Edge Guide AdiUSi(lb'Ie covl ||aal
edge guide ‘ mm inch number of sheets
Punch i:lif,"on o U 770
e Y e |
- - 8mm 6" 21-40 ,
10mm Y 41-55 'J

= I

Comb
i 12mm %4 56-90 1-
opening Back margin (] 150
blever B adiusimel?t %ﬂl 16mm " 91-120
— g
Comb storage and T Woste fray 18mm /16 121-150
Document measure 2 : (dual access) E’ 929mm 1 151-180
o Carry handle 25mm " 181-200
32mm 14" 201-240 %
e sl 38mm 114" 241-340 +
Removable platform " 150
(binding cassette) Document 45mm 1% 341-410
Removable platform measure and 5lmm 9" 411-500
(binding cassette) storage fray Lovust,e,,d I===I
Punch die selection
CAPABILITIES Need Help?
. : Customer Service. . .. www.fellowes.com
Punching Capacity Let our experts help you with a solufion.
Paper sheets Technical Data Always call Fellowes before contacting your
80g / 20lb 28 sheet Paper dimensions A4, A5 place of purchase.
Transparent Covers Punching slots A SET UP
100-200 micron / 4-8 mil 4 sheet Re!eusahle dies : 3 dies (15, 29! .2”
200+ micron / 8+ mil 3 sheet aﬂli:'fszlggﬁ;k mg;gr 4.5mm) yes - 2 posiions
Other Standard Covers Slof pitch 14.28mm / 16"
160-270g / 40-60lb 4 sheet Adjustable edge guide yes
270+g/ 60+ b 3 sheet Waste tray capacity 3000 sheets
Bindina Canadit Net weight 10.5kg/23.21b
9 Rapadly Dimensions (WxDxH) 450 x 530 x 165mm / 17.7" x 20.9" x 6.5"
Max comb size 5Tmm
Max document (80g / 20lb) 500 sheet
IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS — Read Before Using! 1. Ensure the machine is on a 2. Check waste tray is empty 3. Ensure the binding platform is 4. Ens.ure the comb-opening
stable surface. and correctly fitted. The tray located correctly in the machine. lever is pushed backwards.
can be accessed from the left 1 N T

| A CAUTION Please read hefore use. Please keep for future reference and right sides. The tray has |i|®

a 'burst feature’ that operates

When punching; When binding: when the chip tray is ‘over-full’.
- always ensure the machine is on a stable surface - the removable binding platform can be used away from the punch unit
- test punch scrap sheets and set the machine before punching final documents - always ensure the removable binding platform is on a stable surface

- remove staples and other metal articles prior to punching

- never exceed the machines quoted performance Keep the machine away from heat and water sources.

Never attempt to open or otherwise repair the machine.
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ENGLISH

STEPS TO BIND

1. Select the correct comb diameter 2. Select the correct punch

using the storage tray. profile for the sheet size. Select
releasable dies as appropriate
(holes 15, 20, 21).

&Zme
—

5. Insert the plastic comb infothe 6. Test punch scrap sheets to check

opening mechanism. Pull edge guide setting.
comb-opening lever forward to
open the comb.
DOCUMENT BINDING
) (. 2 )
MAX 28
(80gsm)
J N\ J

2. Punch sheets in small
batches that do not overload
the machine or the user. Adjust
edge guide, if necessary.

1. Ensure edge guide is set to
the proper document size. Punch
front and back covers first.

REMOVABLE BINDING PLATFORM

Galaxy has a unique mobile binding platform. The platform can be
lifted from the base and used on a stable surface to bind documents
using the normal binding procedure and also allows different users to
work together. When not in use, the platform should be stored safely
in the punch machine.

o - ®

‘ Satellite

SYSTEM
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3. Load punched sheets directly
onto the opened comb. Starfing
with the front of the document.

3. To cancel a punch, press the 4. Select the correct back margin
switch down at the back. Test depth for number of sheets.

punch a sheet. & 18mm) (22-5Tmm
ol | | (I

8. Empty waste fray regularly -
ideally after each use.

7. Load punched sheets directly
onto the open comb.

4. When all punched sheets are
loaded onto the comb, push the
comb lever backwards to close
the comb and remove the bound
document.

CORRECTING A BOUND DOCUMENT

Additional sheets may be included or removed at any time by opening and then closing the comb as previously described.

REMOVAL OF WASTE CLIPPINGS

The waste tray is located under the machine and is accessed from each side. For best results empty the tray regularly.
The tray should be emptied after every 50 operations to ensure no blockages occur.

STORAGE

Lower the lid and punch handle. The Galaxy comb binder is designed to be stored horizontally on the desk.

TROUBLESHOOTING

Problem Cause Solution

Punched holes are not central Edge guide not set Adjust edge guide until hole pattern is correct

Machine will not punch Blockage (Check waste tray in empty. Check for blockage fo paper entry

Punch holes are not parallel to edge

Debris is stuck below dies

Take stiff cardboard and slide into the paper entry. Move the
cardboard sideways fo release any stray clippings into the
waste fray

Partial holes

Sheets not correcily aligned to punch pattern

Adjust edge guide and test punch scrap sheets until correct

Missing holes

Selectable dies are not selected fo punch

(Check the correct dies are selected to punch holes. To select a
die, push selector switch down af the front

Sheets will not turn on the

Back margin is too large for a smaller comb

Select the smaller margin depth for combs up to 18mm (1/16")

hound document in diometer (2-150 sheets) Select the larger margin depth for
combs larger than 18mm (1/16") in diameter (151-500 sheets)
Damaged hole edges Possibly overloading the machine Punch plastic covers with paper sheets. Reduce number of

sheets being punched

Waste tray leaks

Waste tray is not correctly inserted or ‘burst
feature’ has activated

(Check waste tray is empty and ‘burst feature” is closed

WORLDWIDE WARRANTY

Fellowes warrants all parts of the binder to be free of defects in material and workmanship

for 2 years from the date of purchase by the original consumer. If any part is found to be
defective during warranty period, your sale and exclusive remedy will be repair or replacement,
at Fellowes” option and expense, of the defective part. This warranty does not apply in

cases of abuse, mishandling or unauthorised repair. Any implied warranty, including that of
merchantability or fitmess for particular purpose, is hereby limited in duration to the appropriate

Australia Residents Only:

warranty period set forth above. In no event shall Fellowes be liable for any consequential
damages atfributable to this product. This warranty gives you specific legal rights. You may
have other legal rights that vary from this warranty. The duration, terms and condifions of this
warranty are valid worldwide, except where different limitations, restrictions or condifions may
be required by local law. For more details or to obtain services under this warranty, please
contact Fellowes or your dealer.

Qur goods come with guarantees that cannot be excluded under the Australian Consumer Law. You are entitled to a replacement or refund for a major failure and for compensation for any other
reasonably foreseeable loss or damage. You are also entitled to have the goods repaired or replaced if the goods fail o be of acceptable quality and the failure does not amount to a major failure.
The benefits under Fellowes” Warranty are in addifion to other rights and remedies under a law in relation to the machine.
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FRANCAIS

Poignée de perforation

Support pour document
(couvercle)

Insertion du document

A4l

Butée de taquage cov

Butée de taquage réglable réglable s

LR

Levier d'ouverture
des anneaux en
plastique

6 1/4

Sélection des perforations

LTR/COV
E | e R e |
L |
20 21

Réglage de o (1 €y

marge arriére 1=

+
150 150

Stockage des anneaux en plastique 12 |- 12
et mesurage du document

25 1

Plate-forme amovible
(cassette de reliure)

Plate-forme amovible Mesurage du document
et bac de stockage

(cassette de reliure) _

CARACTERISTIQUES

Capacité de perforation

Nombre de fevilles de papier Caractéristiques techniques

Bac d déchets

(double accés) {77

Poignée de transport

Sélection du profil de perforation

80¢g 28 fevilles Formats papier M, A5
Couvertures transparentes Fentes de perforation Al
100-200 microns 4 fevilles Poincons débrayables 3 poincons (15, 20, 21)
200 microns 3 feuilles Marge arriére réglable oui - 2 positions

(min = 2,5 mm, max = 4,5 mm)

Avtres couvertures standard

Ecartement des fentes 14,28 mm

160270 g 4 fevilles Butée de taquage réglable oui
2704 3 feuilles Capacité du bac & déchets 3000 fevilles
Capacité de relivre Pods et 105k
Dimensions (PxLxH) 450 x 530 x 165 mm

Diamétre max. des anneaux en plastique 51 mm

Epaisseur max. du document (80 g) 500 fevilles

CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES — Lire avant toute utilisation !

| A ATTENTION Lire ces instructions avant utilisation. Conservez ce manuel pour référence ultérieure.

Avant de procéder a la perforation : Pendant I'opération de reliure :

- toujours vérifier que la machine est installée sur une surface stable

- procéder a un test de perforation sur des fevilles de brouillon et régler la relieuse

la machine avant de perforer le document final

- refirer les agrafes et autres attaches métalliques avant de procéder
d la perforation

- ne jamais tenter de dépasser la capacité spécifiée de la machine

Galaxy_500_408733_RevC_24L_103116.indd 6-7

- la plate-forme de reliure amovible peut éire utilisée a I'extérieur de

- la plate-forme de reliure amovible doit &tre posée sur une surface stable

Garder la machine éloignée des sources d'eau et de chaleur.
Ne tentez jamais d’ouvrir ou de réparer vous-méme cette machine.

DIAMETRE DES ANNEAUX ET DIMENSIONS DE DOCUMENTS

Réglages des dimensions du diamétre de relivre et de la profondeur de marge

C§% Marge arriére

mm pouce Nombre de fevilles
6 mm 74 220
8 mm 6" 21-40 ,
10 mm TR 4155 i
12mm %4 56-90 1-

150
16 mm " 91-120
18 mm 16" 121-150
22 mm /8" 151-180
25 mm 1" 181-200
32mm 14" 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

Besoin d’aide ?

Service d la dientéle. . .. www.fellowes.com

Laissez nos experts vous aider a trouver votre solution. Veillez a
nous appeler systématiquement avant de contacter voire point de
vente.

MONTAGE

3. Vérifier que la plate-forme de
reliure est insérée correctement
dans la relieuse.

2. Vérifier que le bac a déchets
est vide et correctement mis
en place. Le bac d déchets est
aceessible du cdté gauche ou
du cdté droit. Le bac est équipé
d'un dispositif de « rafale »
actionné lorsque le bac

« déborde » de confettis.

1. Vérifier que la machine est
installée sur une surface stable.

4. Vérifier que le levier
d’ouverture des anneaux
en plastique est poussé vers
I'arriére.

10/31/16 1:24 PM



FRANCAIS

PROCEDURE PREALABLE A LA RELIURE RELIURE D’UN DOCUMENT

1. Choisir le diamétre correct des
anneaux en plastique dans le bac

de stockage.

5. Insérer les anneaux en plastique
dans le mécanisme. Tirez le levier

J

2. Sélectionner le profil de
perforation adapté au format de

la feville. Sélectionner les poincons
débrayables (fentes 15, 20, 21).

‘.

ﬂﬂﬂﬁﬁ,ﬂlfﬁ%ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ}' ﬁ
o J

6. Procéder d un test de
perforation de feuilles de brouillon

d’ouverture des anneaux en plastique pour vérifier le réglage de la butée

vers I'avant pour les ouvrir. de toquage.
RELIURE D’UN DOCUMENT
) (e 2 )
Couverture
Max 28
I — (80 gsm)
/!-r/mvl///ﬂl/mmm/mr o |
J ) \_ J

1. Assurez-vous que le

guide de bordure soit défini
conformément a la faille du
document. Perforez d'abord les
couvertures avant et arriére.

2. Perforez les fevilles par
pefits paquets de maniére
ne pas surcharger la machine.
Ajustez le guide de bordure si
nécessaire.

PLATE-FORME DE RELIURE AMOVIBLE

3. Pour arréter une opération de

perforation, pousser vers le bas le
sélecteur a I'arriére. Faire un essai

avec une feuille.

7. Charger directement les fevilles

perforées sur les anneaux en

plastique ouverts.

3. Charger directement les feuilles
perforées sur les anneaux en

plastique ouverts. Commencer par
la couverture avant du document.

4. Sélectionner la profondeur de
marge arriére adaptée au nombre
de feuilles.

6—18mm 22 -51mm
1- f +
'|50 150 @
[\

8. Vider régulierement le bac
déchets, idéalement aprés chaque
utilisation.

4. Une fois que toutes les feuilles
perforées ont été installées sur les
anneaux en plastique, pousser le
levier de perforation vers I'arriére
pour fermer les anneaux, puis refirer
le document relié.

CORRIGER UN DOCUMENT RELIE

Il est possible d'ajouter des fevilles ou d'en retirer a tout instant en ouvrant les anneaux en plastique puis en les refermant comme décrit précédemment.

ELIMINATION DES DECHETS

Placé du coté droit, le bac @ déchets est accessible par les deux cotés. Pour de meilleurs résultats, vider réguliérement le bac.
Le bac doit étre vidé toutes les 50 opérations pour éviter les bourrages.

STOCKAGE

Fermer le couverdle et la poignée de perforation. La relieuse d anneaux Galaxy a été concue pour étre rangée  I'horizontale sur le bureau.

DEPANNAGE

Probleme

Cause

Solution

Les trous de perforation ne sont
pas centrés

La butée de taquage est mal réglée

Régler la butée de taquage jusqu'a obtention des trous de
perforation corrects

La machine ne perfore pas

Bourrage

Vérifier que le bac & déchets est vide. Vérifier I'absence de
bourrage dans la fente d'insertion

Perforation de trous non paralléles &
'aréte du document

Des confettis sont coincés sous les poincons

Prendre une feuille cartonnée et la glisser dans la fente
d'insertion. Glisser la feuille de gauche @ droite pour faire tomber
les confettis dans le bac & déchets

Trous de perforation partiels

Les feuilles ne sont pas correctement
alignées

Régler la butée de taquage et procéder a la perforation de fevilles
de brouillon jusqu'd ce que le réglage soit correct

Fentes manquantes

Les poincons sélectionnables ne sont pas
sélectionnés pour lu perforation

Vérifier que les poincons corrects sont sélectionnés pour perforer.
Pour sélectionner un poincon, pousser le sélecteur correspondant
de la face avant vers le bas

Impossible de fourner les pages du
document relié

La marge arriére est trop large pour le
diamétre des anneaux en plostique

Sélectionner la profondeur de marge arriére la plus faible

pour les anneaux en plastique jusqu'd 18 mm de diamétre
(2-150 fevilles). Sélectionner la profondeur de marge arriére la
plus grande pour les anneaux en plastique de plus de 18 mm de
diamétre (151-500 fevilles)

Trous de perforation pas parfaits

Risque de surcharge de la machine

Perforer des couvertures en plastique avec des fevilles de papier.
Réduire le nombre de fevilles a perforer

Le bac a déchets perd des confettis

Le bac a déchets n'est correctement inséré
ou le dispositif de « rafale » est activé

Vérifier que le hac & déchets est vide et que le dispositif de
« rafale » est fermé

Le Galaxy posséde une plate-forme de reliure mobile inédite. La plate-
forme peut étre soulevée de son berceau et servir de surface stable
pour relier des documents en suivant la procédure de reliure normale,
tout en permettant a plusieurs personnes de travailler en méme
temps. Lorsqu'elle n'est pas ufilisée, la plate-forme doit étre conservée
en toute sécurité dans la relieuse.

Satellite’

SYSTEM

GARANTIE INTERNATIONALE

Fellowes garantit toutes les pigces de lo machine contre tout vice de fabrication ef de matériou  garantie appropriée définie ci-dessus. Fellowes ne pourra en aucun cas étre fenue responsable de
pendant une période de 2 ans a compter de lu date d’achat par le consommateur. Si une dommages indirects ou accessoires imputables @ ce produit. Cette garantie vous donne des droits
pigce s'avére défectueuse pendant la période de garantie, votre seul et unique recours sera spécifiques. Vlous pouvez avoir d'autres droifs légaux qui peuvent varier. La durée, les fermes

|a réparation ou le remplacement de la pigce défectueuse selon les modalités et aux frais de et les conditions différentes de cette garantie sont valables dans le monde entier, sauf ol des
Fellowes. Cette garantie ne s"applique pas en cas d'abus, de mauvaise manipulation ou de limitations, restrictions ou conditions peuvent tre requises d'aprés les lois locales. Pour obtenir
réparation non autorisée. Toute garantie implicite, y compris celle de commercialisation ou des renseignements détaillés ou un service dans le cadre de cette garantie, rendez-vous a la
d"adaptation & un usage parficulier, est par la présente limitée en durée @ lo période de représentation Fellowes, ou votre commercant local.
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ESPANOL

Asa de perforacion

Soporte para documentos (tapa)

M|

Guia lateral ajustable cov

A5

Guia lateral ajustable

LR

Palanca para apertura
de canutillos

6 1/4

Contenedor para canutillos y
medicion de documentos

P

margen posterior 1o+

\
Bandeja de residuos .,
(doble acceso) {77

Entrada del papel

Seleccion de perforaciones

LTR/COV
E | e R e |
L |
20 21

Kjuste del (7

Asa para transporte

Plataforma desmontable
(bandeja de encuadernacion)

Plataforma desmontable Herramienta de medicion de

(bandeja de encuadernacion)

CARACTERISTICAS GENERALES

Capacidad de perforacion

documentos y cajon de almacenamiento
[ |

Seleccion de troquel de perforacion

Hojas de papel Caracteristicas técnicas

80¢g 28 hojas Dimensiones del papel A4, A5

Portadas transparentes Ranuras de perforacion N

100-200 micras 4 hojas Troqueles liberables 3 troqueles (15, 20, 21)

- . Margen posterior ajustable i - 2 posiciones

>200 micras 3 hojas (min = 2.5 mm, max = 4 5 mm)

Otras portadas estdndar Inclinacion de la ranura 14,28 mm

160-270 g 4 hojs Guia lateral ajustable si

270g 3 hojes Capacidad de la bandeja de residuos 3000 hojas
Capacidad de encvadernacion Pesa nefo 105k

P Dimensiones (profundidad x ancho x alfo) 450 x 530 x 165 mm

Tamafio méx. del canutillo 51 mm

Documento maximo (papel de 80 g) 500 hojas

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES — jLea todas las instrucciones antes de sv uso!

| A PRECAUCION Sirvase leerlas antes de utilizar el dispositivo. Conserve este manual para futuras consultas

Al perforar;
- compruebe siempre que la maquina se encuentra sobre una superficie estable

- perfore algunas hojas de prueba y configure la mdquina antes de perforar los
documentos finales

- refire lus grapas y materiales metdlicos de las hojas antes de perforar
- no exceda nunca la capacidad nominal de la maquina

10
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Al encuadernar;

- la plataforma de encuadernacion desmontable puede usarse
independientemente de la unidad de perforacion

- compruebe siempre que la plataforma de encuadernacion desmontable se
encuentra sobre una superficie estable

Mantenga lo méquina alejoda de fuentes de agua y calor.

No intente nunca abrir ni reparar de ninguna ofra manera esta méquina.

DIAMETRO DE CANUTILLO Y TAMANOS DE DOCUMENTO

Tamaiio de canutillo y ajustes de profundidad de margen

@ Ajuste de margen

80y posterior
mm pulg. nimero de hojas
6 mm 78 220
8 mm SNe" 21-40 ,
10 mm TR 4155 i
12 mm %8 56-90 1-
16 mm %" 91-120 150
18 mm 6" 121-150
22 mm /8" 151-180
25mm 1" 181-200
32mm 1V 201-240 %
38 mm 14" 241-340 +
45 mm 19 341410 150
51 mm 2’ 411-500

¢Necesita ayuda?

Servicio de atencion al cliente. . .. www.fellowes.com
Deje que nuestros expertos le den la solucion. Lldmenos
siempre antes de ponerse en confacto con su distribuidor.

INSTALACION

2. Compruebe que la bandeja
de residuos esté vacia y bien
colocada. Puede accederse a la
bandeja desde ambos lados.

La bandeja tiene una “funcion
de escape” que funciona
cuando el cajon de recortes estd

deshordado.

1. Compruebe que la mdquina
se encuentra sobre una
superficie estable.

&

3. Asegurese que la plataforma
de encuadernacion esté bien
colocada en la méquina.

4. Compruebe que la palanca
de apertura de canutillo se ha
empujado hacia atrds.

10/31/16 1:24 PM
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ESPANOL

PASOS PARA ENCUADERNAR ENCUADERNACION DE DOCUMENTOS

_

2. Seleccione el perfil de
perforacion adecuado para el
tamaio de hoja. Seleccione

los troqueles liberables segun
corresponda (15, 20, 21 agujeros).

/’lﬂlllﬂ#ﬂlllﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ}'

1. Seleccione el didmetro de
canutillo correcto utilizando la
bandeja de almacenamiento.

,,,,,,

‘

6. Perfore algunas hojas de prueba
para comprobar la posicion de la
guia lateral.

5. Inserte el canutillo de pldstico en
el mecanismo de apertura. Tire de
la palanca de apertura de canutillos
hacia delante para abrir el canutillo.

ENCUADERNACION DE DOCUMENTOS

) (2 )

MAX. 28
(80 gsm)

| Contra-
portada

J N\ J

1. Asegurese de que la guia de
borde esté establecida para el
tamaiio de documento adecuado.
Perfore en primer lugar la portada
y contraportada del documento.

2. Perfore las hojas en partidas
pequeiias para no sobrecargar la
mdquina ni exceder el esfuerzo
del usuario. Ajuste la guia de
horde si fuera necesario.

3. Para cancelar una perforacion,
presione hacia abajo el interruptor
de la parte posterior. Haga una
perforacion de prueba en una hojo.

7. Coloque las hojas
perforadas directamente en
el canutillo abierto.

3. Coloque las hojas perforadas
directamente en el canutillo
abierto. Comience por la parte
inicial del documento.

PLATAFORMA DE ENCUADERNACION DESMONTABLE

Galaxy tiene una plataforma de encuadernacion movil dnica.

La plataforma puede separarse de la base y utilizarse sobre

una superficie estable para encuadernar documentos usando

el procedimiento de encuadernacién normal y permite ademds

el trabajo en equipo de diferentes usuarios. Cuando no esté
utilizandose, la plataforma debe almacenarse de manera segura en
la mdquina perforadora.

‘Satellite’

SYSTEM
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4. Seleccione la profundidad
correcta del margen posterior para
el nimero de hojas.

6-18mm 22-51mm
1- F +
'|50 150 @
[\

8. Vacie la bandeja de residuos con
regularidad; lo ideal seria después
de cada uso.

4. Una vez cargadas en el canutillo
todas las hojas perforadas, presione
la palanca del canutillo hacia

atrds para cerrarlo y extraiga el
documento encuadernado.

COMO CORREGIR LA ENCUADERNACION DE UN DOCUMENTO

Es posible incluir o extraer hojas en cualquier momento abriendo y cerrando el canutillo de la forma descrita anteriormente.

COMO RETIRAR LOS RESTOS DE PAPEL

La bandeja de residuos se encuentra en la parte inferior de la maquina y puede accederse a ella desde ambos lados. Para obtener los mejores resultados,
la bandeja debe vaciarse periddicamente. La bandeja debe vaciarse después de cada 50 operaciones para impedir bloqueos.

ALMACENAMIENTO

Baje la tapa y el asa de perforacion. La encuadernadora de canutillo Galaxy se ha disefiado para su almacenamiento en posicion horizontal sobre el escritorio.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Problema Causa

Solucion

Los orificios perforados no estdn No se ha fijado la guia lateral

cenfrados

Ajuste la guia lateral hasta que el patrén de orificios
sea correcto

Lo mdquina no perfora Bloqueo

Compruebe que la bandeja de residuos estd vacia.
Compruebe que la entrada de papel no estd blogueada

Los agujeros perforados no estdn
paralelos al horde

Hay suciedad acumulada bajo los taladros

Tome un trozo de cartulina e introdézcalo en la entrada de
papel. Mueva la cartulina hacia los lados para extraer los
restos de papel e introducirlos en lo bandeja de residuos

Aguieros incompletos
de perforacion

Las hojas no estdn alineadas segin el patron

Ajuste la guia lateral y perfore algunas hojas de prueba hasta
corregir la orientacion

Faltan agujeros
seleccionables para perforar

No se han seleccionado los troqueles

Compruebe que se han seleccionado los trogueles correctos
para hacer los agujeros. Para seleccionar un troquel, presione
hacia abajo el inferruptor selector en la parte delantera

No pueden pasarse las hojas del

documento encuadernado un canutillo més pequeiio

El margen posterior es demasiado grande para

Seleccione la profundidad de margen mds pequefia para
canufillos de hasta 18 mm de didmetro (2-150 hojas).
Seleccione una profundidad de margen mayor para canutillos
mayores de 18 mm de didmetro (151-500 hojs)

Aguieros con hordes en malas Posible sobrecarga de la maquina

condiciones

Perfore las portadas de pldstico con hojas de papel.
Reduzca el nimero de hojas que van a perforarse

Lo bandeja de residuos deja salir
restos de papel

La bandeja no se ha insertado correctamente o
se ha activado la “funcion de escape”

Compruebe que la bandeja de residuos estd vacia y la “funcion
de escape” cerrada

GARANTIA MUNDIAL

Fellowes garantiza que ninguna de las piezas de la encuademadora presentard defectos de
material o mano de obra durante los 2 afios posteriores a lu fecha de compra por parte del
consumidor original. Si se encuentra algdn defecto en alguna de lus piezas durante el periodo
de garantia, la Gnica y exclusiva solucion serd la reparacion o el cambio de la pieza defectuosa,
a criferio y cuenta de Fellowes. Esta garantia queda invalidada en casos de abuso, manipulacidn
indebida o reparacion no autorizada. Toda garantia implicita, incluida la de comerciabilidad o
adecuacion para un objefivo particular, queda limitada por la presente en su duracidn ol periodo

apropiado de garantia establecido anfes. En ningdn caso serd Fellowes responsable de dafios
consecuenciales que puedan atribuirse a este producto. Esta garantia le otorga derechos legales
especificos. Usted puede tener ofros derechos legales diferentes. La duracion, los términos y

las condiciones de esta garantia son vdlidos en todo el mundo, excepto en los lugares donde

la legislacion local exija limitaciones, resfricciones o condiciones diferentes. Para obtener mds
detalles o para recibir servicio conforme a esta garantia, pdngase en contacto con nosotros o con
su distribuidor.

10/31/16 1:24 PM
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DEUTSCH

Stanzhebel

Dokumentstiltze
(Deckel)

Verstellbare  cov
Seitenfihrung

A4l

Verstellbare Seitenfihrung

LR

Binderiickendffnungshebel

>

Papiereinzug

Stanzauswahl

LTR/COV
E | e R e |
L |
20 21

T Einstellung des (]
2o hinteren Randes 1= =
25 1 \
Binderiickenablage und s Abfallfach (Zugriff &
Dokumentenmessvorrichtung i von beiden Seiten) 17
Tragegriff
Abnehmbare Plattform
(Bindekassette)
Abnehmbare Plattform Dokumentmessva
(Bindekassette) und Ablagefuch .
| I |
Stanzstempel-Auswahl
LEISTUNGSMERKMALE
Stanzleistung
Papierbliitter Technische Daten
80¢ 28 Bltter Papiermafie A, A5
Transparente Deckbliitter Stanzlocher 2
100-200 Mikron 4 Bliitter Herausnehmbare Stanzkpfe 3 Stanzkapfe (15, 20, 21)
: - Einstellbarer hinterer Rand ja - 2 Positionen
200+ Mikron 3 Bliitter (Min, = 2,5 mm, max = 4 5 mm)
Andere Standarddeckbliitter Stanzteilung 14,28 mm
160270 g 4 Bléitter Einstellbarer Randanschlag ja
270+ 3 Bliter Fussunngermogen des Abfallfachs 3.000 Bltter
— Nettogewicht 10,5kg
Bindeleistung Abmessungen (TxLxH) 450 x 530 x 165 mm
Max. Binderiickendurchmesser 51 mm
Max. Dokument (80 g) 500 Bliitter

WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE — Vor Gebrauch lesen!

A\ VORSICHT

Beim Stanzen:
- immer darauf achten, dass das Gerit auf einer stabilen Unterlage steht

- Resthldtter teststanzen und das Gerdt vor dem Stanzen der endgiltigen
Dokumente einstellen

- Heftklammern und andere Metallieile vor dem Stanzen entfernen
- nie die angegebene Geriiteleistung iberschreiten

14
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Bitte vor Gebrauch lesen. Zur spiteren Bezugnahme bitte aufheben

Beim Binden:

- die abnehmbare Bindeplattform kann vom Stanzgeréit entfernt und separat
verwendet werden

- immer sicherstellen, dass die abnehmbare Bindeplattform auf einer stabilen
Unterlage steht

Von Wiirme- und Wasserquellen fernhalten.
Dieses Gerdit darf nicht gedffnet oder repariert werden.

BINDERUCKENDURCHMESSER UND DOKUMENTGROSSEN

Kammdurchmesser v. Randbreiteneinstellungen

@ Hinteren
o 80 Rand einstellen
mm ZLoll Anzahl der Blitter
6 mm 74 2-20
8 mm e 21-40 ,
10 mm Y 41-55 'J
12.mm Yy 56-90 150
16 mm S 91-120
18 mm 16" 121-150
22 mm /8" 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 14 201-240 %
38 mm 114" 241-340 'I;O
45 mm 13" 341-410
51 mm 2" 411-500

Bendtigen Sie Hilfe?

Kundendienst. . .. www.fellowes.com

Lassen Sie unsere Experten eine Losung finden.

Rufen Sie immer zuerst Fellowes an, bevor Sie den Hiindler
kontaktieren, bei dem Sie das Gerit gekauft haben.

EINRICHTUNG

2. Priifen, ob das Abfallfach
leer ist und richtig sitzt. Zugriff

3. Sicherstellen, dass die
Bindeplattform richtig im

1. Immer darauf achten, dass
das Gerit auf einer stabilen

Unterlage steht. auf das Fach ist von links oder Gerdit sitzt.
rechts mdglich. Das Fach verfiigt 7 o~
iber eine , Auswurffunktion”, P Igt B
die akfiviert wird, wenn das w @ @ lm

Papierabfallfach zu voll ist.

4. Sicherstellen, dass der
Binderiickendffnungshebel nach
hinten gedriickt ist.

10/31/16 1:24 PM



DEUTSCH

BINDEN - SCHRITTWEISE ANLEITUNG - BINDEN VON DOKUMENTEN

1. Mithilfe des
Binderiickenablagefachs den
richtigen Binderiickendurchmesser
bestimmen.

2. Das richtige Stanzprofil

fiir das Papierformat
auswahlen. Die entsprechenden
herausnehmbaren Stanzkdpfe
auswiihlen (15, 20, 21 Lécher).

‘.

;’/WWW,'IWJIWJIW}'
o

5. Den Plastikhinderiicken in den
Offnungsmechanismus einsetzen.
Zum Offnen des Binderiickens
den Binderiickengffnungshebel
nach vorne ziehen.

BINDEN VON DOKUMENTEN

I. ) fz )

6. Ein paar Restblitter
teststanzen, um die Einstellung
der Seitenfiihrung zu prifen.

Vorderes
Deckblatt

MAX. 28
(80 gsm)

L= Hinteres
Deckblatt

J N\ J

2. Die Blditter in kleinen Stapeln
stanzen, damit Gerdt und
Benutzer nicht Gberlastet werden.
Stellen Sie die Seitenfishrung ein,
falls erforderlich.

1. Stellen Sie sicher, dass die
Seitenfiihrung auf die richtige
Dokumentengrafle eingestellt
ist. Zuerst das vordere und
hintere Deckblatt stanzen.

ABNEHMBARE BINDEPLATTFORM

Das Modell Galaxy verfiigt iiber eine einzigarfige, abnehmbare
Bindeplattform. Die Plattform kann vom Unterteil abgehoben und
auf einer stabilen Unterlage aufgestellt werden, um Dokumente mit
dem normalen Bindeverfahren zu binden und eine Zusammenarbeit
verschiedener Benutzer zu erméglichen. Wird die Plattform nicht
benutzt, ist sie sicher im Stanzgerdit zu verstauen.

‘Satellite’

SYSTEM
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3. Um einen Stanzvorgang
abzubrechen, den Schalter auf der
Riickseite nach unten driicken. Ein
Blatt teststanzen.

7. Die gestanzten Blitter direkt auf

den offenen Binderiicken legen.

3. Die gestanzten Bldtter direkt
auf den offenen Binderiicken
legen. Mit der Vorderseite des
Dokuments beginnen.

4. Die richtige hintere Randtiefe fiir
die Anzahl der Blétter auswiihlen.

6-18mm 22-51mm
1- F +
o0 | [o6

8. Das Abfallfach regelmiifig
leeren - im Idealfall nach jedem
Gebrauch.

4. Wenn alle gestanzten Bldtter
auf dem Binderiicken liegen, den
Binderiickenhebel nach hinten
driicken, um den Binderiicken
v schliefien. Das gebundene
Dokument entnehmen.

KORRIGIEREN EINES GEBUNDENEN DOKUMENTS

Lusiitzliche Seiten konnen jederzeit eingefiigt und es konnen auch Seiten entnommen werden, indem der Binderiicken, wie bereits beschrieben,

geoffnet oder geschlossen wird.

ENTFERNEN DER PAPIERABFALLE

Das Abfallfach befindet sich unter dem Gerit und ist von beiden Seiten zugdnglich. Am besten ist es, das Fach regelmifig zu leeren.
Das Fach sollte nach jeweils 50 Arbeitsgtingen geleert werden, damit es zu keinen Blockierungen komm.

LAGERUNG

Den Deckel und Stanzhebel absenken. Das Galaxy Plastikbindegerit ist zur horizontalen Lagerung auf einer Tischfliiche vorgesehen.

FEHLERDIAGNOSE UND -BEHEBUNG

Problem

Ursache

Losung

Gestanzte Locher sind nicht mittig

Seitenfishrung ist nicht eingestellt

Die Seitenfiihrung so einstellen, dass das Lochmuster stimmt

Gerdt stanzt nicht

Blockierung

Priifen, ob das Abfallfach leer ist. Den Papiereinzug auf
Blockierungen iberpriifen

Gestanzte Locher verlaufen nicht
parallel zum Rand

Unter den Stanzkdpfen steckt Schmutz

Einen steifen Karton in den Papiereinzug stecken. Den Karton

seitlich hin und her schieben, um etwaige Papierreste in das
Abfallfach zu schieben

Lcher werden nur teilweise gestanzt

Bldtter sind nicht richtig mit dem Stanzmuster
ausgerichtet

Die Seitenfiihrung einstellen und Restbliitter feststanzen, bis
die Einstellung stimmt

Es fehlen Locher

Es wurden keine wahlbaren Stanzképfe
ausgewdihlt

Priifen, ob die richtigen Stanzkapfe zum Stanzen der Lécher
ausgewdhlt wurden. Zur Auswahl eines Stanzkopfes den
Wahlschalter vorne nach unten driicken

Die Bldtter des gebundenen
Dokuments lassen sich nicht
umbldttern

Der hintere Rand ist zu groB fiir einen
kleineren Binderiicken

Die kleinere Randtiefe firBinderiicken bis zu 18 mm
Durchmesser (2-150 Bliitter) auswdhlen. Die groBere Randtiefe
fiir Binderiicken mit einem Durchmesser von Gber 18 mm
Durchmesser (151-500 Bliitter) auswiihlen

Beschdidigte Stanzréinder

Magliche Uberladung des Gerits

Kunststotf-Deckbldtter zusammen mit Papierbldttern stanzen.
Die Anzahl der Blitter pro Stanzvorgang verringern

Papierreste treten aus dem Abfallfach
aus

Abfallfach ist nicht richtig eingesetzt, oder die
,Auswurffunktion” wurde aktiviert

Priifen, ob das Abfallfach leer ist und die , Auswurffunkfion”
geschlossen ist

WELTWEITE GARANTIE

Fellowes garantiert, dass alle Teile des Bindegerts fir einen Zeitraum von 2 Jahren ab
Koufdatum durch den Erstkdufer frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Sollte sich
ein Teil wihrend der Garantiezeit als defekt erweisen, haben Sie im Ermessen und auf Kosten
von Fellowes einzig und allein Anspruch auf Reparatur oder Ersatz des defekten Teils. Diese
Garantie schlieft Misshrauch, unsachgemife Handhabung und unbefugte Reparaturen aus.

beschrankt. Auf keinen Fall haftet Fellowes filr eventuell im Zusammenhang mit diesem Produkt
auftretende Folgeschdden. Diese Garantie gewdhrt lhnen bestimmte Rechte. Es kannen lhnen
noch weitere bzw. andere Rechte zustehen, die sich von dieser Garantie unterscheiden. Daver,
Bedingungen und Kondifionen dieser Garantie gelten weltweit, auBer wenn lokale Gesetze

Ale stillschweigenden Garantien, einschlieBlich die der Marktgangigkeit oder Eignung fiir einen
bestimmten Zweck, werden hiermit auf die Daver der vorstehend angefiihrten Garantiezeit

andere Begrenzungen, Einschriinkungen oder Konditionen vorschreiben. Um weitere Einzelheiten
2u erfahren oder Serviceleistungen im Rahmen dieser Garantie in Anspruch zu nehmen, wenden
Sie sich bitte an Fellowes oder lhren Handler.

10/31/16 1:24 PM
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ITALIANO

(coperchio)

Guida bordo regolabile

6 1/4

12 1/2
Cassetto dorso plastico e o
misura documento 2

Piattaforma rimovibile
(cassetto rilegatura)

Leva di perforatura

Supporto documento

Guida bordo regolabile cov! [|as

Leva di apertura
dorso plastico

Piattaforma rimovibile
(cassetto rilegatura)

Ingresso carta

AslILTR

Selezione perforatura

LTR/COV
E | e R e |
L |
20 21

Regolazione (1) (Tl

margine retro o

+
150

Cassetto per i residui di carta o,
(doppio accesso) {7]

Manico

Misura documento e vassoio

Lowtood I

Selezione dei punzoni di perforatura

CARATTERISTICHE
Capacita di perforatura
Fogli di carta Dati tecnici
80¢g 28 fogli Dimensioni carta A4, A5
Copertine trasparenti Fessure di perforatura n
100-200 micron 4 fogli Punzoni rimovibili 3 punzoni (15, 20, 21)
- " - Margine retro regolabile si - 2 posizioni
200 micron e pib 3 fogli (min = 2.5 mm, mox = 4 5 mm)
Altre copertine standard Passo fessure 1428 mm
160270 g 4 fogli Guida del bordo regolabile si
270 g e piv 3 fogli Capacitd cassetto per i residui carta 3000 fogli
Capacita di rilegatura Peso neffo 105k
P J Dimensioni (PxLxA) 450 x 530 x 165 mm
Dimensione max dorso plastico 51 mm
Documento massimo (80 g) 500 fogli

IMPORTANTI ISTRUZIONI PER LA SICUREZZA — Leggere prima dell’ utilizzo

| A\ ATTENZIONE

Precauzioni per lu perforatura;

- verificare sempre che la macchina sia su una superficie stabile

- esequire delle prove su fogli di scarto e impostare la macchina prima di
procedere alla perforatura dei documenti

- rimuovere le graffette e altri oggetti metallici prima di eseguire la perforatura
- non eccedere mai la capacitd della macchina

Galaxy_500_408733_RevC_24L_103116.indd 18-19

Si prega di leggere prima dell'utilizzo. Conservare queste istruzioni per consultarle quando necessario

Precauzioni per la rilegatura;

- la piattaforma di rilegatura rimovibile pud essere utilizzata separatamente
dall'unita di perforatura

- assicurarsi sempre che la piattaforma di rilegatura rimovibile si trovi su una
superficie stabile

Tenere la macchina lontano da fonti di calore e acqua.

Non tentare mai di aprire o riparare in alcun modo la macchina.

DIAMETRO DEL DORSO PLASTICO E DIMENSIONI DEI DOCUMENTI

Diametro del dorso plastico e regolazioni della profondita del margine

@ Impostazione
L margine retro
mm pollice numero di fogli
6 mm 7% 220
8 mm Se" 21-40 ,
10 mm Y 41-55 'J
12 mm /4 56-90 1-
150
16 mm " 91-120
18 mm /16" 121-150
22 mm %" 151-180
25mm 1" 181-200
32 mm 1V 201-240 %
38 mm %4 241-340 +
45 mm 19 341410 150
51 mm 7' 411-500

Per richiedere assistenza

Servizio dienti. . .. www.fellowes.com

I nostri tecnici sono a vestra disposizione per offrirvi la soluzione

migliore. Contattate sempre Fellowes
prima di rivolgervi al rivenditore.

IMPOSTAZIONE

1. Verificare che lo macchina sia

su una superficie stabile.

4. Verificare che la leva di
rilegatura sia inserita corretfomente  aperfura del dorso plastico sia

2. Verificare che il cassetto per 3. Assicurarsi che la piattaforma di
i residui di carta sia vuoto
inserito correttamente. E possibile ~ nella macchina.
accedere al vassoio sia dal lato 1

destro che dal lato sinistro. |I| @
Il vassoio prevede la funzione

di espulsione attiva quando il

vassoio dei trucioli & pieno.

spinta verso il refro.
N

19
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ITALIANO

FASI DI RILEGATURA RILEGATURA DOCUMENTO

1. Selezionare il diametro adatto

del dorso plastico mediante il
vassoio.

5. Inserire il dorso plastico nel
meccanismo di apertura.

Tirare I'apposita leva per aprire
il dorso plastico.

2. Selezionare il profilo di
perforatura corretto per le
dimensioni del foglio.
Selezionare i punzoni rimovibili
adeguati (fori 15, 20, 21).

4

6. Eseguire delle prove su
fogli di scarto per controllare
'impostazione della guida

del bordo.

RILEGATURA DOCUMENTO

-
rwuﬂmuljllmm//r i

1. Accertarsi che la guida del bordo

sia impostata sulla dimensione
corretta del documento. Esequire
prima la perforatura della

copertina e del retro di copertina.

fz )

MAX 28
(80 gsm)

N\ J

2. Perforare i fogli a piccoli
gruppi per non sovraccaricare la
macchina e maneggiarli
agevolmente. Se necessario,
regolare la guida del bordo.

PIATTAFORMA DI RILEGATURA RIMOVIBILE

Galaxy ha un'unica piattaforma di rilegatura mobile. La piattaforma
puo essere sollevata dalla base e utilizzata su una superficie stabile
per rilegare documenti mediante la normale procedura di rilegatura,
consentendo inolire a diversi utenti di lavorare insieme. Quando non
utilizzata, riporre la piattaforma nella macchina di perforatura.

‘Satellite

SYSTEM
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3. Per annullare una perforatura,
premere l'interruttore in basso
sul retro. Eseguire la prova di

perforatura su un foglio.

7. Caricare i fogli perforati
direttamente sul dorso
plastico aperto.

3. Caricare i fogli perforati
direttamente sul dorso plastico
aperto. Iniziare dalla parte
anteriore del documento.

4. Selezionare la corretta

profondita di margine sul retro per

uno specifico numero di fogli.

6-18mm 22 -51mm
1- f +
=0 | [0
[\

8. Svuotare regolarmente il
cassetto per i residui di carta -
preferibilmente dopo ciascun
utilizzo.

4. Una volta inseriti tutti i fogli
perforati sul dorso plastico,
spingere verso la parte posteriore
la leva di apertura dorso per
chiudere quest'ulimo e rimuovere
il documento rilegato.

o

MODIFICA DI UN DOCUMENTO GIA RILEGATO

Sii possono aggiungere o rimuovere fogli aprendo e poi chivdendo il dorso plastico come descritto in precedenza.

RIMOZIONE DEI RESIDUI DI CARTA

Il cassetto per i residui di carta & situato sotto la macchina ed & accessibile da tutti i lati. Per ottenere risultati ottimali, svuotarlo regolarmente.
Svuotare il vassoio ogni 50 operazioni, per garantire che non si ostruisca.

RIPOSIZIONE

Abbassare il coperchio e la leva di perforatura. La rilegatrice a pettine Galaxy va riposta orizzontalmente su una scrivania.

RISOLUZIONE GUASTI

Problema

Cavusa

Soluzione

Fori non centrati

Guida del bordo non impostata

Regolare la guida del bordo finché la sequenza di fori
non & corretta

La macchina non esegue la
perforatura

Osiruzione

Verificare che il cassetto per i residui di carta sia vuoto.
Controllare se ¢'& un'ostruzione all'ingresso della carta

Fori non paralleli al bordo

Materiale di scarto incastrato sotto i punzoni

Inserire nell'apertura della carta un pezzo di cartone rigido.
Muovere il cartone lateralmente per far cadere eventuali
residui di carta nel cassetto

Fori parziali

Fogli disallineati rispetto ai punzoni.

Regolare la guida del bordo ed eseguire delle prove su fogli di
scarto fino a eliminare il problema

Fori mancanti

| punzoni selezionabili non sono selezionati
per forare

Verificare che i punzoni selezionati siano corretti per i
fori di perforatura. Per selezionare un punzone, premere
I'interruttore di selezione sul lato anteriore

| fogli non girano sul dorso plastico

Margine sul retro troppo grande per un
pettine pib piccolo

Selezionare la profonditd di margine minore per pettini fino
a 18 mm di diametro (2-150 fogli). Selezionare la profondita
di margine maggiore per pettini che superano i 18 mm di
diametro (151-500 fogli)

Bordi dei fori danneggiati

Possibile sovraccarico della macchina

Perforare le copertine di plastica con i fogli di carta. Ridurre il
numero di fogli su cui si esegue la perforatura

Fuoriuscita dei residui di carta
dal cassetto

(assetto dei residui di carta non inserito
corretfamente o funzione di espulsione
rapida attivata

Verificare che il cassetto per i residui di carta sia vuoto e che lo
funzione di espulsione non sia attivata

GARANZIA INTERNAZIONALE

Fellowes garanfisce che tutti i componenti della rilegatrice saranno esenti da difetti di material
¢ fabbricazione per 2 anni a decorrere dalla data d’acquisto da parte dell'utente originale.

Nel caso in cui si riscontrino dei difetti durante il periodo di garanzia, il rimedio esclusivo
disposizione del dliente sara la riparazione o la sostituzione del prodotto difettoso, a carico

di Fellowes e a sua discrezione. Lo garanzia non copre danni derivanti da uso improprio,
manufenzione errafa o riparazioni non autorizzate. Eventuali garanzie implicite, comprese
quelle di commerciabilitd o idoneitd per uno scopo specifico, sono soggette ai limifi di durata

stabiliti nella garanzia sopra indicata. In nessun caso Fellowes sar ritenuta responsabile di
danni consequenziali o incidentali attribuibili a questo prodotto. La presente garanzia concede
diritti legali specifici. I'acquirente potrebbe godere di alti diriti legali diversi da quell di cui alla
presente garanzia. La durata, i termini e le condizioni della presente garanzia sono validi in
tutto il mondo, a eccezione dei luoghi in cui le norme di legge prevedano limitazioni, restrizioni
o condizioni diverse. Per ulferiori informazioni o per richiedere assistenza in garanzia, rivolgersi
direttamente a Fellowes o al rivenditore.

10/31/16 1:24 PM
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NEDERLANDS

Ponshendel

Documentsteun (deksel)

A4

Regelbare  cov

Regelbare randgeleiding randgeleiding e

LTR

Papierinvoer

Ponsselectie

LTR/COV
E | e R e |
L |
20 21

Kamhendel
e Instelbare (7
o achtermarge 1= =
Kamopslag en documentmaat :: l Afvalbak (bereikbaar
i van twee kanten) {77
Handgreep
63[34\7 §5
Uitneembaar platform
(inbindcassette) Documentmaat
Uitneembaar platform en opslagbak
(inbindcassette) N |
Selectie perforatiematris
MOGELIJKHEDEN
Ponscapaciteit
Papiervellen Technische gegevens
80¢g 28 vellen Papierafmetingen A4, A5
Transparante dekbladen Ponsgaten 21
100-200 micron 4 vellen Verwijderbare matrijzen 3 matrijzen (15, 20, 21)
- Instelbare achtermarge ja - 2 posities
200+ micron 3 vellen (min = 2.5 mm, max = 45 mm)
Andere standaard dekbladen Perforatieafstand 14,28 mm
160-270 g 4 vellen Bindrugstop ja
270+ g 3 vellen ﬁfvulbukmiuciieii 300(11 an;ll;n
. . tto gewicht L5 kg
Inbindcapaciteit °
nhindcapactet Afmetingen (DxLxH) 450 x 530 x 165 mm
Max kamgrootte 51 mm
Max. document (80 g) 500 vellen

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES — Lezen voor gebruik!

| A\ VOORZICHTIG

Tijdens het ponsen;
- z0rg altijd dat de machine op een stabiel oppervlak staat

- test ponsafvalvellen en stel de machine in vaér het ponsen van viteindelijke

documenten
- verwijder nietjes en andere metalen voorwerpen voor het ponsen
- overschrijd nooit de opgegeven capaciteit van de machine

22
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Lezen voor gebruik. Bewaren voor later gebruik

Tijdens het inbinden;
- het vitneembare inbindplatform kan los van het ponsapparaat worden

gebruikt

oppervlak staat

- zorg er altijd voor dat het vitneembare inbindplatform op een stabiel

Houd de machine uit de buurt van warmte- en waterbronnen.
Probeer de machine nooit te openen of op een andere wijze te repareren.

KAMDIAMETER & DOCUMENTAFMETINGEN

Kamdiameterafmetingen & margediepte-instellingen

% Terugzetmarge

mm duim aantal vellen
6 mm 74 220
8 mm e 2140 ,
10 mm Y% 41-55 'J
12mm 4 56-90 1-

150
16 mm S 91-120
18 mm /6" 121-150
22 mm " 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 14" 201-240 @
38 mm 14" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 7' 411-500

Hulp nodig?

Klantendienst. . .. www.fellowes.com
Laat onze deskundigen u helpen met een oplossing. Neem alijd
eerst contact op met Fellowes alvorens contact op te nemen met

de winkel waar u het product hebt gekocht.

OPSTELLING

1. Zorg dat de machine op een
stabiel oppervlak staat.

2. Controleer of de afvalbak
leeg en correct gemonteerd is.
De bak is toegankelik vanaf
de linker- en rechterkant.

De bak heeft een ‘barstfunctie’
die werkt wanneer de afvalkorf
‘overvol' is.

3. Zorg ervoor dat het
inbindplatform correct in de
machine geplaast is.

1

1$

4. Zorg dat de kamhendel naar
achteren geduwd is.

23
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NEDERLANDS

STAPPEN VOOR INBINDEN DOCUMENTEN INBINDEN

CORRIGEREN VAN EEN INGEBONDEN DOCUMENT

Exira vellen kunnen op ieder ogenblik toegevoegd of verwijderd worden door de kam te openen en weer te sluiten zoals eerder beschreven.

AFVAL VERWIJDEREN

De afvalbak bevindt zich onder de machine en is toegankelijk van beide kanten. Voor de beste resultaten dient u de bak regelmatig leeg te maken.
De hak moet na elke 50 bewerkingen worden leeggemaakt om verstopping te voorkomen.

OPSLAG

J

1. Selecteer de correcte
kamdiameter met behulp van
de opslagbak.

4. Selecteer de correcte diepte
van de achtermarge voor het
aantal vellen.

3. Druk op de schakelaar onder
op de achterkant om een pons te
annuleren. Pons een vel als fest.

2. Selecteer het correcte ponsprofiel
voor de velgrootte. Selecteer de
geschikte verwijderbare matrijzen

Breng het deksel en de ponshendel omlaag. De Galaxy kambindmachine dient horizontaal op een bureau te worden geplaatst.

(gaten 15, 20, 21). 6-Tanm | (72~ Stom
PROBLEMEN OPLOSSEN
) &> Probleem Oorzaak Oplossing

5. Steek de plastic kam in het
openingsmechanisme.

Trek de kamhendel naar
voren en open de kam.

DOCUMENTEN INBINDEN

6. Test ponsafvalvellen om de
instelling van de randgeleiding
te festen.

7. Plaats geponste vellen direct
op de geopende kam.

J

8. Maak de afvalbak regelmatig
leeg - bij voorkeur telkens
na gebruik.

Ponsgaten zijn niet in het midden Randgeleiding niet ingesteld

Stel randgeleiding in totdat gatenpatroon correct is

Machine ponst niet Verstopping

(Controleer of afvalbak leeg is. Controleer op verstopping bij
papierinvoer

Ponsgaten zijn niet evenwiidig Afval zit vast onder de matrijzen

met rand

Neem een stuk stijf karton en schuif dit in de papierinvoer.
Beweeg het karton zidelings om alle resten in de afvalbak
te gooien

Gedeeltelijke gaten

Vellen niet correct uitgelijnd met ponspatroon

Regel de randgeleiding bij en test afvalvellen tot de afstelling
correct is

Ontbrekende gaten

Selecteerbare matrijzen zijn niet geselecteerd

(ontroleer of de juiste matrijzen geselecteerd zijn om gaten te

om te ponsen ponsen. Druk op de keuzeschakelaar vooraan om een matrijs
) (9 ) te kiezen
Vellen draaien niet op het Achtermarge is te groot voor een kleinere kam  Selecteer de kleinere margediepte voor kammen tot 18 mm
MAX 28 ingehonden document in diameter (2-150 vellen). Selecteer de grotere margediepte
(80 gsm) I
B hrerste voor kammen groter dan 18 mm in diameter (151-500 vellen)
; 2 i
& ”/”””””/”W’”r blod Beschadigde ponsranden Mogeliike overbelasting van de machine Pons plastic dekbladen met papiervellen. Verminder het aantal
V), \_ J te ponsen vellen.
1. Zorg ervoor dat de randgeleider 2. Pons vellen in kleine 3. Plaats geponste vellen directop 4. Wanneer alle geponste vellen Avalbak lekt Afvalbak is et correct gemonteerd of Controleer of afvalbak leeg is en de ‘harstfunctie’ gesloten is.
op de juiste documentgrootte hoeveelheden die de machine of de geopende kam. Begin met de op de kam liggen, duwt u de harstfundie’ s qeadiveerd
is ingesteld. Pons de voor- en de gebruiker niet overbelasten. voorzijde van het document. kamhendel naar achteren om de g
achterdekbladen eerst. Stel de randgeleider zo nodig bij. kam te sluiten en verwijdert
u het ingebonden document.
WERELDWIJDE GARANTIE

UITNEEMBAAR INBINDPLATFORM

De Galaxy heeft een uniek mobiel inbindplatform. Het platform
kan van de basis worden getild en op een stabiel oppervlak
worden gebruikt om documenten in te binden met de gebruikelijke
inbindprocedure; hierdoor kunnen meerdere gebruikers
samenwerken. Als het platform niet in gebruik is, moet het veilig
in de ponsmachine worden opgeborgen.

Satellite’

SYSTEM
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Fellowes garandeert dat alle onderdelen van de inbindmachine zonder gebreken zijn betreffende
materiaal en fabricage gedurende 2 jaar vanaf de datum van aankoop door de originele
gebruiker. Als van enig onderdeel fijdens de garantieperiode wordt vastgesteld dat dit defect is,
is uw enige en exclusieve optie de reparatie of vervanging van het defecte onderdeel, dit naar
goeddunken en op kosten van Fellowes. Deze garantie is niet van toepassing indien er sprake

is van mishruik, verkeerd gebruik of niet goedgekeurde reparatie. Alle impliciete garanties,
waaronder garanties met betrekking tot verkoopbaarheid of geschiktheid voor een bepaald doel,

worden hierbij beperkt in duur tot de hierboven aangegeven foepasselike garantieperiode.

In geen geval is Fellowes aansprakelijk voor enige incidentele of gevolgschade toe te schrijven
aan dit product. Deze garantie verleent u specifieke wettelijke rechten. U hebt misschien nog
andere wettelijke rechten die van deze garantie afwijken. De duur, bepalingen en voorwaarden
van deze garantie zijn wereldwijd geldig, behalve waar andere beperkingen, restricties of
voorwaarden door de ploatselijke wefgeving vereist zouden zijn. Neem voor verdere details of
om service te kunnen krijgen onder deze garantie contact met ons of met uw winkelier op.

10/31/16 1:24 PM
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SVENSKA PLASTRYGGSSTORLEK | DIAMETER SAMT DOKUMENTSTORLEKAR
: . Plastryggsstorlek i diameter & marginaldjupsjusteringar
Stanshandtag
Dokumentstéd (lock) ———— - @
= Inmatning & Stiill in marginal
Justerbar sidoguide Justerbr sidogide m:s :; mm tum antal ark
Stansu b mm e 220
a a
- - 8 mm %he" 21-40 4
o 10 mm W 155 i
Ryggdppningsspak - vy 590 -
™ IR Justering av @] mm - 150
nd o bakre marginal = ¥ 16 mm S 91-120
Ryggforvaring och dokumentmtt l Avfallsbricka (tkomst 18 mm /16" 121-150
— =2 frén tvd sidor) {77 22 mm 18" 151-180
Bérhandtag 25 mm 1" 181-200
Colaxy co 32mm 1 201-240 @l
S— 38 mm 114" 241-340 +
thar plattform
(b)i’rtldningskussen) Dok it och 45 mm 1% 341-410 150
Flyttbar plattform (bindningskassett) foorvzw:;s'm?ctlz(?c 51 mm 9 411-500
Lootaol =1
Val av hélslagningsstans
Behdver du hjilp?
EGENSKAPER
Kundservice. ... www.fellowes.com
Stanskapacitet Lat vara experter hjilpa dig med en ldsning.
Ring alltid Fellowes forst innan du kontaktar inkdpsstillet.
Ark Tekniska data
80¢ 28 ark Pappersdimensioner A4, A5 "
Transparenta tiickblad Stansslitsar 2 INSTALLNINGAR
100-200 mikron 4 ark Juster:urubstl?nsknivur | 3 stansknivar (15, 2(:, 21)
. Justerbar bakre margina ja - 2 ligen
200+ mikron Jark (min = 2.5 mm, max = 4.5 mm)
Andra standardtiickblad Stanslutning 14,28 mm
160-270 g 4 ark Justerbat marginalliige ja
270+ g 3ark Avfallsbricka - kapacitet 3000 ark
Bindningskapacitet Nettoviki 10,5 kg
dtt (DxLx x 530 x 165 mm
gsKap Matt (DxLxH) 450 % 530 x 165
Max ryggstorlek 51 mm
Max dokument (80 g) 500 ark
. o Lo 1. Se till att maskinen befinner 2. Kontrollera att avfallsbrickan 3. Sefill ott bindningsplattformen 4. Se il att Gppningsspaken fill
VIKTIGA SAKERHETS ANVISNINGAR — Liis fore unvundnmg! sig pd eft stabilt underlag. dr tom och réitt monterad. ir placerad pd ritt siitt i maskinen.  plastryggen skjus fillbaka.
Du kan komma dt brickan fran 1 N T

o . ' hhu -d . >
|A VAR FORSIKTIG Liis fore anvindning. Forvaras for framfida bruk Mo |I|®

Brickan har funktionen
“gverfull” som sldr pa nér

Vid stansning; Vid bindning; avfallsbrickan dr overfull.
- se alltid till att maskinen befinner sig pa ett stabilt underlag - den flyttbara bindningsplattformen kan anvéindas utan att sitta pé
- testa med stansrester och stiill in maskinen innan du stansar de firdiga stansenheten

dokumenten - se alltid till att den flyttbara bindningsplattformen stér pa ett stabilt underlag

- ta bort hiiftklamrar och andra metallforemdl frdn arken innan de stansas e fill att maskinen inte kommer fér nira viirmekillor eller vatten.

- anviind aldrig maskinen ufver dess kopocet Forsok aldrig ppna eller pd annat st reparera maskinen.

26 27
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SVENSKA

BINDNING STEG FOR STEG DOKUMENTBINDNING

2. Vil ritt stansprofil for
bladstorleken. Vil limpliga
justerbara stansknivar
(med 15, 20, 21 hal).

T
— -
—

;’/W*?.’l.’/”ﬂl/’ﬂ/l”ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ}’ J
o

1. Vilj riitt ryggdiameter med
hiiilp av forvaringsbrickan.

6. Testa med stansrester for att
kontrollera marginalldget.

5. Sitt i plastryggen.
Dra i 6ppningsspaken for
att dppna plastryggen.

DOKUMENTBINDNING

N (7 N

Framsidans
tiickblad

Max 28
I (80 gsm)

| Baksidans
| tiickblad

J N\ J

1. Se fill att kantskenan

har stllts in fill ratt
dokumentstorlek. Stansa framre
och bakre tiickbladen forst.

2. Stansa arken i omgéngar
med fa ark i varje for aft
inte verbelasta maskinen
eller anviindaren. Justera
kaniskenan vid behov.

FLYTTBAR BINDNINGSPLATTFORM

Galaxy har en unik, flyttbar bindningsplatiform. Plattformen kan
lyftas upp frdn basen och anviindas pa ett stabilt underlag for att
binda dokument med normalt bindningsfarfarande. Den gor Gven att
olika anviindare kan arbeta tillsammans. Nér den inte anviinds ska
plattformen forvaras sikert i stansmaskinen.

‘Satellite
28
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3. 0m du vill avbryta en stansning,
tryck ned kontakten pa baksidan.

Stansa ett ark pd prov.

7. Ladda de stansade arken direkt

in i den dppna plostryggen.

3. Lodda de stansade arken direkt
in i den dppna plostryggen. Borja
framifran i dokumentet.

4. Vil réitt marginaldjup bakiill
for antalet ark.

6-18mm 22-51mm
1- F +
'|50 150 @

8. Tom avfallsbrickan regelbundet -

helst efter varje anvéindning.

4. Niir allo stansade ark

finns i ryggen, trycker man
plostryggsspaken bakat for att
stinga ryggen. Ta ut det fardiga
dokumentet.

KORRIGERA ETT BUNDET DOKUMENT

Ytterligare ark kan ldggas fill eller plockas bort genom att Gppna och stiinga plastryggen enligt ovan.

TA BORT PAPPERSRESTER

Avfallsbrickan sitter under maskinen och kan nés frén endera sidan. Tom brickan regelbundet for bista resultat.
Brickan ska témmas efter var 50:e stansning for att stikerstiilla att stansen inte blir blockerad.

FORVARING

Stink ned locket och stanshandtaget. Galaxy-plastryggshindaren @r konstruerad for att forvaras vagriitt pa skrivbordet.

FELSOKNING
Problem Orsak

Losning

Stansade hal dr inte centrerade Sidoguiden r ej instilld

Justera marginalen fills dess att hlen dr rdtt

Maskinen stansar inte Blockering

Kontrollera att avfallshrickan ir tom. Kontrollera att
pappersdppningen inte dr blockerad

Stanshdlen dr inte parallella
med kanten,

Skriip har fastnat under stansknivarna

Ta en it styv kartong och for in i pappersGppningen.
For kartonghiten dt sidorna for att lossa pappersresterna och fé
dem att hamna i avfallsbrickan

Ofullstiindiga hdl
stansmonstret

Arken ligger inte riitt i forhllande fill

Justera marginalliget och testa med stansrester fills det
stimmer

Saknade hdl

Valbara stansknivar har inte blivit valda

kontrollera att riitt stansknivar har blivit valda for att stansa
hal. For att vélja en stanskniv, tryck ned valbrytaren framil

Blad viinds inte i det bundna

Den bakre marginalen dr for stor for

Viilj det mindre marginaldjupet for ryggar upp fill 18 mm

dokumentet en liten rygg i diameter (2-150 ark). Vilj det storre marginaldjupet for
ryggar som dr storre dn 18 mm i diometer (151-500 ark)
Skadade hélkanter Maskinen kan vara dverbelostad Stansa plastomslag med pappersark. Minska antalet ark i varje

stansad safs

Avfallsbrickan lcker

|II

s har funktionen “overful

Avfallsbrickan ir ej korrekt insatt eller
akfiverats

Kontrollera att avfallshrickan dr tom och att funktionen
“dverfull” dr stingd

VARLDSOMSFATTANDE GARANTI

Fellowes garanterar i 2 dr frdn inkdpsdatumet att bindarens alla delar Gr utan defekter vad
avser material och utfrande. Garantin rikfar sig till den ursprungliga konsumenten. Om ndgon
del visar sig vara defekt under garantiperioden kommer den enda och uteslutande ersittningen
att bli reparation eller en ersttningsprodukt enligt Fellowes val och kostnad motsvarande den
defekta delen. Denna garanti gller inte i vid misshruk, misskatsel eller ofilldten reparation.
Alla underfrstidda ansvarsforbindelser, innefattande saljbarhet eller limplighet f6r ndgot
speciellt dndaml, begrdnsas hdrmed genom den fillimpliga garantiperioden som anges ovan.

Under inga omsténdigheter kan Fellowes hdllas ansvarigt for folidskador eller mellanliggande
skador som kan fillskrivas denna produkt. Denna garanti ger dig specifika, juridiska riittigheter.
Du kan ha andra juridiska riittigheter som skiljer sig fréin denna garanti. Termer och villkor
samt varaktigheten for denna garanti géller dverallt utom dar lagstifiningen foreskriver andra
begrénsningar eller villkor. Fér mer detalierad information eller for att erhdlla service under
denna garanti, kontakfa oss eller din drerforstiljare.
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DANSK

Stansehdndtag
Dokumentstatte
(dzeksel)
Papirindfarsel
Justerbart  covl |aa
Justerbart kantstyr kontstyr ol
Stansevalg
=IJI/COV=
- .

Stansedbningsarm

= I

Opbevaring of ringrygge * E
og dokumentmal gl

\

Rygmargenjustering @]

1= +
150 150

Affaldshakke
(dobbelt adgang) {57

Berehdndtag

Udtagelig platform

(indbindingskassette) Dokumentmilings-
Udtagelig platform og opbevaringshakke
(indbindingskassette) T —|
Valg af stansehoved til hulning
KVALIFIKATIONER
Stansekapacitet
Papirark Tekniske data
80¢g 28 ark Papirdimensioner A4, A5
Gennemsigtige omslag Stansehuller 2
100-200 mikroner 4 ark FIbeulr)e stunsehovedber . 3 hoveder (15, 20, 21)
- Justerbar rygmarginbredde ja - 2 positioner
200+ micron 3rk (min = 2,5 mm, maks = 4,5 mm)
Andre standardomslag Notdeling 14,28 mm
160-270 g 4 ark Justerbar kantstyring ja
270+ g 3ark ﬁffuldsbukkekupucitei 3(])(;050;k
-~ - ttovaegt 5 kg
| kapacitet ¢
ndbindingskapcite Storrelse (BxLxH) 450 x 530 x 165 mm
Maks. ringrygstarrelse 5Tmm
Maks. dokument (80 g) 500 ark

VIGTIGT SIKKERHEDSANVISNINGER — Las for brug!

DIAMETER AF RINGRYG & DOKUMENTSTORRELSER

Diameterstorrelser af ringryg og justering af marginbredde

% Indstil rygmargen
mm tommer antal ark
6 mm 74 220
8 mm e 2140 ,
10 mm Y% 41-55
12mm 4 56-90 1-
16 mm S 91-120 150
18 mm /6" 121-150
22 mm " 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 14" 201-240 @
38 mm 14" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 7' 411-500

Brug for hjlp?

Kundeservice. . .. www.fellowes.com
Lad vores eksperter hjzlpe dig med at finde en lesning. Ring altid
forst til Fellowes fer leveranderen kontaktes.

OPSATNING

1. Kontrollér ot maskinen stér

LA\ 08s.

Ved stansning;

- kontrollér altid at maskinen stér pé en stabil flade

- fest stansning pd kasserede ark og indsfil maskinen fer endelige
dokumenter stanses

- fiern haefteklommer og andre metalgenstande fer stansning
- overskrid aldrig maskinens anferte ydelse

30
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Lees venligst fer brug. Gem venligst til fremfidige opslag

Ved indbinding;
- den udtagelige indbindingsplatform kan bruges separat fra stanseenheden

- se alfid til, at den udtagelige indbindingsplatform sidder pa en stabil
overflade

Hold maskinen vaek fra varme- og vandkilder.
Forseg aldrig at dbne eller pé anden made at reparere denne maskine.

pd en stabil flade.

2. Sarg for at affaldshakken er
tom og korrekt monteret. Der
er adgang il bakken fra bade
hejre og venstre side. Bakken
har en ‘bristfunktion’, som
akfiveres, ndr affaldsbakken er
overfyldt.

3. Se efter, at

indbindingsplatformen er

placeret rigtigt i maskinen.
1

1$

4. Serg for at
stansedbningsarmen er
skubbet tilbage.

31
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FORBEREDENDE TRIN FOR INDBINDING

1. Velg den passende
ringrygdiameter ved hjzlp of
opbevaringshakken.

2. Veelg korrekt stanseprofil for
papirsterrelsen. Vaelg flythare
stansehoveder efter behov
(huller 15, 20, 21).

3. For at aflyse en stansning
trykkes kontakten nedad bagved.
Pravestansning af et ark.

4. Velg korrekt rygmargenbredde
for antallet of ark.

6-18mm 22-51mm
1- F +
'|50 150 @

5. Seet plostikringryggen i 6. Test stansning pd kasserede 7. Leg stansede ark direkte 8. Tem affaldshakken

dbningsmekanismen. ark for at kontrollere indstilling af ~ pd den dbne ringryg. regelmaessigt - helst efter
Traek ringryg-abningsarmen kantstyr. hver brug.
fremad for at dbne ringryggen.
DOKUMENTINDBINDING
I. ) (e 2 )
F
—
Jl. MAKS. 28
I (80 gsm)
- Bageste !
/////////W'/llﬂ//ﬂ/l//l/y/r omslag
J N\ J

1. Kontroller, at kantstyret

er indstillet il den korrekte
dokumentsterrelse. Stans de
forreste og bageste omslag farst.

4. Nar alle stansede ark er
lagt pé ringryggen, skubbes
ringryg-armen filbage for at
lukke ringryggen og fierne det
indbundne dokument.

2. Stans ark i mindre stakke,
som ikke overbelaster maskinen
eller brugeren. Justér kantstyret
om nedvendigt.

3. Leg stansede ark direkte pa
den dbne ringryg. Begynd med
dokumentets forside.

UDTAGELIG INDBINDINGSPLATFORM

Galaxy har en unik udtagelig indbindingsplatform. Platformen kan
lftes ud fra basisenheden og anvendes pa en stabil overflade il
indbinding af dokumenter vha. den normale indbindingsprocedure,
og tillader ogsa, at flere brugere arbejder samtidigt. Nér den ikke
er i brug ber platformen opbevares i stansemaskinen.

Satellite’
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KORREKTION AF ET INDBUNDET DOKUMENT

Ekstra ark kan filfajes eller fiernes ndr som helst ved at dbne og derefter lukke ringryggen som beskrevet.

FJERNELSE AF PAPIRAFFALD

Affaldshakken er placeret under maskinen og er tilgaengelig fra begge sider. Tom bakken regelmaessigt for at opnd det bedste resultat. Bakken skal tsmmes efter

hver 50 indbindinger for at sikre imod filstopning.

OPBEVARING

Saenk daeksel og stansehandtag. Galaxy ringrygsindbindere er fremstillet til horisontal opbevaring pa en bordflade.

FEJLSOGNING
Problem Arsag

Losning

Stansehuller er ikke centrerede Kantstyr ikke indstillet

Justér kantstyret indtil hulmanstret er korrekt

Maskinen vil ikke stanse Blokering

Kontrollér at affaldshakken er tom. Kontrollér om der er
blokering ved papirindfarsel

Stansehuller er ikke parallelle
med kanten stansehovederne

Der sidder papirrester eller lign. under

For stift karton ind i papirindfarslen. Bevaeg kartonen sidelaens
for at frigare rester, sa de kommer i affaldshakken

Delvise huller Arkene er ikke tilpasset korrek fil

stansemanstret

Justér kantstyret og fest stansning pd kasserede ark, indtil
hullerne er korrekte

Manglende huller
valgt til at stanse

De velghare stansehoveder er ikke

Se efter, at de rigfige stansehoveder er valgt til stansning
of huller. For af vaelge ef stansehovede rykkes der ned pé
vaelgekontakten fortil

Arkene vil ikke vendes pé det
indbundne dokument

Rygmargen er for stor fil en lille ringryg

Veelg den mindste margenbredde for ringrygge op til 18 mm
diameter (2-150 ark). Vaelg den starre margenbredde for
ringrygge over 18 mm diometer (151-500 ark)

Hulkanterne er beskadiget Mulig overbelastning af maskinen

Stans plastomslag med papirark. Reducér antallet of ark,
der stanses

Affaldshakken er utzet
brist-funktionen’ er aktiveret

Affaldshakken er ikke korreki monteret eller

Kontrollér at affaldshakken er tom og ‘brist-funktionen’
er lukket

VERDENSDAKKENDE GARANTI

Fellowes garanterer, at alle indbindingsmaskinens dele er fri for materialedefekter og
fabrikationsfejl i 2 dr fra den oprindelige kundes kabsdato. Hvis det konstateres, at en del
er defekt under garantiperioden, vil den eneste og eksklusive afhjslpende foranstaltning
vaere reparation eller ombytning, efter Fellowes” valg og omkostning, af den defekte del.
Denne garanti geelder ikke i tilflde of overlast, misbrug eller vautoriseret reparation.
Enhver implicit garanti, inklusiv salgbarhed eller brugsegnethed til et specielt formal, er
hermed begreenset i varighed fil den pagaeldende garantiperiode som navnt ovenfor.

I'intet tilfeelde er Fellowes ansvarlig for nogen falge- eller indirekte skader, som kan
henfares il dette produkt. Denne garanti giver dig specifikke juridiske rettigheder.

Du kan have andre juridiske rettigheder, som afviger fra denne garanti. Varighed,
betingelser og vilkdr under denne garanti er gaeldende pd verdensplan, undtagen hvor
andre begraensninger, restriktioner eller forhold kraeves af den lokale lov. For yderligere
detaljer eller for service under denne garanti, bedes du kontakte Fellowes eller din
forhandler.
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SUOMI

Livistyskahva

Asiakirjatuki (kansi)

Sﬂﬂde“(]V(] cov
reunaohjain  as

A4

Siitidettiivi reunaohjain

LTR

Kamman avausvipu

6 1/4

Paperin sydttoaukko

Lavistyksen valinta

LTR/COV
E | e R e |
L |
20 21

Taustamarginaalin (] ()

= I

;: :/2 \ S(lﬁIO :5; |;0
Kampaselikkeiden siilytys Wwdbo - Silppusiilid
ja asiakirjojen mittaus mm inches (kaksi sisdntuloa) {77

Kantokahva

Siirrettiivi alusta
(sidontakasetti)

Siirrettivi alusta (sidontakasetti)

Asiakirjojen mi
ja siilytyskaukalo
| I |

Rei'ityksen valinta

OMINAISUUDET
Livistyskapasiteetti
Paperiarkit Tekniset tiedot
80g 28 arkkia Paperikoko A4, A5
Lipindkyvit kannet Lavistysreikien méird n
100-200 mikronia 4 arkkia Irrotettavat meistit 3 meistid (15, 20, 21)
T . Stitidetttivii taustamarginaali on - 2 asentoa
200+ mikronia 3 arkkia (véihintiin = 2,5 mm, enintiidin = 4,5 mm)
Muut standardikannet Reikien vilinen efdisyys 14,28 mm
160270 g 4 arkkia Siitidetttivii reunaohjain on
270+ g 3 arkkia ?‘ilppusﬁiliﬁn kapasiteetti 3000] ;rl;l;(iu
. A effopaino 5 kg
takapasiteett
Sidontakapusiteetti Mitat (SxPxK) 450 x 530 165 mm
Kamman enimmiisleveys 51 mm
Asiakirjan suurin koko (80 g) 500 arkkia

TARKEITA TURVAOHJEITA — Lue ennen kiyttoa!

| A\ VAROVAISUUTTA

Lavistettdess;
- varmista, ettd kone on vakaalla alustalla

- miidrit luitteen asetukset ja testaa ldvistystii harjoitusarkkien avulla ennen

varsinaisten asiakirjojen ldvistyst

- poista paperiniitit jo muut metalliesineet ennen livistystd

- ld ylitd laitteen ilmoitettua suorituskyky
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Lue ennen kyttdd. Sailytd mydhempiid tarvetta varten

Sidotiaessa;
- siirretfdivdid sidonto-alustaa voi kiiyttii ldvistysyksikosti erilldn
- varmista, et siirrettivi sidonta-alusta on vakaalla alustalla

Suojaa laite kuumuudelta ja vedelti.
M avaa tai yriti korjata titi laitetta.

KAMMAN LAPIMITTA JA ASIAKIRJOJEN KOOT

@ asetettu
W taustamarginaali
mm tuuma arkkien lukumiiirii
6 mm 74 2-20
8 mm 6" 21-40 ,
10 mm Y5 41-55
12 mm %4 56-90 1-
150

16 mm " 91-120
18 mm /6" 121-150
22 mm /8" 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 14" 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

Tarvitsetko apua?

Asiakaspalvelu. . .. www.fellowes.com
Asiantuntijamme auttavat kaikissa ongelmissa.
Ota yhteytti asiakaspalveluun, ennen kuin otat
yhteytti jiilleenmyyjidin.

ASENNUS

2. Tarkista, eftd silppusiilio on 3. Varmista, etfd sidonta-alusta on
tyhji ja paikoillaan. Siilioon asefettu oikein loitteeseen.
pisee ksiksi vasemmalta 1 N

ja oikealta puolelta. Silidssd
on “pursketoiminto”, joka
kaynnistyy silppusdilion ollessa
liian téynnd.

1. Varmista, eftii kone on
vakaalla alustalla.

4. Tarkista, ettd kamman
avausvipu on tyonnettynd
taakse.
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SUOMI

SITOMINEN ASIAKIRJAN SITOMINEN

1. Valitse oikea kamman lipimitta
stilytyskaukalon avulla.

2. Valitse oikea lavistysprofiili
arkin koolle. Valitse sopivat
irrofettavat meistit

(reidt 15, 20, 21).

T
| -
—

;'/ﬂwflllﬂlzﬂﬂww,'/ﬂﬂﬂ}' J
—

6. Tarkista reunaohjaimen st
harjoitusarkin avulla.

5. Aseta muovikampa paikoilleen
avausmekanismiin. Avaa kampa
vettimiilld kamman avausvipua

eteenpdin.
ASIAKIRJAN SITOMINEN
) ( 2 )
ENINTAAN
28
(80 gsm)
J N\ J

1. Varmista, eftii reunachjain on
asetettu oikeaan asiakirjakokoon.
Lévistd ensin etu- ja takakannet.

2. Liivistii pieni médrd arkkeja
kerrallaan, jotta laite tai
kyttiijd ei ylikvormitu. Saddd
reunaohijinta farvitiaessa.

SIIRRETTAVA SIDONTA-ALUSTA

Galaxy-mallissa on ainutlaatuinen siirrettivd sidonta-alusta. Alustan
voi nostaa pohjasta irfi ja kiyttid vakaalla pinnalla asiakirjojen

sitomiseen normaalilla sidontamenetelmalld. Sen avulla eri kaytijat
voivat myds tyoskennelli yhdessi. Kun alustaa ei kiiytetd, se tiytyy

siilyttdid suojassa ldvistyslaitteessa.

‘Satellite

SYSTEM
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3. Peruuta livistys painamalla
takana olevaa kytkinti. Testaa

ldvistys arkilla.

7. Pinoa ldvistetyt arkit suoraan

avoimeen kampaan.

3. Pinoa ldvistetyt arkit suoraan
avoimeen kampaan. Aloita
asiakirjan etukannesta.

4. Valitse oikea taustamarginaali
arkkien miirdlle.

6—18mm 22-51mm
1- f +
ISO 150 @

8. Tyhjenni silio sdnnéllisesti,

mieluiten joka kyttokerran jalkeen.

4. Sulie kampa painamalla
kampavipu taakse, kun kaikki
[dvistetyt arkit on pinottu
kampaan, ja poista sidottu
asiakirja litteesta.

SIDOTUN ASIAKIRJAN KORJAAMINEN

Arkkeja voi lisiti tai poistaa milloin vain avaamalla ja sulkemalla kamman edelld kuvatulla tavalla.

LAVISTYSJATTEIDEN POISTO

Silppusiiilio sijaitsee laitteen alla, ja siihen piisee kiisiksi kummaltakin puolelta. Laite toimii parhaiten, kun tyhjenniit siiilion sidnnollisesti.
Siiilio taiytyy tyhjentiid 50 kiyttokerran jilkeen, jotta tukoksia ei pédse syntymiidn.

VARASTOINTI

Laske kansi ja ldvistyskahva alas. Kampasidontalaite Galaxy on tarkoitettu varastoitavaksi vaakasuoraan tydpdydiille.

VIANMAARITYS

Ongelma Syy Ratkaisu

Liivistetyt reiit eiviit ole keskelli Reunaohjginta ei ole siddetty Siitidd reunaohjain reikiikuvion mukaan

Laite i ldvistd Tukos Torkista, ettd silppusiilio on tyhid. Tarkista, ettei paperin
sydttaukossa ole tukosta

Livistysreitit eivt ole reunan Meistin alla on roskia Tyonni jiiykkd pahvin palanen paperinsydttéaukkoon. Liv'uta

suuntaisia

pahvia sivuttain siirtdidksesi ldvistysitteet silppusilidon

Reidt ovat vajaita

Lavistysreid eivt ole reunan suuntaisia

Siicidd reunaohjain ja testaa livistys harjoitusarkilla

Reikid j6id puuttumaan

Valittavia meistejd ei valita livistykseen

Tarkista, ettii oikeat meistit on valittu reikien lavistystd varten.
Valitse meisti painamalla etupuolella olevaa valintakytkintii

Sidotun asiakirjan arkit eiviit kéidnny

Taustamarginaali on liian suuri pienemmille

Valitse pienempi marginaali kammoille, joiden lipimitta on

kammalle

enintiidn 18 mm (2 - 150 arkkia). Valitse suurempi marginaali
kammoille, joiden ldpimitta on yli 18 mm (151 - 500 arkkia)

Reikien reunat ovat repeytyneet Laite voi ylikuormittua

Lavistii muovikannet paperiarkkien kanssa. Vihenn
[ivistettdvien arkkien midrdd

Silppusiiilic on asetettu viiirin tai
pursketoiminto on akfivoitunut

ole kiiytdssi

MAAILMANLAAJUINEN TAKUU

Fellowes takaa, ettii sidontalaitteen osissa ei ole materiali- tai valmistusvikoja 2 vuoden

ajan tuotteen alkuperdisestd osfopdiviistd. Jos osassa havaitaan vika takuuaikana, ainoana

ja yksinomaisena ratkaisuna on viallisen osan korjaus tai vaihto Fellowesin valinnan mukaan
ja kustannuksella. Takuu ei kata vidrinkdyttod, vitheellist kisittelyd toi valtuuttamatonta
korjausta. Kaikkien hiljaisten takuiden, mukaan lukien kaupallistaminen tai soveltuvuus fiettyd
tarkoitusta varten, kesto on siten rajattu edell médrityn takuuajan mukaisesti. Fellowes ei

vastaa missddn tapauksessa fdsti tuotteesta johtuvista viilillisistd vahingoista. Tamd takuu
antaa sinulle erityiset lainmukaiset oikeudet. Sinulla voi olla fdsti takuusta poikkeavia laillisia
oikeuksia. Tamdn takuun kesto ja ehdot ovat voimassa maailmanlaajuisesti lukuun otfamatta
paikallisen lainsddddnnn edellyttdmia erilaisia rajoituksia tai ehtoja. Lisdtietoja tai takuun
alaisia palveluja on saatavissa Fellowesilta toi jdlleenmyyjltiisi.

10/31/16 1:24 PM
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NORSK

Hullehendel

Dokumentstatte (lokk)

A4

Justerbar kanistyring cov

A5

Justerbar kantstyring

LTR

Apningshendel for
inder

Papirinngang

Valg av hulling

LTR/COV
E | e R e |
L |
20 21

Justering for @I

™ bokre marg 3= %,
Binderlagring og dokumentlinjal . E , Aviallsskuffe .
] (dobbelt ilgang) {77
e Baerehdndtak
63[34\7 §5
Avtakbar plattform
(innbindingskassett) Dokumentlinjal og
Avtakbar plattform oppbevaringsskuff
(innbindingskassett) (T |
Selectie perforatiematrijs
KAPASITET
Hullingskapasitet
Papirark Tekniske data
80¢g 28 ark Papirdimensjoner A4, A5
Transparente omslag Hullapninger N
100-200 mikron 4 ark Umsh(l])re I;)ulll(muiriser 3 matriser (15, 2I(|), )
. Justerbar bakre marg ju - 2 stillinger
200+ mikron 3rk (min = 2,5 mm, maks = 4,5 mm)
Andre standardomslag Hollavstand 14,28 mm
160-270 g 4 ark Justerbar kantstyring ja
270+ g ark Kapasitet pa avfallskury 3000 ark
Bindingskapasitet Nettovekt 105kg
gsKop Yire mél (D x Lx H) 450 x 530 x 165 mm
Maks. kamstarrelse 51 mm
Maks. dokumenter (80 g) 500 ark

VIKTIGE SIKKERHETS- ANVISNINGER — Leses for bruk!

| A\ FORSIKTIG

Under hulling;
- seft allfid maskinen pd et stabilt underlag

- fest hullingen pé restpapir og still inn apparatet fer du huller endelige
dokumenter

- fiern stifter og andre metalldeler fer hulling
- overstig aldri den oppgitte apparatytelsen
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Vennligst les far bruk. Oppbevar for fremtidig bruk

Under innbinding;

hullingsenheten

stabilt underlag

Hold apparatet borte fra varme- og vannkilder.

- den avtakbare innbindingsplattformen kan brukes separat fra

- sgrg allfid for at den avtakbare innbindingsplattformen er plassert pa et

Du mi aldri preve a dpne eller reparere apparatet pd noen mate.

BINDERDIAMETER OG DOKUMENTSTORRELSER

Binderdiameterstorrelser og margbreddejusteringer

@é@ Stille inn bakre marg

mm tommer antall ark
6 mm /4
8 mm e 2140 ,
10 mm Y% 41-55
12 mm %4 56-90 1-
16 mm " 91-120 150
18 mm /6" 121-150
22 mm /8" 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 14" 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

Trenger du hjelp?

Kundeservice. . .. www.fellowes.com

La ekspertene vdre hjelpe deg med en lasning.
Ring oss alltid fer du kontakter forhandleren.

OPPSETT

1. Sett maskinen pd et stabilt
underlag.

2. Se fil at avfallskurven er
tom og riktig montert. Skuffen
har dpninger pd bade vensire
og hayre side. Kurven har en
“lekkasjefunksjon” som brukes
ndr den er overfylt.

3. Serg for at

innbindingsplattformen

er satt korrekt inn i maskinen.
1

1$

4. Siekk at
binderdpningshendelen
er skjavet bakover.
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NORSK KORRIGERE ET INNBUNDET DOKUMENT

Ekstra ark kan inkluderes eller fiernes ndr som helst ved & dpne og deretter lukke binderen slik som tidligere beskrevet.

TRINN FOR DOKUMENTINNBINDING

FJERNE AVFALLSKLIPP

Avfallskurven finnes under apparatet, og kan nds fra begge sider. Kurven ber temmes jevnlig for best mulig resultat.
Kurven ber temmes etter hver 50 gang den er i bruk for d sikre at det ikke oppstdr blokkeringer.

LAGRING

Senk lokket og hulltakingshendelen. Galaxy kaminnbinder er konstruert for d std vannrett pa en bordplate.

1. Velg riktig kamdiameter ved 2. Velg riktig hulltakingsprofil 3. Trykk ned bryteren i bakkant 4. Velg riktig dybde for
bruk av lagringsbrettet. for arkstarrelsen. Velg utlashare for @ avbryte hulliakingen. bakmargen, for antall ark.
hullmatriser etter behov Test hulltakingen pd et ark. &= 18mm ) (22-5Tmm
(hull 15, 20, 21). sol. .
FEILFINNING
Problem Arsak Uthedring
Hullene som lages, blir ikke midistilt Kantstyringen er ikke innstilt Juster kantstyringen til hullmansteret blir riktig
< D e Apparatet huller ikke Fostkijering Siekk at avfallskurven er tom. Siekk om det er fastkjering
: Illllylllmmljﬂﬂjljjjlr ( l | i papirinngangen
L — J Hullene er ikke parallelle Det sitter fast rester under matrisene Ta en stiv pappbit og skyv den inn i papirinngangen.
med kanten Beveg papphiten sideveis for  lasne alle avklipp som har
5. Sett plastrygghinderen 6. Prov ut hullingen pd 7. Legg de hullede arkene rett 8. Tem avfallskurven jevnlig - helst ! gp1 p!) i <lik ot de fares fl avfll kpp
inn i mekanismen. Trekk restark for @ kontrollere pd den dpne kammen. etter hver bruk. Ommet pa avvele, stk af de Tares 1N aviafiskurven
binderdpningshendelen fremover ~ kantstyringsinnstillingen. Delvis hulling Arkene er ikke rikiig innrettet i forhold ti Juster kantstyringen og foreta testhulling pd restark til det
for d dpne binderen. hullmansteret blir korrekt
anglende hu e valghare matrisene er ikke satt til d ta h jekk at de riktige matrisene er valgt til d ta hull.
DOKUMENTINNBINDING Manglende hull De valghare matrisene er ikke satt il ta hull ~ Sjekk at de riktige matri lgt il  ta hul
Skyv valgbryteren ned i forkant for @ velge en matrise
N (7 N
F Jeg kan ikke bla i arkene pd det Den bakre margen er for stor for Velg den minste margdybden for kammer med diametre pé
o,::l;..g MAKS. 78 innbundne dokumentet en mindre kam opptil 18 mm (2-150 ark). Velg den sterste margdybden for
i (80 g;m) kammer som har starre diameter enn 18 mm (151-500 ark)
=l 0':‘:5;; fdelagte hullkanter Mulig overbelastning av apparatet Foreta hulling av plastomslag med papirark. Reduser antall
ark som hulles
J N\ J
Avfallskurven lekker Avfallskurven er ikke riktig montert, eller Kontroller at avfallskurven er tom, og at “lekkasjefunksjonen”
1. Zorg ervoor dat de rundgelgider 2. Foreta hu||ing av ark i smd 3. Leogg de hu!lede arkenerettpi 4. Trykk binqingshen(!elen “lekkasiefunksjonen” er aktivert er lukket
op de juiste documentgrootte is omganger som ikke overbelaster den dpnede hinderen. Start med bakover for d lukke binderen
ingesteld. Lag frst hull i front- apparatet eller brukeren. Stel de begynnelsen av dokumentet. ndr alle de hullede arkene
og bakomslag. randgeleider zo nodig bij. er lagt pa den, og ta ut det
innbundne doumentet VERDENSOMSPENNENDE GARANTI
AVTAKBAR INNBINDINGSPLATTFORM Fellowes garanterer at alle deler i binderen er fri for feil i materialer og utferelse i 2 dr fra den ~ noen omstendighet vaere ansvarlig for noen falgeskader eller ftilfeldige skader som kan henfares
opprinnelige kjaperens kjgpsdato. Hvis noen deler finnes @ veere defekte under garantiperioden, fil dette produktet. Denne garantien gir deg bestemte juridiske rettigheter. Du kan ha andre
Guluxy har en unik flyh‘bur innbindingsplunform Plattformen kan vil din eneste og eksklusive godigjarelse vaere reparasjon eller skifting av delen, etter juridiske rettigheter som avviker fra denne garantien. Garantiens varighet, vilkdr og befingelser
loftes fra b i) kes nii et stabilt under] f ¢ binde i Fellowes' valg og for deres kostad. Merk at garantien ikke gjelder ved misbruk, feil bruk, er gyldige verden over, unntatt der andre begrensninger, restriksjoner eller betingelser
aies Ira basen og brukes pa et stabill underiag, Tor @ binde inn uvaren handtering eller ikke-autoriserte reparasjoner. Enhver underforstdtt garanti, inkludert bestemmes av lokale lover. Hvis du vil ha flere opplysninger, eller ansker service i forbindelse

dokumenter med den vanlige innbindingsprosedyren, og lar ogsd
flere brukere arbeide summen. Platiformen ber oppbevares sikkert i
hulliakingsmaskinen nér den ikke er i bruk.

‘Satellite
40 4

det som mite gjelde salgbarhet eller egnethet for et bestemt formdl, er herved begrenset til ~ med denne garanien, kan du kontake Fellowes eller forhandleren.
varigheten av den aktuelle garantiperioden som er angitt ovenfor. Fellowes skal ikke under
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POLSKI

Uchwyt do dziurkowania

Podpdrka na dokumenty
(pokrywa)

Regulowana prowadnica cov
krawedziowa as

A4

Regulowana prowadnica
krawedziowa

LR

DZwignia do otwierania
grzhietdw plastikowych

6 1/4

12 172
Pojemnik na grzbiety i miarka
dokumentu

25 1

50 2
mm inches

Zdejmowana platforma
(kaseta do bindowania)

Miarka dokumentu
i pojemnik na
materia{y [ |

Zdejmowana platforma
(kaseta do bindowania)

marginesu tylnego 1=

Szczelina wejéciowa na papier

Wyhér dziurkowania

LTR/COV
E | e R e |
L |
20 21

Regulacja @]

+
150 150

Pojemnik na Scinki |

(dwie mozliwosci dostepu) E’

Uchwyt do przenoszenia

Wybér dziurkacza
MOZLIWOSCI
Parametry dziurkowania
Kartki papieru Dane techniczne
80¢ 28 kartek Rozmiary papieru A4, A5
Oktadki przezroczyste Liczba dziurek 21
100-200 mikronéw 4kartki Wyjmowane matryce 3matryce (15,20, 21)
Ponad 200 mikonGw Sark | Regovanymagnesyly ak-2polazeni
Inne okfadki standardowe Rozstaw dziurek 14,28 mm
160-270 ¢ 4 kartki Regulowana prowadnica krawedziowa tak
Ponad 270 g 3 kartki Pojemnos¢ pojemnika na Scinki - 3000 kartek
X X Masa netto 10,5kg
Parametry bindowania -
Rozmiary (gt. x df. x wys.) 450x 530 x 165 mm
Maksymalny rozmiar grzbietu 5Tmm
Maksymalna wielkos¢ dokumentu (80 g) 500 kartek

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA — Przeczytaé przed uzyciem!

LA\ UWAGA

Podczas dziurkowania;

Prosze przeczytac przed uzyciem. Prosze zachowa¢ do wgladu

Podczas bindowania;

- zawsze upewnic sie, ze urzadzenie jest ustawione na stabilnej powierzchni

- przed dziurkowaniem whasciwych dokumentow nalezy przetestowac z dziurkarki

urzadzenie na kartkach probnych i odpowiednio je ustawic

- przed dziurkowaniem usunac zszywki i inne elementy metalowe ustawiona na stabilnej powierzchni

- nigdy nie przekracza¢ podanej wydajnosci urzadzenia

Trzymac urzadzenie z dala od Zrédet ciepta i wody.

- zdejmowana platforma do bindowania moze by¢ uzywana osobno, po zdjeciu

- nalezy koniecznie upewnic sie, ze zdejmowana platforma do bindowania jest

Nigdy nie podejmowac prob otwierania ani naprawiania urzadzenia.

2
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SREDNICA GRZBIETU | ROZMIARY DOKUMENTOW

Srednica grzebienia i dostosowanie szerokosci marginesu

@ Szerokos¢ tylnego
W marginesu
mm cale liczba kartek
6 mm 74 2-20
8 mm e 21-40 ,
10 mm 3 41-55 'J
12 mm %4 56-90 1-
16 mm " 91-120 150
18 mm /6" 121-150
22 mm /8" 151-180
25mm 1" 181-200
32mm 14" 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

PRZYGOTOWANIE

1. Upewnic sig, ze urzadzenie
jest ustawione na stabilnej
powierzchni.

2. Sprawdzi¢, czy pojemnik na
Scinki jest pusty i prawidtowo
zamocowany. Pojemnik mozna
otwierac zarwno z lewej,

jak i prawej strony. Pojemnik

ma funkcje automatycznego
odskakiwania, uwalniajacy $cinki
po osiagnieciu maksymalnej
pojemnosci.

3. Sprawdzi¢, czy platforma do
bindowania jest umieszczona
prawidtowo na urzadzeniu.

1

1$

S F
)

S

4. Upewnic sie, ze dZwignia
do otwierania grzbietow
plastikowych jest odsunieta
do tytu.

43
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POLSKI

ETAPY BINDOWANIA BINDOWANIE DOKUMENTU

_

1. Wybrac grzbiet 0 odpowiedniej
srednicy z pojemnika na grzbiety
plastikowe.

2. Wybra¢ odpowiedni rozstaw
dziurek do rozmiaru kartek.
Wybra¢ odpowiednie wyjmowane
matryce (15, 20, 21 dziurek).

Z-a
—

5. Whozy¢ plastikowy grzbiet
do mechanizmu otwierajacego.
Pociggnac dzwignie do otwierania

6. Aby sprawdzic ustawienie
prowadnicy krawedziowej,
przedziurkowac kilka kartek

grzbietow do przodu, aby na prébe.
otworzyc grzbiet.
BINDOWANIE DOKUMENTU
) (e 9 )
Okfadka
przednia
MAKS. 28
(80 gsm)
| Okladka
tylna
J _ J

1. Upewnic sig, ze prowadnica
krawedzi jest ustawiona wedtug
odpowiedniego rozmiaru dokumentu.  urzadzenia lub uzytkownika.

2. Kartki dziurkowa¢ matymi
partiami, aby zbytnio nie obcigzac

Najpierw przedziurkowac okfadke
przednig i tylng.

Wyregulowa¢ prowadnice
krawedzi w razie potrzeby.

ZDEJMOWANA PLATFORMA DO BINDOWANIA

Galaxy wyposazona jest w unikalng przenosna platforme do
bindowania. Platforme mozna wyja¢ z podstawy i ustawic na stabilnej
powierzchni, a nastepnie bindowac¢ dokumenty zwyktym sposobem;
umozliwia to réwniez jednoczesng prace réznych uzytkownikéw.
Kiedy platforma nie jest uzywana, nalezy ja bezpiecznie
przechowywac w dziurkarce.

‘Satellte
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3. Aby anulowac dziurkowanie,

nacisnac tylng czes¢ przetacznika.

Wykonac prébne dziurkowanie
kartki.

7. Naktadac przedziurkowane
kartki bezposrednio na otwarty
grzbiet plastikowy.

3. Nakfadac przedziurkowane kartki
bezposrednio na otwarty grzbiet
plastikowy. Zaczynac od poczatku
dokumentu.

4. Wybra¢ whasciwy rozmiar tylnego

marginesu i liczbe kartek.

6—18mm 22-51mm
1- f +
'|5° 150 @

8. Regularnie oprézniac
pojemnik na $cinki - najlepiej po
kazdym uzyciu.

4. Gdy wszystkie przedziurkowane
kartki zostang zatozone na grzbiet,
popchnac dZwignie grzbietu do tytu,
aby zamknac grzbiet, a nastepnie
wyjac oprawiony dokument.

KOREKTA OPRAWIONEGO DOKUMENTU

W dowolnym momencie mozna dotaczy¢ dodatkowe kartki lub wyjac je, otwierajac, a nastepnie zamykajac grzbiet zgodnie z wezesniejszym opisem.

WYJMOWANIE SCINKOW

Pojemnik na scinki znajduje sie pod urzadzeniem, a dojécie do niego jest po obu stronach. Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia, nalezy regularnie oprézniac

pojemnik. Pojemnik nalezy oprdznic po 50 czynnosciach dziurkowania, aby zapobiec zablokowaniu.

PRZECHOWYWANIE

Opusci¢ pokrywe i dZwignie do dziurkowania. Bindownica do grzbietéw plastikowych Galaxy przeznaczona do przechowywania w pozycji poziomej na biurku.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Dziurki nie sa wysrodkowane

Prowadnica krawedziowa nie jest ustawiona

Regulowac prowadnice krawedziowa do momentu osiagniecia
whasciwego ustawienia wzoru otworéw

Urzadzenie nie dziurkuje

Blokada

Sprawdzi¢, czy pojemnik na Scinki jest pusty. Sprawdzic,
azy w szczelinie do wsuwania kartek nie ma zablokowanego
papieru

Dziurki nie s réwnolegte do krawedzi

Pod matryca znalazly sie odpady

Wiozyc sztywna tekture w szczeling do wsuwania kartek.
Przesuna( tekture na boki, aby uwolni¢ wszelkie pozostate
scinki do pojemnika

Niepetne dziurki

Kartki nierowne wzgledem linii dziurek

Wyregulowac prowadnice i dziurkowac kartki probne do
momentu uzyskania prawidfowego ustawienia

Brakujace dziurki

Nie wybrano wiasciwej matrycy do
dziurkowania

Sprawdzi¢, czy wybrano wfasciwg matrycy do dziurkowania.
Aby wybrac matryce, nacisna¢ przednia czes¢ przetacznika

Nie mozna przewracac kartek
w zhindowanym dokumencie

Tylny margines zbyt duzy w stosunku do
niewielkiego grzhietu

Wybra¢ wezszy margines do grzbietéw o $rednicy do 18 mm
(2-150 kartek). Wybrac szerszy margines do grzbietow
0 $rednicy powyzej 18 mm (151-500 kartek)

Uszkodzone krawedzie dziurek

Mozliwe przeciazenie urzadzenia

Plastikowe oktadki dziurkowac z kartkami papieru.
Zmniejszy¢ liczbe dziurkowanych kartek.

Pojemnik na $cinki jest nieszczelny

Pojemnik na $cinki jest nieprawidtowo
wiozony lub uruchomifa sie funkgja
automatycznego odskakiwania

Sprawdzi¢, czy pojemnik na Scinki jest pusty i czy wytaczona
jest funkcja automatycznego odskakiwania

SWIATOWA GWARANCIA

Fellowes udziela 2 lat gwarancji od daty zakupu przez pierwotnego nabywce na wszystkie
elementy bindownicy i wykonawstwo. Jezeli w okresie gwarangji okaze sig, ze jakakolwiek
zes¢ urzadzenia jest uszkodzona, uzytkownikowi przystuguje wytacznie prawo naprawy
lub wymiany uszkodzonej czesci na koszt i zgodnie z decyzja firmy Fellowes. Gwarancja
nie dotyczy przypadkéw nieprawidtowego stosowania, eksploatacji lub nieautoryzowanej
naprawy. Wszelkie dorozumiane gwarancje, w tym gwarancje zdatnosci handlowej

i zdatnosdi do okreslonego uzytku s3 ograniczone do wymienionego powyzej okresu

obowigzywania odpowiedniej gwarancji. W zadnym przypadku firma Fellowes nie bedzie

ponosita odpowiedzialnosci za szkody wtérne wynikajace z uzycia niniejszego produktu.
Niniejsza gwarandja daje uzytkownikowi konkretne prawa. Uzytkownikowi moga
przystugiwac inne prawa, rézniace sie od niniejszej gwarangji.

(zas trwania i warunki niniejszej gwarancji obowiazuja na catym Swiecie, za wyjatkiem
narzuconych przez lokalne prawo innych ograniczen lub warunkéw. Aby uzyskac wiecej
informagji lub obstuge w ramach niniejszej gwarancji, nalezy sie skontaktowac z firma
Fellowes lub obstugujacym uzytkownika przedstawicielem handlowym.

10/31/16 1:25 PM
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PYCCKMIA

Pbluar npoboiituka
MNogcTaBKa nof JOKyMeHT
(KpbiwKa)
3arpy30uHblii
Perynupyemas Perynupyemas cov! [[aa npoem And ymaru
HanpasnAioLLas Kpas HanpaBnAIoLLAn KPas  psllume
Bblbop npobusHoro wramna

Pbivar ana packpbitua
rpebeHKu

6 1/4

. 12 172
XpaHeHue rpebeHok 1
u3MepeHue OKyMeHTa

LTR/COV
E | e R e |
L |
20 21

PerynupoBatue @]

BHYTpeHHero nona 1-

+
150 150

NoTok ans oTx0g0B
(ABYCTOPOHHMIA) E’

Pyuka Anq nepeHockm

(CbemHaa nnathpopma

(nepenneTHas Kacceta)
(bemHas nnatdopma Notok AnA XpaHeHus u
(kacceTa Ansa 6poLLtopoBaHuA) 13MepeHna JOKyMeHTOB
=l
Bbi6op nyaHcoHa
BO3MOKHOCTH
MakcumanbHoe konnu4ecTBo Npo6uBaembIx MMCTOB
Juctol Gymaru TeXHMUeCKMe faHHble
80r 28 nuctos Pa3mep bymaru A4, A5
Mpo3paunbie 06n0KKM MepdopauuoHHble 0TBepCTUA 21
100-200 MUKpOH 4nucta (CbemHble WTammbl 3 wramna (15, 20, 21)
200+ MUKpOH 3 ucTa Perynupyemoe BHyTpeHHee none [1a - 2 no3uyum

(MUH. = 2,5 MM, Makc. = 4,5 Mm)

Dlpyrue craHgapTHble 06M0XKN Llar no nasam 14,28 MM
160-270 1 4nuncta Perynupyemas HanpagnatoLas kpas Ja
27041 3 ucTa EmMKocTb noTKa ang otxoz0B 3000 nuctoB
Macca HeTTo 10,5 kr
bpowwtopoBanue
Pasmepsi (LLx[IxB) 450x 530 x 165 mm
Makc. pa3mep rpebeHkm 5T mm

Makc. pa3smep sokymeHTa (80r) 500 nuctoB

BAMHbIE MPABWIA TEXHUKW BE3OMACHOCTU — Mpoutute nepep ucnonb3osaHuem!

MoxanyiicTa, npoyTUTe Nepen Cnosb3oBaHueM. MoxanyiicTa, COXpaHUTe ANA UCONb30BaHIA B OyayLLEM

| A\ BHUMAHME

Mpu npo6uBKe 0TBEPCTHIA; Mpu 6poLutopoBaHum;

- BCerga ycTaHaBnBaiTe yCTPOACTBO HA YCTORUMBYIO OBEPXHOCTb

- Nepe NPO6UBKOIi 0KOHUaTeNbHbIX JOKYMEHTOB NpoBepbTe yCTPOViCTBO 1 or nepoparopa

OTPErynupyiTe ero Ha HeHyXHbIX NUCTax Gymaru

- Nepen NpO6UBKOIi yAanUTe CKPeNK 1 ipyrie MeTannndeckiie npeameTbl YCTON4MBYI0 NOBEPXHOCTD

HUKOraa He I'IpEBbII.IJ&I?ITE YKa3aHHY0 MaKCManbHY0 NPOU3BOAUTENIbHOCTD ,[lep)KI/ITe YCTPOVICTBO BHNIN OT ICTOYHUKOB TENa Il Bofbl

He oTKpbiBaiiTe 11 He MbiTaiiTeCh PEMOHTUPOBATb YCTPOACTBO.
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- CbemHaA NNaThopma AnA GpoLLIIPOBAHIA MOXET UCTIONb30BATHCA OTAEbHO

- BCer/1a yCTaHaBNMBaIiTe CbeMHyto NaTdopmy AnA 6poLLIPOBaHNS Ha

AWAMETP TPEBEHKW N PASMEPbI IOKYMEHTA

PerynupoBka anametpa rpe6eHku u ry6unbI noneii

@ yCTaHoBKa
80 BHYTPEHHero nons
MM AtoiiMbI KONMYeCTBO NUCTOB
6 mm 74 220
8 mm 6" 21-40 ,
10 W 4155 i
12 mm %4 56-90 1-
16 Mm " 91-120 150
18 mm 16" 121-150
22 mm /8" 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 14" 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 wm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500
HyxHa nomowyb?

Otnen obcnyxuBanua nokynateneii. . .. www.fellowes.com
Hawum cneymanuctbl nOMoryT Bam HaiiTu pelueHue npobnem. Beeraa
(BA3bIBaiiTeCh ¢ kKomnaHueli Fellowes, npexae uem 06paTuTbea TyAa, rae Bbl

COBEPLUMAY MOKYTIKY.

HACTPOIKA

1. Beerpa ycranagnmaiite
YCTPOIACTBO Ha YCTONYNBYHO
MOBEPXHOCTb.

2. Y6equtech, uto noaoH Ana

0TX0A0B NyCT 1 NPaBUNbHO

ycTaHoBneH. JlocTyn K noTky

MOXHO NONYUYUTb Kak C NeBOiA,

TaK 1 C NPaBoil CTOPOHbI.
Jlotok umeeT dyHKLMKO

BblOpoca, KoTopaA cpabarbiBaer,

Korfia cOOpHUK KOHDETTU B

nepopaTope nepenosHeH.

3. Ybeautecn, uto nnatdopma ana
OpoLLOPOBaHMA PaCNoNoKeHa B
YCTPOIACTBE NPaBUNLHO.

1
°

e

4. Y6epuTech, uTo pblvar And
PacKpbITUA rpebeHKI 0TBeeH
Ha3ag.
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PYCCKUH

NoPAAOK bPOLLOPOBAHUA bPOLUIOPOBAHWUE AOKYMEHTA

1. Boibepure rpebeHky
COOTBETCTBYIOLLEr0 ANAMETPa U3
NOTKA JANA XPaHEeHNs rpebeHok.

2. Boibepute npaBusbHblii
npodunb WTamna ans

pa3mepa ucta. Bbibepute
COOTBETCTBYLLNE CbEMHbIE
wramnbl (oTBepcTua 15, 20, 21).

qm ~
= I )
N— 2

5. BctaBbTe nnacTukoByto rpebeHky 6. U4To0bI MpoBepUTb YCTaHOBKN

B OTKPbIBAIOLLMI MEXaHM3M. HanpaBAKLLMX Kpas, npobeiite
Y706b1 packpbiTb rpedeHky, HECKOMbKO HEHY KHBIX JICTOB.
NOTAHWTE pbluar Brepes.

bPOLUKOPOBAHWUE AOKYMEHTA

) r2 )
iy
MAKC. 28
(80 gsm)
/2 - ! 3apHan
@
Y k ~

1. Y6enutecb, uto
HanpaBnAKLLaA KPOMKM
HaCTPOEHa Ha HYXHblil pa3mep
AoKymeHTa. CHauana npobeiite

2. TpobuBalite AUCTbI HEOOMBLUNMY
naukamu, utobbl He neperpyxarb
YCTPOWCTBO 1 nofb3oBatena. [pu
HeoOXoAMMOCTY OTperynupyiite

NepeHIo 1 3aHI00 06110XKN. HanpaBJIALLY0 KPOMKN.

CbEMHAA NNATOOPMA N1 POLLUIOPOBAHMA

B ycTpoiicTae Galaxy umeeTca yHUKanbHas nepeHocHas nnatgopma
ANA 6poLutopoBaHua. Mnathopmy MOXKHO CHATb C OCHOBAHNA

1 NCNONb30BATb Ha M06OIA YCTORYNBOI NOBEPXHOCTM ANA
6poLLopoBaHKA JOKYMEHTOB B 00bluHOM nopsAake. Heckonbko
nonb3oBareneli MoryT pabotatb 0HoBpeMeHHO. [natdopma JomkHa
XPaHUTHCA B NPOLUNBHOI MaLUMHE, KOTAA He UCMONb3YeTCA.

‘Satellte
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3. [ina oTmeHbI nepdopauun

HaXMUTe BbIK/HoYaTeNb C 3aHeit
CTOpoHbl. MpoBepbTe Nepdopavmto

Ha nucte Gymarn.

7. HazieHbTe npo6uTbie MMCTbI

HENocpeaCTBEHHO Ha PacKpbITYIo

rpebeHky.

3. 3arpy3ute npobuTble IUCTbI
HEMoCpeiCTBEHHO Ha PacKkpbITyIo
rpe6eHky. HauHuTe ¢ nepegHeit
00M0XKKIN JOKYMEHTA.

4. BbibepuTe npaBunbHyio
rny6uHy BHYTPEHHEro nons Ha
HECKOMbKINX IMCTaX.

6-18mm 22-51mm
1- +
150

8. PerynapHo onycrowwaiite
NOTOK - UfjeanbHo, Nocsie
KaX[j0ro NCMonb30BaHIA.

4. Korpa Bce npobuTble nncTbl byayT
HafeTbl Ha rpebeHKy, TONKHUTe
pblyar rpebeHku Ha3ag, uTobbl
3aKpbITb rpebeHKy 1 3Bneub
OpOLLIOPOBAHHDIIl JOKYMEHT.

UCNPABJIEHME CbPOLUKOPOBAHHOIO I0OKYMEHTA

B ntoboe Bpema MOXHO 1106aBUTb IONONHUTENbHbIE ICTBI NN YAANUTb NNLLIHKE, OTKPbIB U CHOBa 3aKpblB rpe6eHKy, KaK OMiCaHo BbiLLle.

YAAJIEHUE BYMAXHDIX 0TX0/10B

NloTok and oTxoa08 PacnonioxeH noa MaLLNHOIA, [0CTYN K HeMY OCYLLeCTBNAETCA C Kaxnon CTOPOHbI. [Ina goctwxeHna HaunyuLunx pe3ynbratoB perynfapHo
ounLLaiiTe notok. Bo n36exaHue 3aCTPEBAHNA OTXOAO0B JIOTOK CJIEAYET ONYCTOLLATD MOCJIE KaXbIX 50 onepaumﬁ.

XPAHEHME

OnycTuTe KpbILLKY 1 pbluar Npo6oitHuKa. MepenneTHoe ycTpoiicTBo Galaxy NpesHa3HaueHo ANs XpaHEHUA Ha CTONE B FOPU3OHTANbHOM NONOKEHMN.

YCTPAHEHME HEMONAZIOK

Mpo6nema

Mpuunna

Pewenne

MpobuTbie 0TBEPCTUS PacMoNoXeHbl
He 110 LieHTpy

He Y(TaHOBJIEHA HaNPaBAALLAA KpaA

OTperynupyiite HanpaBnAoLLYlo Kpas, NoKa 0TBEPCTUA He
BymyT pacnonoxeHbl NPaBubHO

YCTpoiCTBO He Npo6uBaeT oTBEpCTYUA

3acTpeBaHue

YbeauTech, 4to NOAZOH ANA OTXOAOB NYCT. YoeauTeCh, uTo
3arpy30uHblil Npoem He 3a6UT GyMaxHbIMM OTXOAAMM

(0TBepCTiA He NapannenbHbl
Kpato bymaru

Moz peXyLLMMI HHCTPYMEHTaMIn
3aCTpAN Mycop

Bo3bmuTe TBEpAYH0 KAPTOHKY U BCTaBbTE ee B 3arpy30YHblii
npoem. loaguraiite KapToHKY 13 CTOPOHbI B CTOPOHY, UTOGbI
BbITONKHYTb OCTABLLMECA OTXOAbI B NOALOH

OtBepcTnA NpobuThI He A0 KOHLA

JINCTbI He BbIPOBHEHDI B COOTBETCTBIM (O
(XeMO#i 0TBEpCTUi

OTperynupyiite HanpaBnAioLLYio Kpas U MPOBEPBTE YCTaHOBKM
Ha HeHyXHbIX ucTax Gymaru

Hexotopble 0TBepCTYA He NPOOUTHI

He Bbi6paHbI WTamnbl Ans Npo6UBKM

Y6epuTech B NpaBUnbHOCTY BbI60Op LUTAMMOB ANA NPO6GUBKM
0TBepCTMiA. YTo6bl BbIOPATb LUTAMN, HaXMUTe NepekntoYaTenb
(nepezm

JIncTbl cbpoLLKOPOBAHHOIO
JOKYMEHTa He NepeBopauMBaiTCa

BHyTpeHHee none KoM 60bLuoe AN
ManeHbKoiA rpedeHKit

BbibepuTe MeHbLUYto Ty6UHY BHYTPEHHET0 Noa AnA
rpebeHok 1o 18 mm B Auametpe (2-150 nuctos). Boibepure
bonbLuyto ry6uHy BHyTpeHHero nona ana rpebeHok bonee
18 mm B amametpe (151-500 nuctos)

Kpas oTBepCTii noBpeXaeHbl

Bo3moHo, yCTpOiiCTBO NeperpyxeHo

3aCTPEBaHM€ﬂp06MBaﬁT€‘ NNacTMKoBble 00NI0XKM BMeCTe
C ﬁyMa)KHbIMM NMCTaMI. YMeHbLUTE KONMYeCTBO

0/HOBPEMEHHO NPOOUBAEMbIX IUCTOB

(OTxofbl BbICHINAKTCA U3 NOAA0HA

WM BKITIOYEHa QYHKLWA BbIOpOCa

HenpasunbHo YCTaHOBJIEH NIOTOK ANA 0TXOA0B

Y6enuTech, uto NoA0H ANS OTXOZOB NYCT, @ GyHKLUA BbIGpOCa
BbIK/I0YEHa

FAPAHTIS, AEACTBYIOLLAA NOBCEMECTHO

Komnanus Fellowes rapaHTipyet oTcyTcTBUE AedeKTOB MaTepuanos uim
NPON3BOACTBEHHbIX Ae)eKTOB BCeX AeTaneli nepenieTHoro yCTpoiCcTBa Ha NPOTAXeHNN
2-X NeT co 1HA npuobpeTeHna nepBoHavanbHbIM nokynatenem. Ecnn B TeueHue
rapaHTuitHOro Cpoka bynet obHapyxeH AedeKT KaKkoii-nnbo feTany, Bbl UMeeTe NPaBo
TONbKO U MCKNKYNTENBHO HA PEMOHT UI 3aMeHy, N0 YCMOTPEHMHO U 33 CYeT KOMNaHuN
Fellowes, nedekTHoil peTanu. [laHHas rapaHTua He feiiCTBYeT B Clyyae HenpaBuNbHoil
3KCnNyaTaLmuy, HecobniofeHMA NpaBIi NoAb30BaHNA UM HEPa3PeLLEHHOTO PEMOHTA.
HacToAwumit oKyMeHT orpaHinuMBaeT aeiicTeue No6oii noapazymesaemoit rapaHTuy,

B TOM YIC/1e FapaHTIAV TOBAPHOIO COCTOAHMA WAN NPUFOAHOCTY 1A UCMONb30BaHNA B

OnpezieNeHHbIX LeAX, yKa3aHHbIM BblLLE COOTBETCTBYIOLLMM rapaHTUiiHBIM CPOKOM.
Komnanust Fellowes Hu npu Kakmx 00CTOSTENbCTBAX HE HECET OTBETCTBEHHOCTD 3a N1H000I
KOCBEHHbIi YLLiep6, CBA3aHHDIN C JaHHBIM U3Lennem. [laHHas rapaHTus JaeT Bam
onpezieneHHble pUANYEcKue Npasa. Y Bac MoryT 6biTb Apyruie lopuauyeckue npaga,
OTMYAIOLLMECA OT NPaB, YKa3aHHbIX B 3T0i rapaHTU. POLOMKUTENbHOCTD U YCOBUA
ZLaHHOIA rapaHTIAM JeliCTBUTENbHBI N0 BCEMY MIAPY, KPOME TeX CTPaH, Fie MeCTHoe
3aKOHOZATENbCTBO MOXKET Hasaratb UHble OrpaHnueHns uin ycnosus. [1ns nonyyenus
6onee nogpo6Hoii MHGOPMALMK N 06CTYKUBAHNUA NO AAHHOI rapaHTUI 06paTUTeCh B
KomnaHuto Fellowes unm K npopasLy AaHHOTO U3aenus.
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EAAHNIKA

AaBn didtpnong

Ynoothpién eyypapou
(kdAvppa)

PuBpilopevog 00nyog cov
dkpou as

A4

PuBp¢opevoc 0dnyoc akpou

LTR

Mox\d¢ avoiypatog
daktuhiov
6 1/a

AnoBrikeuan daktuhiou kau
HéTpnon yypdgou

Agaipoupevn matgoppa

(kaoéta Bihodeaiac)

Eioodoc aptiod

Emhoyn S1dtpnong

LTR/COV
E | e R e |
L |
20 21

POByton miow @]
nepibwpiov 1=

+
150

OnKn amopplupdtwy
(81 mpoopaong) E’

AaPn petagpopac

Agaipoupevn matpopua Onkn amoBrikeveng kat
(kaoéta fiBModeaiac) péTpnon eyypagou
=1
Emhoyn eiiépag didtpnong
AYNATOTHTEX
Avvarétnra didrpnong
OuMa xaptioy Texvika 6edopéva
80¢g 28 UNa Niaotaoei xaptioo A4, A5
Kahbppara Stapaveiov Eykoméc didtpnong 21
100-200 micron (eKATOPPVPIOOTOHETPA) 4 poNa Enavaogpayioec ghiépec 3 giiépec (15, 20, 21)
. } PuBpgopevo miow meplBwplo vai - 2 Béoelg
200+ micron 3 gUNa (Ndy. = 2,5 mm, péy. = 4,5 mm)
AN TUmIKG KaAUppata Bijua eykomiic 14,28 mm
160-270 ¢ 4 UNa PuBpigopevog 0dnyoc akpou val
270+ ¢ 390N Xwpnuikétnta 61Kng amoppippdtwy 3000 UMa
Kabapo pd 10,5 k
Avvatotnra iphodeciag ¢ ap'o Bdpoc J
Magtaoeig (BxMxY) 450 x 530 x 165 mm
Méyioto péyeBog daktuhiov Sidtpnong 5Tmm
Méytoto Bdpoc eyypdpou (80 g) 500 @OMa

IHMANTIKEZ OAHTIEX ALOAAEIAL — AwaBaote mpv amo tn Xprion!

| A MPOXOXH Napakahovpe dapaote Tig mpv T Xprion. Mapakahodye @UAAETE Tiq yia peMovTikn avagopd

Katd tn Sidtpnon:
- eaopahiote mdvta 6TL T0 Pnxavnpa Ppioketal e otabepn empdvela

- dokipdote pe drdtpnon mpoyelpwv GOMwY kat pubpioTe To pnydvnpa mpwv

d1aTpnon Twv TENKWV eyypapwy

- QQaIpéoTe TOUG GLVOETPEC Kat KABE A0 PeTAMIKO QVTIKEEVO TIpWY T

didtpnon

- unv unepBaiveTe mOTE TV AMOTIUNKEVN AmdE00n TOU PNXavAHaTOC
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Katd tn BipAodeoia (déotpo):

- 1 agatpodpevn mat@oppa PiAodeaiag pmopei va xpnotpomoinbei paxpid

amd ) povdda Sidtpnong

- dlao@ahilete mdvta o1 n agaipolpevn mMatgoppa fipAodeoiac pioketat oe

otafepr emodvela

Mwatnpeite To pnydvnpa pakpid amé mmyég Beppétntag iy vepou.

Mnv emyelpeite moté v’ avoiéete 1 va emokevdoete pie omolovorote GAo Tpomo

auTo To Pnxavnua.

AIAMETPOX AAKTYAIOY & METEOH EITPAOQN

Meyé0n Sapétpwy daktuhiwv Srdatpnong kat pubpiceig Badoug mepidwpiov

@ PuBpion miow
80g nepiBwpiov

mm ivtea aplOpoc eUAAwv
6 mm 74 220
8 mm 6" 21-40 ,
10 mm W 4155 i
12mm %4 56-90 1-
16 mm " 91-120 150
18 mm 16" 121-150
22 mm /8" 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 14" 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

Xperaleote fondeia;

Tpnpa eumnpémong mehatw. . .. www.fellowes.com
Agriote Toug e181ko0¢ pag va oag fonBroouv pie Tig Aoeig Toug. Na kaheite mavta

v eTaipia Fellowes mptv €MKOWWVATETE i€ TO KATAGTA Ayopdc.

ErKATAZTAZH

1. E§aogahiote 611 T0 pnyavnpa
Bpioketat o€ otabepn empavela.

2. BePaiwBeite 6t n Brkn
amopPIRHATWY Eivat ddeta Kat éxel
Tpooappootel owotd. Mmopeite va

3. BePatwBeite 6Tt n matoppa
BiBModeaiag Bpioketal owota

070 pnydvnua.

éxete mpoopaon otn Orikn amé Ta
aplotepd kat amd ta de€ia. H Bk
éxet herroupyia “diappnéng” mov

evepyomoleitat dtav 1 Bk

pWIoPATWY Eival “vmrep-mArpng”.

4. BeBaiwbeite 011 0 poyA6G
avoiypatog Tou dakTtudiou gival
wBnpévoc mpog Ta miow.
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EAAHNIKA

BHMATA BIBAIOAEZIAX BIBAIOAEZIA ETTPAOQN

_

1. EmAé€re ™ owoTth didpeTpo
daktuhiov pe ™ xprion e BrKng
amoBrkevong.

2. Em\é€te 10 0000 MPOGIN
d1dTpnong yia o péyeBog Tou
@UMov. EmAECTe TIg KatdMnAeg
EnavacQpayiotpes GINEPEC
(oméc 15, 20, 21).

L —

5. Eiodyete Tov mAaoTikd daktOMo oto 6. Kdvte Sokipr pe mpdxelpa @OAa
XapTto0 yia va eAéyéete T pubuion

pnxaviopo avoiypatog. Tpapnéte 1o
HoyAO avoiypatog Tou Saktuliou mpo¢  0dnyoU dxpou.
Ta EUMPOC yia v’ avoiete To dakTUM0.

BIBAIOAEZIA EITPAOQN
) (e 2 )
E¢opulio
MET. 28
[ 1T (SOgsm)
| Omofo-
@UAho
J & J

1. BeBaiwBeite 611 0 08nyo¢
dKpou €ival pubpIopévoc 0To

2. Miatpummiote ta pUNa
0¢€ LIKpEC mapTideg mov dev

3. Ta akOpwan didrpnong, méote
T0 S1aKOTTTN TPOC TA KATW OTO TTOW
pépog. Kavre dokipaotiki drdtpnon

€vO¢ GUNov.

7. Doptwote Ta TpUINpPEVA GUNA

am’ evBeiag oTov avolypévo
daktuhio didtpnong.

3. OopTwote T TPUTNUEVA GUMa
an’ evbeiac aTov avolypévo

4. EmAé€te 10 6woto Padog miow
meptBwpiou yia Tov apiyé Twv

QUNV.

6—18mm 22 -51mm
1- f +
'|50 150 @
[\ @

J

8. Ade1dete TakTika T BN
AmoPPIPLATWY - 1BaVIKA, PETd
amd kdbe xprion.

4. 0tav €yeTe POPTWOEL OAA Ta
TpuTpéva @ONa 0To dakTtoAlo,

AIOPOOXH ENOX AEMENOY EITPAOOY

Mnopeite va mpoaBéaete i va aaipéocte mpoabeta UM o€ omoladimoTe oy, avoiyovtag Kat katdm Kheivovtag To aktoo 6mw¢ meptypdonke mapamavuw.

AQAIPEZH TON AMTOKOMMATQN

H Brkn amoppiupdtwy Bpioketal kATw amé To pnxavnpa Kat propeite va tv Pyadete amd tn de€id mevpd. Na kahitepa amoteNéopata, adeldeTe TakTikd T BiKn.
Mpémetva adetdlete  Brkn petd amo kade 50 Aertoupyieg yia va e§aopahioeTe amotpomn eUMAOKWV.

ANOOHKEYZH

XapnAaote 1o kdAuppa kat T xetpohaBn didtpnong. To pnxavnua fiBhodeoiag Galaxy eivat oxediacpévo yia opt{dvtia amoBrikeuon oo ypageio.

EMIAYZH NPOBAHMATQN

MpopAnpa Awtia Nuon

Ot oméc d1dtpnong dev eivat 0 0dny6¢ dkpou dev eivat pubpiopévog PuBpiote Tov 0dnyd dkpou éwg 6tou dlopBuwdei To mpéTumo
KEVTPOPIOpEVEC diarpnonc omav

To pnxavnua dev Tpund Epmokn BePaiwbeite ot1n Orikn amoppippdtwy eivat ddeia. EAEyEe yia

TUXOV UmAokn oty umodoy xapTiol

Ot oméc O1dtpnong dev eivat
mapdMAnAeC mpog To dkpo Tou GUNAOU

Exouv koAget amokoppaTa KdTw armé Tiq
QINEpEC

Mepdote S00KapmTO Yaptévi amé Ty umodoyK yaptiov.
MeTakivAoTe To Xaptovi mpog To mAGL yia va ameheuBepwBoly
ormoladrimote amokoppaTa evog ¢ BAKNG amoppippdTwy

Mn ohokAnpwpéveg omég Ta @UNa dev eival 0waTd evBuypappLopéva PuBpiote Tov 0dnyo dkpou Kal kdve dokipéc ddtpnong pe
e T0 mpdTumo didtpnong mpdyetpa UNa éwg tou dlopBuwbei
Aeimouv omég OemAéupec @hiépeg bev éxouy emheyBei EAéy€re oti éyouv emexBei ot owoTég QNiépeg yia T didtpnon
yla didtpnon omav. Na emAoyn piag @iépac, méaTe 1o SLAKOTTY EMAOYEA TPOC
T KATw 070 €UMpo0Bio pépog
Ta @UNa dev yupilouv oto To miow mepiBwpto ivar oA peyaho yia Em\é€te to pukpdtepo BdBog mepiBwpiou yia daktihoug
depiévo éyypago HIKpATEPO dakTUAIo didTpnong duarpnon éwc 18 mm oe didpetpo (2-150 pUMa). EmAé€te To

peyahitepo pdbog mepiBwpiou yia daktoMoug peyahitepoug amo
18 mm o O1dpetpo (151-500 UMa)

Ot dkpeg Tov UNOU €youv
mapapopewbei

MBavr uMEPPOPTWON TOU HNYAVAHATOC

DMiatpriote maoTikd kaAoppaTa pe xdptva guMa. Melote Tov
aptBpd Twv @OMwv mpog didtpnon

00070 péyeBoc eyypagou.
Aiatpurrote mpwta Ta
€EQUMa kat omoBoguAa.

UTIEPPOPTWVOLV TO PNYdvnpa
1 10 xpriotn. Mpooappoote Tov
0dnyo6 dkpov, €av amaiteital.

daktoNio didtpnong. Apxiote pe ta
MPWTa UM TOU yypdepou.

wbnote To poy\d Tou daktuliov
TIPOC Ta oW Yl va KAeioeTe T0
dakTONIO Kat va agalpéoete T
depévo Eyypago.

AOAIPOYMENH NMAATOOPMA BIBAIOAEZIAX

To Galaxy éxet pua povadiki Kivoupevn mat@opua Piphodeoiac.

H mhatoppa pmopei va avaonkwbei amé m Bdon katva xpnotpormonBei
o€ otabepn em@dvela ya tn Biphodeoia eyypdpwv pe T Xpron
Tumikn¢ dtadikasiag BiBAodeaiag kat mpoo@épel emiong T duvatdtnta
TAUTOXPOVOU XEIPLTWOU amd SlagopeTikoug Xpriote¢. Otav dev kavete
XPron Tou pnxavipatog, mpémet va amofnkevete Ty matgoppa
a0QaA®S 0TO Pnxavnua diatpnong.

‘Satellite’

SYSTEM
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Mappor Brikn¢ amoppippdtwy

H Brkn amoppiupdtwv dev éxel eloayBei
0woTd ) éxel evepyomotnei n Aertoupyia

EAéyCre 011 Brikn amoppiupdtwy €ival ddeta kai n Aetrovpyia
“S1dppnénc” eivat khetoth

“Siappnéne”

MATKOZMIA ETYHZH

H Fellowes eyyvdtal 6t kavéva amd Ta e§aptipata tou pnxavipatog Piphiodeoiac dev

Ba mapoualdoel eENaTTWHATA 0€ UNIKA Kal Epyatikd yla 2 éTn amd Ty nuepopnvia ayopag
amé Tov apyké ayopaoty. Edv mapouaiaotei eNdTtwpa o€ omotodrmote e§aptnpa katd
v mepiodo eyydnang, n Hovn Kat amokAELOTIKY 6a¢ amokatdotaon Ba €ivat n emokevn

1| n avtikatdotaon, katd v emhoyn Kat pe é§oda ¢ Fellowes, Tou eAattwpatikoy
e§aptrpatoc. Autr n eyyunon dev LoxUE 0€ IEPUTTWOELC KakopeTayeiptong, AavBaoyévou
XEIPLOpoU, 1 un e§ouatodotnpévng emokeunc. OmoladnmoTe uMOVooUpEVN yyunon,
OUPTTEPINAPAVOEVWY EYYUNOEWV EMMOPEVOIUOTNTAC 1) KATAMNAGTNTAC YIa GUYKEKPILEVO
oKomo, meplopiCetal dia Tou mapovtog o€ didpkela ion pe Tv avdhoyn didpkela eyyonong

ou ava@épetal mapandvw. H etaipia Fellowes dev Ba ival o€ kapia mepintwon umevBuvn
Y10 OTIOLEOSITOTE GUVEMAYOUEVES I CUPMTWHATIKE (Npie amodoTéeC 0" aUTO TO TPOTOV.
Autd n eyyinen odg divel ouykekppéva vopika dikaiwpata. Mmopei va éxete kat dAa
voppa dikaiwpata mou Slagépouv am’ autr T eyyonon. H didpkela, ot dpot Kat ot
ouvONKeC aUTAG TG Eyyinang Loxbouy o maykoopIo EMimedo, EKTOC AMo TIG MEPUTTWOELS
OTIC OMOIEC PMOPE( VA AMTAITOUVTAL Ao TNV TOMIKT) VOp0BEeaia GUYKEKPIEVOL TEPLOPLOHOL,
1| &d1ké amayopeoelg 1 ouvnke. Na meploodtepe Aemopépeteg, 1 yia va AdPete
unnpeoieq pe aon auth Ty eyyonon, mapakaleiode va emkowwvioeTe padi pag i pe Tov
QUTITTPOOWTIO TNG TIEPLOXTE 0AC.
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TURKCE

Delme kulpu

Belge destegi (kapak)

Ayarlanabilir kenar cov
kilavuzu as

A4

Ayarlanabilir kenar kilavuzu

LTR

Tarak agma kolu

6 1/4

25 1

Tarak depolama yeri ve
. 50 2
Belge dlgme mm inches

Cikanilabilir platform
(ciltleme kaseti)

Cikanlabilir platform Belge dl¢me ve depolama tepsisi
(ciltleme kaseti)

Lot I

Kagit girisi

Delgi secimi
LTR/COV

L |
20 21

Arka kenar ayari @]

-
150 150

A

Atik tepsisi (cift erigim) E’
Tagima kulbu

Delgi kalibi secimi

OZELLIKLERI
Delme Kapasitesi
Kagut yapraklan Teknik Veriler
80¢ 28 yaprak Kagit boyutlan A4, A5
Seffaf Kapaklar Delme yuvalari 21
100-200 mikron 4yaprak Cikarilabilir kaliplar 3kalip (15, 20, 21)
. Ayarlanabilir arka kenar evet - 2 konum
200+ mikron 3 yaprak (r¥1in. =2,5mm, maks. = 4,5 mm)
Diger Standart Kapaklar Yuva araligi 14,28 mm
160-270 g 4 yaprak Ayarlanabilir kenar kilavuzu evet
270+ g 3 yaprak Atik tepsisi kapasitesi 3000 yaprak
Net agirlik 10,5k
Ciltleme Kapasitesi — T J
Boyutlar (DxUxY) 450x 530 x 165 mm
Maks. tarak boyutu 5Tmm
Maks. belge (80 g) 500 yaprak

ONEMLI GUVENLIK TALIMATI — Kullanmadan Once Okuyun!

| A DlKKAT Kullanmadan dnce liitfen okuyun. ileride basvurmak izere liitfen saklayin

Delme islemi sirasinda;

Ciltleme islemi sirasinda;
- daima makinenin dengeli bir yiizey istiine yerlestirilmis olmasina dikkat edin

- son belgeleri delmeden dnce miisvedde yapraklar iizerinde deneme delikleri
acip makineyi ayarlayin

- delmeden 6nce zimbalari ve diger metal parcalarini sayfalardan gikarin
- makinenin belirtilen performans diizeyini hichir zaman agmayin

54
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Makineyi 1s1 ve su kaynaklarindan uzak tutun.

- ¢lkanlabilir ciltleme platformu, delme iinitesinden uzakta kullanilabilir

- gikanilabilir ciltleme platformunun dengeli bir yiizeyde olmasini saglayin

Makineyi asla agmayin ya da baska sekilde tamir etmeye calismayin.

TARAK CAPI VE BELGE BOYUTLARI

Tarak capi1 boyutlan ve kenar derinligi ayarlar

% Arka kenar ayari
mm ing yaprak sayisi
6 mm 74 2-20
8 mm e 21-40 ,
10 mm Y% 41-55 'J
12 mm 4 56-90 1—
16 mm S 91-120 150
18 mm /6" 121-150
22 mm %" 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 14" 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2" 411-500

Yardim mi Gerekli?

Miisteri Hizmetleri. . .. www.fellowes.com
Uzmanlarimizin size bir ¢dziim sunmasina olanak verin. Satin aldiginiz
yerle temas kurmadan 6nce daima Fellowes ile temas kurun.

KURULUMU

1. Makinenin dengeli bir yiizey
listiine yerlestirilmis olmasina
dikkat edin.

2. Atik tepsisinin bos ve

dogru yerlestirilmis olmasini
kontrol edin. Tepsiye sag ve sol
taraflardan erisilebilir. Tepside,
yonga tepsisi‘agiri dolu’
oldugunda calisan bir‘cogusma
ozelligi vardir.

3. Ciltleme platformunun
makineye dogru yerlestirilmis
oldugunu kontrol edin.

1

1$

S

4.Tarak agma kolunun geriye
dogru itilmis olmasini saglayin.

10/31/16 1:25 PM
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TURKCE

BELGE CiLTLEME ADIMLARI

_

1. Depolama tepsisini kullanarak
dogru tarak capini segin.

2. Yaprak boyutuna uygun dogru
delgi profilini secin. Cikarilabilir
kaliplari gerektigi gibi segin
(delik 15, 20, 21).

ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ’/l/ﬂﬂﬂllljﬂwyy}r :
—

5. Plastik taragi agma
mekanizmasina yerlestirin.
Tarak agma kolunu ileri dogru
cekerek taragi agin.

BELGE CiLTLEME

6. Kenar kilavuzu ayarini kontrol
etmek icin miisvedde yapraklar
lizerinde deneme deligi agin.

MAKS. 28
(80 gsm)

Arka
Kapak

N\ J

1. Kenar kilavuzunun uygun
belge boyutuna ayarlandigindan
emin olun. Once 6n ve arka
kapaklari delin.

2. Makineyi ya da kullaniciyi
asin yiiklemeyecek sekilde,
yapraklan kiiciik partiler
halinde delin. Gerekirse kenar
kilavuzunu ayarlayin.

CIKARILABILIR CILTLEME PLATFORMU

Galaxy, benzersiz bir hareketli ciltleme platformu icerir. Platform,
tabandan kaldinlarak dengeli bir yiizeye yerlestirilip, normal ciltleme
islemleri uygulanarak belge ciltlemek icin kullanilabilir ve bunun yan
sira farkli kullanicilanin birlikte calismasina olanak tanir. Kullanilmadigi
zaman, platform, delme makinesinin icindeki giivenli yerinde
muhafaza edilmelidir.

‘Satellite
56
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3. Bir delgiyi iptal etmek icin

arkadaki tusa basin. Bir yaprakla

deneme delgisi yapin.

7. Delinmis yapraklari, dogrudan,

acik taraga yerlestirin.

3. Delinmis yapraklari, dogrudan,
acilmis taraga yerlestirin.
Belgenin bas tarafindan baslayin.

4. Yaprak sayisi icin dogru arka
kenar derinligini secin.

6—18mm 22-51mm
1- f +
o | [0

8. Atik tepsisini diizenli olarak,
tercihen her kullanimdan sonra
bosaltin.

4. Delinmis tiim yapraklar taraga
yerlestirildiginde, tarak kolunu
geriye dogru iterek taragi kapatin
ve ciltlenmis belgeyi ¢ikartin.

CiLTLENMi$ BiR BELGENIiN DUZELTILMESi

Tarak daha dnce tarif edilen sekilde acilip kapatilarak, istenildiginde belgeye sayfa eklenebilir ya da belgeden sayfa cikartilabilir.

ATIKLARIN CIKARILMASI

Atik tepsisi makinenin altinda bulunur ve her iki taraftan da erisilebilir. En iyi sonuclar elde etmek icin tepsiyi diizenli olarak bogaltin.

Tikanmalari 6nlemek icin tepsi her 50 islemden sonra bosaltiimalidir.

MUHAFAZA

Kapad ve delme kulpunu indirin. Galaxy tarakl ciltleme makinesi, masa iistiinde yatay konumda muhafaza edilmek iizere tasarlanmistir.

ARIZA GIDERME

Sorun Nedeni

Coziim

Delikler ortalanmamig Kener kilavuzu ayarlanmamis

Kenar kilavuzunu dogru delik diizeni elde edilene kadar
ayarlayin

Makine delmiyor Tikanma

Atik tepsisinin bos olup olmadigini kontrol edin. Kagit girisinde
tikanma olup olmadigini kontrol edin

Delikler kenara paralel degil

Delgi kaliplarinin altina ¢op takilmigtir

Kagut girisine sert bir mukavva parcasi sokun. Mukavvayi
yanlamasina hareket ettirerek sikismis olan ¢oplerin atik
tepsisine diismesini saglayin

Kismi delikler

Yapraklar deliklerle dogru hizada degil

Kenar kilavuzunu ayarlayin ve dogru hizay elde edene kadar
miisvedde sayfalarla deneme yapin

Bazi delikler eksik

Segilehilir kaliplar delmek tizere secilmemig

Dogru kaliplarin delmek iizere secilmis olup olmadiklarini
kontrol edin. Bir kalibi segmek icin, dndeki segme anahtanni itin

(iltlenmis belgede yapraklar
donmiiyor

Arka kenar, kiiciik bir tarak icin ¢ok hiyiik

18 mm ¢apa kadar taraklar icin kiiciik kenar derinligini secin
(2-150 yaprak). 18 mm'den daha biyiik capl taraklar icin biiyiik
kenar derinliini secin (151-500 yaprak)

Delik kenarlari hasarli

Makine muhtemelen asin yiiklenmektedir

Plastik kapakla kagit yapraklarla birlikte delin. Delinmekte
olan yaprak sayisini azaltin

Atik tepsisi copleri kagiriyor

“cogusma dzelligi” devreye girmistir

Atik tepsisi dogru yerlestirilmemis ya da

Atik tepsisini bosaltin ve “cogusma dzelligini” kapatin

DUNYA CAPINDA GARANTI

Fellowes, cilt makinesinin tim parcalarinin, ilk tiiketici tarafindan satin alinma tarihinden
itibaren

2 yil siireyle malzeme ve iscilik aisindan kusursuz olacagini garanti eder. Eger garanti
ddonemi icinde herhangi bir parca kusurlu bulunursa, tek ve dzel tazminatiniz, segme
hakki ve masraflari Fellowes'a ait olmak iizere, sdz konusu parcanin onarilmasi veya
degistirilmesidir. Bu garanti, kotii kullanim, yanlis muamele ya da yetkisiz taraflarca
yapilmis onarim vakalarina uygulanmaz. Satilabilirlik ve belli bir amaca uygunluk

garantileri dahil olmak iizere, her tiirli zimni garantilerin siiresi, yukarida beyan edilen
ilgili garanti donemi ile sinirlidir. Fellowes, bu diriiniin kullaniimasi sonucunda olugan
zararlardan hicbir sekilde sorumlu degildir. Bu garanti size belirli yasal haklar verir. Bu
garantiden farkli olarak diger yasal haklariniz olabilir. Bu garantinin siiresi ve sartlari, yerel
yasalarin gerektirebilecedi sinirlamalar, kisitlamalar veya sartlar haricinde tiim diinya
genelinde gegerlidir. Daha fazla ayrinti ya da bu garanti kapsaminda servis almak icin
Fellowes ile ya da bayinizle irtibat kurun.
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CESKY

Dérovaci rukojet

Podpora dokumentii (viko)

Nastavitelné voditko covl
okraje s

A4l

Nastavitelné voditko okraje

LR

Péka pro rozevfeni
hiebene

6 1/4

12 1/2
Uskladnéni hiebene a
méfidlo dokumentii

Vyjmutelnd plosina

Otvor pro papir

zadniho okraje 1=

Vybér dérovani

LTR/COV
E | e R e |
L |
20 21

Nastaveni

+
150 150

Tacek na odpad
(dvojity pistup) E’

Rukojet pro prendseni

(vazna kazeta) i e
Vyjmutelna plosina (vazna kazeta) Tacek pro uklddan
méfidlo dokumentd
I=lI
Vybér razici matrice
TECHNICKE UDAJE
Kapacita dérovani
Listy papiru Technické parametry
80¢ 28 listl Rozméry papiru A4, A5
Prithledné obalky Dérovaci otvory 21
100-200 mikronii 4listy Uvolnitelna razidla 3razidla (15, 20, 21)
2003 vicemikond oy swtnjadio) ano-2pode
Jiné standardni obalky Odstup otvor@ 14,28 mm
160-270 ¢ 4listy Nastavitelné voditko okraje ano
0aviceg 3listy Ifapacita tacku na odpad 3000 listd
e Cistd vaha 10,5kg
Kapacita vazani -
Rozméry (HxDxV) 450x530x 165 mm
Max. velikost hfebene 5Tmm
Max dokument (80 g) 500 listd

DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY — Prectéte si pred pouzitim!

| A POZOR Prectéte si prosim ped pouZzitim. Uschovejte pro budouci vyuZiti

Pii dérovani; Pii vazani;

- vzdy zajistéte, aby byl stroj na stabilnim podkladu

- ozkousejte dérovani na nepotfebnych listech a stroj sefidte, nez provedete
dérovani na findlnich dokumentech

- prred dérovanim odstrarite sponky a dalsi kovové materialy
- nikdy nepiekracujte uvedeny vykon stroje
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UdrZujte stroj stranou od zdrojdi tepla a vody.

- vyjmutelnou vaznou plosinu je mozno pouZit mimo dérovaci jednotku
- vzdy zajistéte, aby vyjmutelnd vaznd plosina byla na stabilnim povrchu

Nikdy se nepokousejte zafizeni otevirat ani Zddnym zplisobem opravovat.

PROMER HREBENE A FORMATY DOKUMENTU

Priimér hiebene a souvisejici nastaveni tloustky hibetu

@ Nastaveni
80g zadniho okraje
mm palce pocet listi
6 mm 74 2-20
8 mm 6" 21-40 ,
10 mm Y 41-55 'J
12 mm %4 56-90 1-
16 mm i 91-120 150
18 mm 16" 121-150
22 mm Vil 151-180
25 mm 1" 181-200
32mm 14" 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2’ 411-500
Potrebujete pomoc?

Sluzba zékaznikiim. ... www.fellowes.com
Dovolte nadim odbornikim, aby vdm pomohli.
Nez se obratite na misto, kde jste vyrobek zakoupili, vzdy nejprve

zavolejte spolecnosti Fellowes.

INSTALACE

1. Zajistéte, aby byl stroj na
stabilnim podkladu.

2. Zkontrolujte, zda je prostor
pro odpad prézdny a spravné
upevnény. Pistup k tdcku

je zleva i zprava. Tacek ma
vyhazovaci funkci’, kterd
funguje, kdyZ je tacek na cipy
,preplnény’.

3. Zajistéte, aby vaznd plosina byla
spravné umisténa ve stroji.

115

4. Zajistéte, aby paka pro
otevirani hiebene byla zatlaena
dozadu.
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CESKY

KROKY PRO VAZANI VAZANI DOKUMENTU

1. Zvolte spravny primér hfebene
pomoci skladovaciho tacku.

5. Zasunite plastovy hieben do
oteviraciho mechanismu.
Otevfete hfeben pfitazenim paky
pro jeho otevirani dopredu.

VAZANI DOKUMENTU

Zadni
obélka

1. Ujistéte se, Ze je vodic okraji
nastaven na spravnou velikost
dokumentu. Nejprve dérujte
predni a zadni obalku.

_

2. Zvolte spravny profil dérovani
pro velikost listu. Zvolte podle
potieby uvolnitelnd razidla
(otvory 15, 20, 21).

T
-
—

/.‘WW’II/W’/W/W}"
N—_

6. Otestujte dérovani na

nepottebnych listech pro kontrolu

nastaveni voditka okraje.

MAX 28
(80 gsm)

N\ J

2. Listy dérujte po malych
davkach, jez nepretézuji stroj
ani uzivatele. Je-li tieba,
upravte vodic okraj.

VYJMUTELNA VAZNA PLOSINA

(Galaxy mé jedinecnou mobilni vaznou desku. Plosinu je mozno
zdvihnout ze zakladny a pouZzivat na stabilnim povrchu k vazani
dokument( pomoci normalnich vaznych postupii a také umoziuje
spolecnou prdci rliznych uZivatell. Kdyz se plodina nepouZiva,
méla by byt bezpecné uloZena v dérovacim stroji.

‘Satellite”

SYSTEM
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3. Pokud chcete zrusit dérovani,
stisknéte tlacitko vzadu.
Otestuje dérovanilistu.

7. Dérované listy zavadéjte pfimo
na rozevieny hieben.

3. Dérované listy zavadéjte
piimo na rozevieny hfeben.
Zalnéte predni casti dokumentu.

4. Zvolte spravnou hloubku
okraje pro pocet listd.

6—18mm 22 - 51 mm|
1- f +
o | [0

8. Vyprazdiujte pravidelné tac na

odpad - idedIné po kazdém pouZiti.

4. KdyZ jsou na hieben vlozeny
vsechny listy, uzaviete hfeben
zatlacenim paky pro uzavieni
hiebene a vyjméte svédzany
dokument.

OPRAVA SVAZANEHO DOKUMENTU

Dal3i listy Ize kdykoli pfidat nebo odebrat tak, Ze oteviete a pak zavfete hieben dle piedchoziho popisu.

ODSTRANENI ODPADNiHO MATERIALU

Tacek pro odpad je umistén pod strojem a Ize k nému pfistoupit z pravé strany. Pro co nejlepsi vysledek prostor pravidelné cistéte.
Tento tdcek by se mél vyprazdnit po kazdych 50 operacich, aby se zabrénilo ucpani.

USKLADNENI

Sundejte viko a drZadlo dérovace. Hiebenovy vazac Galaxy je urcen k vodorovnému skladovéni na stole.

ODSTRANOVANI PORUCH

Problém Pficina ReSeni
Viyrazené otvory nejsou vystfedéné Voditko okraje neni nastaveno Upravte voditko okraje, dokud neni vzorec otvorii spravny
Stroj nedéruje Zablokovani Zkontrolujte, zda je tacek na odpad prazdny.
Zkontrolujte prichodnost vstupniho otvoru pro papir
Dérované otvory nejsou rovnobézné Odrezky uvizly pod vysekem Zasufite do vstupniho otvoru pro papir pevny karton.
s okrajem Posunite karton do strany tak, abyste uvolnili volné odfezky do
tacku pro odpad
Céstecné otvory Listy nejsou spravné zarovndny na vzorec Upravte voditko okraje a otestujte dérovani na odpadnim
dérovani papiru, dokud neni vzorec otvord sprévny
Chybéjici otvory Volitelnd razidla nejsou zvolend k dérovani Zkontrolujte, zda jsou zvolend spravna razidla pro dérovani

otvorti. Pokud chcete zvolit razidlo, stisknéte tlacitko volice
v piedni Casti

Listy nelze otacet ve svizaném Zadni okraj je pfilis velky pro mensi hieben Zvolte mensi hloubku odstupu pro hfebeny do priiméru
dokumentu 18 mm(2- 150 listd). Zvolte vétsi hloubku odstup pro hiebeny

0 priméru vétsim nez 18 mm (151-500 listdi)

Poskozené okraje dérovaného otvoru Pravdépodobné pretizeni stroje Plastové obaly dérujte s listy papiru. Snizte pocet
dérovanych listd
Unik odpadu z podnosu pro odpad Prostor pro odpad neni spravné zasunuty nebo Zkontrolujte, zda je tacek na odpad prazdny a zda je ‘funkce
se aktivovala ‘funkce vyhozeni’ vyhozeni" uzaviena
CELOSVETOVA ZARUKA

Spolecnost Fellowes zarucuje, Ze vSechny soucdsti vazace budou prosty vad materidlu a spolecnost Fellowes zodpovédna za eventudlni nésledné Skody pfisuzované tomuto
provedeni po dobu 2 let od data nakupu prvnim spotiebitelem. Pokud v pribéhu zarucni  produktu. Tato zaruka vdm pfizndvd specificka zakonna prava. Vedle téchto prdv vak
doby kterdkoli ¢ast bude zdvadnd, vade jedind a vylu¢na forma ndpravy bude oprava nebo  mohou existovat jesté prava dalsi ¢i odlisnd. Trvani, terminy a podminky této zaruky plati
vyména vadné ¢dsti podle volby a na néklady spolecnosti Fellowes. Tato zéruka neplati celosvétové, kromé piiipadu, kde mistni zakony uklédaji riiznd omezeni, restrikce nebo

v pfipadé hrubého zachdzeni, nesprévného pouZiti nebo nepovolené opravy. Jakakoli podminky. Se Zddosti o dal3i podrobnosti nebo o servis v rdmdi této zaruky se obratte
implikovana zaruku, véetné zaruky prodejnosti nebo zpiisobilosti pro urcity Gcel, je timto  pfimo na spolecnost Fellowes nebo svého prodejce.

Casové omezena na odpovidajici vyse uvedenou zérucni lhiitu. V zddném piipadé nebude
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SLOVENSKY

Rucka na dierovanie

Podpera dokumentov (veko)
Vstupny otvor na papier

Nastavitelné  cov
vodidlo okraja s

A4

Nastavitelné vodidlo okraja

LTR

Volba perforovania

LTR/COV
E | e R e |
L |
20 21

Nastavenie @]

zadného okraja 1=+

Otvdracia packa
hrebenia

6 1/4

12 1/2
Ulozenie hrebena a
mierka dokumentov

Odpadovd nddoba
(pristup z dvoch strn) E’

Rucka na nosenie

Snimatelhd plosinka

(viazacia kazeta) ) )
Snimatelna plosinka (viazacia kazeta) Mierka dokumentov a nadoba
na ukladanie dokumentov
Lontool ===
Vyber raziacej matrice
SCHOPNOSTI
Kapacita perforovania
Harky papiera Technické tdaje
809 28 harkov Rozmery papiera A4, A5
Priesvitné obaly Perforované otvory 21
100-200 mikrénov / 4-8 m" 4 harky Uvolitelné razidla 3razidla (1 5, 20, 21)
o . . Nastavitelny zadny okraj dno - 2 polohy
200-+ mikrénov / 8+ mil 3 hdrky (min=2.5 mm, max = 4,5 mm)
Iné Standardné obaly Rozpon drézky 14,28 mm
160-270 g 4 harky Nastavitelné voditko okraja ano
270+ g 3harky Ifapacita odpadovej nddoby 3000 hérkov
o Cistd vaha 10,5kg
Kapacita viazania
Rozmery (hxd xv) 450 x 530 x 165 mm
Max. velkost hrebena 5Tmm

Maximélny pocet dokumentov (80 g) 500 hérkov

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY — pred poutitim si precitajte!

| A\ POZOR

Pri perforovani;

Pred pouZitim si precitajte. OdloZte si ich pre budtcnost.

Pri viazani;
- snimatelnd viazacia ploinka sa moze pouzivat mimo perforovacej jednotky

vzdy dbajte na to, aby zariadenie bolo na pevnom povrchu

pred perforovanim konecnyich dokumentov najprv skiste perforovat - vidy skontrolujte, ¢i je snimatelnd viazacia ploSinka umiestnena na stabilnom
nepotrebné harky a podla potreby nastavte zariadenie povrchu

pred perforovanim odstrarite spinky a iné kovové predmety z dokumentov Zariadenie udriujte mimo zdrojov tepla a vody.

- nikdy neprekracujte udavany vjkon zariadenia Nikdy sa nepokusajte otvorit alebo inak opravit toto zariadenie.
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PRIEMER HREBENA A VELKOST DOKUMENTOV

Velkosti priemeru hrebeiia a nastavenia hibky okraja

% okraj odstavenia

mm palcov pocet harkov
6 mm 74 220
8 mm e 2140 ,
10 mm %" 41-55 'J
12 mm 74 56-90 1-
16 mm S 91-120 150
18 mm /6" 121-150
22 mm " 151-180
25 mm 1" 181-200
32mm 14" 201-240 %
38 mm 14" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2’ 411-500

Potrebujete pomoc?

Zakaznicky servis. . .. www.fellowes.com

Nechajte naich odbornikov, aby vdm pomohli s rie3enim. Vzdy zavolajte

najprv spolocnosti Fellowes,
az potom kontaktujte predajcu.

PRIPRAVA

1. Skontrolujte, €i je zariadenie
na pevnom povrchu.

2. Skontrolujte, i je odpadova
nadoba prdzdna a spravne
zaloZend. K nddobe je mozné
pristdpit z lavej aj z pravej strany.
Tato nddoba je vybavena funkciou
,Vysypania’, ktord sa spusti, ked
je nddoba s Ustrizkami papiera
Jpreplnend”.

3. Skontrolujte, i je viazacia
plosinka umiestnena spravne

na zariadeni.

1
°

1©

S T

4. Skontrolujte, i je packa
otvorenia hrebena zatlacena
dozadu.
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SLOVENSKY

KROKY PRE VIAZANIE VIAZANIE DOKUMENTU

OPRAVA ZVIAZANEHO DOKUMENTU

Kedykolvek mozete pridat alebo odstranit dalSie harky tak, Ze otvorite a potom zavriete hrebefi podfa uvedeného postupu.

ODSTRANENIE NADBYTOCNYCH KUSKOV PAPIERA

Odpadova nadoba sa nachédza pod zariadenim a je pristupnd z oboch stran. Odpadovii nddoby pravidelne vyprazdiujte.
Nédobu je potrebné vyprazdnit po kazdych 50 operdcidch, aby sa predislo zablokovaniu.

) SKLADOVANIE

4. Zvolte spravnu hibku okraja Zlozte vrchnak a zatlacte ricku. Hrebefiovy viaza¢ Galaxy je navrhnuty tak, aby sa mohol skladovat vodorovne na stole.

pre dany pocet harkov.

1. Pomocou zasobnika ulozenia
vyberte sprdvny priemer hrebena.

2. Zvolte sprdvny profil perforacie
pre dand velkost harku. Zvolte
vhodné uvolhitelné razidlo

3. Ked'chcete zrusit perforovanie,
zatlacte prepinac na zadnej strane.

(otvory 15, 20, 21).

T
-
—

/.‘WWWW’IM’/W]’/W}"
—

Skidsobne perforujte jeden harok. 6—18mm ) (22-51mm

ODSTRANOVANIE PORUCH

Problém

Pricina

Riesenie

Perforované otvory nie st v strede

Nie je nastavené vodilo okraja

Upravte vodidlo okraja tak, aby vzorka otvorov bola sprévna

Zariadenie neperforuje

Upchanie

Skontrolujte, ¢ je odpadova nadoba prazdna. Skontrolujte
upchanie vstupného otvoru na vkladanie papiera

Perforované otvory nie st stibezné

Pod otvormi sa zasekli dlomky

Vezmite hdrok tvrdého papiera a zasuiite ho do vstupného otvoru

5.Vlozte plastovy hreben do 6. Skusobne perforujte nepotrebné 7. Vkladajte perforované harky 8. Vyprazdiiujte odpadovi s okrajom. na vkladanie papiera. Postvajte tvrdy papier do bokov, aby sa

otvdracieho mechanizmu. harky papiera na kontrolu priamo na otvoreny hrebefi. nadobu pravidelne - idedlne po uviaznuté kiisky papiera uvolnili do odpadovej nadoby

Potiahnite packu otvorenia nastavenia vodidla okraja. kazdom pouziti.

hrebefia dopredu, &im ho otvorite. Otvory nie st celé Harky nie st spravne zarovnané na vzorke Upravte vodidlo okraja a otestujte perforovania na nepotrebnyjich
perforovania. hérkoch papiera, kym na stavenie nie je spravne

VIAZANIE DOKUMENTU (Chybajtice otvory Volitelné razidIa nie st zvolené pre Skontrolujte, ¢i st na perfordciu otvorov zvolené sprdvne razidla.

1. Uistite sa, Ze bo¢nd vodiaca
liSta je nastavend na spravnu

2. Harky perforujte v malyich
davkach, ktoré nepretazuju

3. Vkladajte perforované harky
priamo na otvoreny hreben.

4. Po vloZeni vietkych
perforovanych harkov na hrebef

(2 ~ perforaciu Ked chcete zvolit razidlo, stlacte vypina¢ volby na prednej strane
zariadenia
MAX 28 Harky v zviazanom dokumente Zadny okraj je pre mensi hreben prilis velky Zvolte mensiu hibku okraja pre hrebene, ktorych priemer je
(80 gsm) sa nepretdcajl maximdlne 18 mm (2-150 hérkov). Zvolte vaciu hibku okraja pre
hrebene, ktoré maj priemer vacsi nez 18 mm (151-500 hérkov)
Poskodené okraje dier Mozné pretaZenie zariadenia Plastové obaly perforujte spolu s harkami papiera. Zmensite pocet
N\ J

perforovanych hérkov

Z odpadovej nadoby sa vysypaj kusky

Odpadovd nadoba nie je spravne zalozend,

"

Skontrolujte, ¢i je odpadova nadoba prdzdna a funkcia,vysypania’

velkost dokumentu. Najprv zariadenie ani pouzivatela. V Zacnite od zaciatku dokumentu. potlacte packu hrebena dozadu, papiera alebo sa aktivovala funkcia ,vysypania“ zatvorend
perforujte predny a zadny obal. pripade potreby bocni vodiacu ¢im zavriete hrebe a odstranite
liStu upravte. zviazany dokument.
(ELOSVETOVA ZARUKA

ODSTRANITELNA VIAZACIA PLOSINKA

(Galaxy mé jedinecnd mobilnt viazaciu plodinku. Tuto plodinku je
mozné nadvihndt zo zdkladne a pouZit ju na pevnom povrchu na
viazanie dokumentov pomocou normélnej procedury viazania.
Umoziuje tieZ spoluprdcu viacerych uZivatelov. Ked'sa tato plosinka
nepoufZiva, je ju potrebné bezpecne uloZit v perforovacom zariadeni.

‘Satellite

SYSTEM

64

Galaxy_500_408733_RevC_24L_103116.indd 64-65

Spolocnost Fellowes dava zaruku na vsetky Casti tohto viazacieho zariadenia, Ze nemaju
poruchu v materidli a spracovani na 2 roky od ddtumu kupy prvym zékaznikom. Ak sa
néjde pocas zarucnej lehoty chybna cast, vyhradné napravné opatrenie bude oprava alebo
vymena chybnej casti na néklady spolocnosti Fellowes. Této zaruka neplati v pripadoch
nespravneho pouZitia, zIého zaobchddzania alebo neopravnenej opravy. Kazdd zahrnuta
zéruka vrdtane predajnosti, alebo spisobilosti pre urcity tcel je tymto obmedzend na

trvanie primeranej zérucnej lehoty vysvetlenej vyssie. Spolocnost Fellowes nebude v

Ziadnom pripade zodpovednd za pripadné ndsledné alebo vedlajsie Skody prisudzované
tomuto vyrobku. Této zaruka vam ddva urcité zakonné prava. Mozete mat'iné zakonné
préva, ktoré sa liSia od tejto zaruky. Trvanie, terminy a podmienky tejto zaruky platia
celosvetovo, okrem pripadov, kde miestne zékony ukladajti rozne obmedzenia, restrikcie
alebo podmienky. So Ziadostou o dalSie informécie alebo zarucny servis sa obrétte na
spolocnost Fellowes alebo vasho predajcu.

10/31/16 1:25 PM
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SLOVENCINA

Rocica za
luknjanje
Podpora
dokumenta
(pokrov)

ReZa za papir

Vodilo roba Nastavljivo cov

A4l
vodiloroba  ||.re
Izbira luknjanja
=L“/COV=
- .
20 21
Rocica za
odpiranje - L g
spirale Prilagoditev @I

notranjega 1=+
roba

Pladenj za .
odpadke (dostop E’

z dveh strani)

Rocaj za prenasanje

6 /4

Odlagalnik spirale in 2 1z
merilnik dokumenta 25 .

Odstranljiva plosca
(kaseta za vezavo)

Merilnik dokumenta

Odstranljiva plosca in odlagalni pladenj
(kaseta za vezavo) L] ==
Izbira podstavka za luknjanje
ZMOGLJIVOSTI
Zmogljivost luknjanja
Listi papirja Tehnicni podatki
80g/201b 28 listov Dimenzije papirja A4, A5
Prozorne platnice Reze za luknjanje 21
100200 mikronov/4—8 mil 4listi Razstavljive podlage 3 podlage (15,20, 21)
200+ mikronov/8-+ mil 3 ist Z::'I';gfg"; notaniioh_ . da -2 polozaja
Druge standardne platnice Nagib re 14,28 mm /¢
160-270 g/40-60 Ib 4listi Nastavljivo vodilo robov da
270+ g/60+ Ib 3 isti Imogljivost pladnja za odpadke 3000 listov
- Neto masa 10,5kg/23,21b
Zmogljivost vezave —
Dimenzije (SxGxV) 450 mm x 530 mm x 165 mm/17,7"x 20,9"x 6,5”
Maks. velikost spirale 5Tmm
Maks. dokument (80 /20 Ib) 500 listov

POMEMBNA VARNOSTNA NAVODILA — preberite pred uporabo!

| A\ POZOR

Med luknjanjem:

Pred uporabo preberite. Hranite za nadaljnjo uporabo.

Pri vezavi:
- Vedno zagotovite, da se naprava nahaja na stabilni podlagi. - Odstranljiva plo3¢a za vezanje se lahko uporablja izven enote za luknjanje.

- Preverite luknjanje na odpadnih listih papirja in pred luknjanjem kon¢nih
dokumentov napravo nastavite.

- Vedno zagotovite, da se odstranljiva plo3¢a za vezanje nahaja na
stabilni podlagi.
- Pred zacetkom luknjanja odstranite sponke in druge kovinske dele.

- Nikoli ne presezite navedene zmogljivosti naprave. Napravo hranite lo¢eno od vro¢ine in vodnih virov.

Naprave nikoli ne poskusajte odpreti ali je kako drugace popravljati.
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PREMER SPIRALE IN VELIKOSTI DOKUMENTA

Velikosti premera spiral in nastavitve globine robov

20l
& Nastavite notranji rob
mm pald Stevilo strani
6 mm /¢ 2-20
8 mm 5Ne" 21-40 ,
10 mm 38" 41-55 'J
12 mm /7" 56-90 1-
16 mm 58" 91-120 150
18 mm /16" 121-150
22 mm T/ 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 11/4" 201-240 @
38 mm 11/2" 241-340 +
45 mm 13/8" 341-410 150
51 mm 2" 411-500
Potrebujete pomo¢?

Sluzba za pomoc strankam www.fellowes.com
Dovolite, da vam nasi strokovnjaki pomagajo z resitvijo.
Vedno se najprej obrnite na podjetje Fellowes, preden
stopite v stik s prodajnim mestom, kjer ste kupili izdelek.

NASTAVITEV

1. Zagotovite, da se naprava
nahaja na stabilni podlagi.

2. Preverite, ali je pladen;j za
odpadke prazen in pravilno
namescen. Do pladnja

lahko dostopate z leve in
desne strani. Pladenj ima
‘funkcijo razstavljanja;, ki
deluje, ko je pladen;j z odrezki
‘prenapolnjen’

3. Zagotovite, da se plo3¢a
za vezanje nahaja na pravem
mestu v napravi.
1
(]

1

=

4. Prepricajte se, da ste rocico za
odpiranje spirale potisnili nazaj.
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SLOVENCINA

KORAKI VEZAVE

1. S pomodjo odlagalnega pladnja
izberite pravilen premer spirale.

2. Izberite pravilen profil
luknjanja za velikost listov.

Izberite razstavljive podlage, kot
je primerno (luknje 15, 20, 21).

3

—

5.V odpiralni mehanizem vstavite
plasticno spiralo. Povlecite roCico
za odpiranje spirale naprej, da
spiralo razprete.

6. Preverite luknjanje na
odpadnih listih papirja, da
preverite nastavitev vodila roba.

VEZAVA DOKUMENTOV
) (e 2 )
Spredpja
platnica MAKS. 28
I (809g)
Zmm - Zadnja
A ///////’IWM/’I”’I’/W’/}' platnica
J N\ J

1. Prepricajte se, da je vodilo
roba nastavljeno na pravilno
velikost dokumenta. Najprej
preluknjajte sprednje in zadnje
platnice.

ODSTRANLJIVA PLOSCA ZA VEZAVO

2. Liste luknjajte v manjsih
sklopih, ki ne preobremenijo
naprave ali uporabnika. Po
potrebi nastavite vodilo roba.

Model Galaxy ima posebno prenosno plosco za vezavo. Plosco lahko
dvignete s podnoZja in jo uporabite na stabilni podlagi za vezanje
dokumentov z obicajnim postopkom vezanja. Slednje prav tako
omogoca, da lahko razli¢ni uporabniki delajo skupaj. Ko plos¢e ne
uporabljate, jo varno shranite v notranjost naprave za luknjanje.

‘Satellite’
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3. Za preklic luknjanja na zadnji
strani pritisnite stikalo navzdol.
Poskusno preluknjajte list papirja.

7. Preluknjane liste naloZite

neposredno na odprto spiralo.

4. |zberite pravilno globino

notranjega roba za Stevilo listov.

6-18mm 22-51mm
1- f +
o0 | [0

8. Redno praznite pladenj
za odpadke — v najboljsem
primeru po vsaki uporabi.

3. Preluknjane liste nalozite
neposredno na odprto spiralo.
Zacnite s sprednjim delom
dokumenta.

4. Ko so vsi preluknjani listi
naloZeni na spiralo, potisnite
rocico za spiralo nazaj, da jo
zaprete in odstranite zvezan
dokument.

POPRAVLJANJE ZVEZANEGA DOKUMENTA

Dodatne liste lahko kadarkoli dodate ali odstranite tako, da spiralo odprete in jo nato zaprete, kot je opisano zgoraj.

ODSTRANJEVANJE ODPADNIH ODREZKOV

Pladenj za odpadke se nahaja pod napravo, do njega pa se dostopa z obeh strani. Za najbolj3e rezultate pladen; redno spraznite.

Pladenj morate sprazniti po 50. uporabi, da zagotovite, da ne pride do blokade.

SHRANJEVANJE

Spustite pokrov in ro€ico za luknjanje. Naprava za spiralno vezavo Galaxy je oblikovana za shranjevanje v vodoravnem polozaju na delovni povr3ini.

ODPRAVLJANJE TEZAV

Tezava Vzrok

Resitev

Preluknjane luknje niso na sredini. Vodilo roba ni nastavljeno.

Nastavljajte vodilo roba, dokler vzorec lukenj ni pravilen.

Naprava ne luknja. Blokada.

Preverite, ali je pladenj za odpadke prazen. Preverite, ali je v rezi
za papir prislo do blokiranja.

Preluknjane luknje niso vzporedne Smeti so se zataknile pod matrico.

Vzemite neupogljiv karton in ga potisnite v rezo za papir.

zrobom. Karton premikajte bocno, da spustite morebitne odrezke papirja
v pladen;j za odpadke.
Delne luknje. Listi niso pravilno poravnani z Nastavljajte vodilo roba in preverite odpadne liste za luknjanje,

vzorcem luknjanja.

dokler ne dobite pravilnega rezultata.

Manjkajoce luknje.

Izbirne podlage niso izbrane za luknjanje.

Preverite, ali so za luknjanje lukenj izbrane pravilne podlage.
Zaizbiro podlage na sprednji strani potisnite izbirno
stikalo navzdol.

Listi se na zvezanem dokumentu
ne obracajo.

Notranji rob je prevelik za premajhno spiralo.

Izberite manjSo globino notranjega roba za spirale do premera
18 mm (11/16") (2-150 listov) Izberite vejo globino roba za
spirale, vecje od premera 18 mm (11/16") (151-500 listov)

Poskodovani robovi luken;.

Mogoce je prislo do preobremenitve naprave.

Plasticne platnice luknjajte skupaj z listi papirja. Zmanjsajte
Stevilo listov, ki jih luknjate.

Pladen; za odpadke pusca.

se je aktivirala 'funkcija razstavljanja’

Pladenj za odpadke ni pravilno vstavljen ali pa

Preverite, ali je pladen; za odpadke prazen in ali je 'funkcija
razstavljanja’' zaprta.

SVETOVNA GARANCLA

Podjetje Fellowes jamdi, da so vsi deli naprave za vezavo brez napak v materialu in izdelavi
ter zagotavlja servis in podporo dve leti od dneva nakupa prvega uporabnika. Ce se v

Casu trajanja garancijske dobe kateri koli del okvari, je vasa edina moznost popravilo ali
zamenjava okvarjenega dela na podlagi mnenja in na stroske podjetja Fellowes. To jamstvo
ni veljavno v primeru zlorabe, neprimerne rabe ali nepooblascenega popravila. Trajanje
katerega koli impliciranega jamstva, vklju¢no z jamstvom o ustreznosti za prodajo ali
primernosti za dolocen namen, je omejeno na ustrezno garancijsko obdobje, navedeno

zgoraj. Podjetje Fellowes v nobenem primeru ne prevzema odgovornosti za poskodbe, ki
50 posledica uporabe izdelka. Ta garancija vam daje dolocene pravne pravice. Morda vam
pripadajo tudi druge pravne pravice, ki se razlikujejo od tukaj navedenih. Trajanje in pogoji
tega jamstva so veljavni povsod po svetu, razen v drZavah, kjer zakonsko veljajo drugacne
omejitve ali pogoji. Za vec podrobnosti ali za servis v sklopu tega jamstva se obrnite na
podjetje Fellowes ali vasega prodajalca.
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MAGYAR

Lyukasztékarv

Dokumentumtartd (fedél)

Allithato élvezet6 covl

A5

A4

Allithaté élvezetd

LTR

Papiradagold nyilds

Lyukasztdsi minta-
kivalaszté gombok

LTR/COV
E | e R e |
L |
20 21

Hétsd margo- @]
bedllito gomb 1=

+
150

Hulladéktalca
(kétoldali hozzaféréssel) E’

Hordozéfogantyu

Gerincnyitd kar
6 1/4
12 1/2
25 1
Gerinctdrold és dokumentum-mérce 2
mm inches
Kivehetd aldtét
(kotdkazetta)

Kivehetd alatét (kotdkazetta)

Lo ol I==1

Dokumentum-mérce és tarold talca

Lyukasztéidom kivalasztasa

TULAJDONSAGOK
Lyukasztasi teljesitmény
Papirlapok Miiszaki adatok
80¢ 28lap Papirméretek A4, A5
Atlatszo boritok Lyukasztasi rések szama 21
100-200 mikron 4lap Kiengedhetd sajtoldszerszdmok 3 sajtolészerszam (a 15., 20., 21. lyuknal)
. Beallithaté hatsé margdszélesség van - 2 dllassal
200+ mikron 3lap (min=2,5mm, max=4,5 mm)
Egyéb szabvanyos boritok Lyukosztds 14,28 mm
160-270 g 4lap Allithato élvezetd van
270+ ¢ 3lap Hulladéktélca kapacitasa 3000 lap
i Netté suly 10,5kg
Kotési teljesitmény - -
Méretek (MéxHoxMa) 450x 530 x 165 mm
Max. gerincméret 5Tmm
Max. dokumentum (80 g) 500 lap

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK — Hasznalat elétt olvassa el!

LA\ ViGvizaT

Lyukasztdskor;
- mindig biztositsa, hogy a gép stabil feliileten legyen

- a céldokumentumok lyukasztasa el6tt kidobésra szant lapokon végezzen
tesztlyukasztast, és ennek nyoman dllitsa be a gépet

- lyukasztas el6tt szedje le a tiz6kapcsokat és eqyéb fém adalékokat a lapokrol
- soha ne Iépje tdl a gép megadott teljesitményét
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Haszndlat eltt kérjiik, olvassa el. Kérjiik, tartsa meg jovébeni hivatkozasra

Katéskor;
- akivehetd kotdalatétet a lyukaszté egységtél figgetlenil is lehet hasznélni
- mindig biztositsa, hogy a kivehetd kotdalatét stabil feliileten legyen

A késziiléket tartsa tavol hoforrasoktol és viztdl.

Soha ne kisérelje meg kinyitni vagy més mddon javitani.

GERINCATMERO & DOKUMENTUMMERETEK

Gerincatméré-méretek és margomélység beallitasok

@% hatsé margo beallitasa
mm hiivelyk lapok szama
6 mm 74 2-20
8 mm 6" N-40 ,
10 mm Y 41-55 'J
12 mm %4 56-90 1-
16 mm i 91-120 150
18 mm 16" 121-150
22 mm Vil 151-180
25 mm 1" 181-200
32mm 14" 201-240 %
38 mm 114" 241-340 +
45 mm 19" 341-410 150
51 mm 2’ 411-500

Segitségre van sziiksége?

Vevészolgdlat. . .. www.fellowes.com

Hagyja, hogy szakértdink segitsenek egy megoldassal. Miel6tt
megkeresné a forgalmazot, akitdl a késziiléket vasarolta, el6szor mindig

benniinket hivjon.

BEALLITAS

1. Biztositsa, hogy a gép stabil
feliileten legyen.

2. Ellendrizze, hogy a hulladéktalca 3. Biztositsa, hogy a kotdalatét
iires-e és hogy megfelelgen helyesen keriiljon behelyezésre
keriilt-e beillesztésre. A télcahoz a késziilékbe.

a bal és a jobb oldal feldl lehet 1 N *
hozzaférni. A télca,szétrepedési w @ @ lm}

biztositékkal” rendelkezik, amely
akkor aktivalédik, ha a forgacstélca
Adltoltddott”

4. Biztositsa, hogy a gerincnyitd
kar hatrafelé legyen nyomva.
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MAGYAR

KOVETENDO LEPESEK A DOKUMENTUM KOTESERE

_

1. A gerinctdrold télca seqitségével  2.Vélassza ki a papir méretéhez
vdlassza ki a helyes gerincatmérét.

Sziikség szerint vélassza ki a
kiengedhetd sajtoldszerszamot
(a 15,20, 21 lyuknal).

3

> I
—

—

6. Az élvezetd beallitasanak
ellendrzésére, kidobasra szant
lapokon végezzen tesztlyukasztast.

5. Amdanyag gerincet helyezze
be a nyitészerkezethe. A gerinc
kinyitdsahoz hizza el6re a
gerincnyito kart.

DOKUMENTUM KOTESE

) f2 )

Eliilso
boritd

MAX. 28
(80 gsm)

Hatso
boritd

J N\ J

1. Ellendrizze, hogy a szélvezetd a
megfeleld dokumentumméretre
legyen dllitva. Eldszor az eliilsG és
hatsé boritokat lyukassza ki.

2. Kis adagokban lyukassza a
lapokat, hogy ne terhelje til a
gépet vagy a felhaszndlot. Ha
sziikséges, dllitsa be a szélvezet6t.

KIVEHETG KOTOALATET

A Galaxy késziilék egyediildllo, kiemelhetd kotGalatéttel rendelkezik.
Az aldtétet ki lehet emelni a géptesthdl, és stabil feliileten fel

lehet hasznalni dokumentumok kotésére a rendes kotési eljérds
alkalmazdsaval; az aldtét emellett tobb felhasznal szdmadra

teszi lehet6vé, hogy egyiitt dolgozzanak. Amikor az alatét nincs
haszndlatban, a biztonsag érdekében a lyukasztdgépben kell tarolni.

‘Satellite
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megfelel lyukasztasi szelvénymintat.

3. Lyukasztds torlésére a kapcsol6t

hatrafelé nyomja le. Egy lapon
végezzen tesztlyukasztast.

7. Akilyukasztott lapokat
kozvetleniil a nyitott gerincre
flizze fel.

3. A kilyukasztott lapokat
kozvetleniil a nyitott gerincre flizze
fel. A dokumentum elején kezdje.

4. Alapok szamdhoz mérten
vélassza ki a helyes hétsd
margémélységet.

6-18mm 22-51mm
1- f +
o0 | a6

8. Rendszeresen iiritse ki a
hulladéktalcat - lehetéleg minden
egyes hasznalat utan.

4. Amikor az sszes kilyukasztott
lap a gerincre kerilt, nyomja hatra
a gerinckart a gerinc lezdrdsara,
majd a kotott dokumentumot
vegye ki a gépbodl.

KOTOTT DOKUMENTUM MODOSITASA

A gerinc fent leirt kinyitasaval és visszazarasaval a dokumentumhoz barmikor hozza lehet adni tovdbbi lapokat, tovabba el is lehet azokat tavolitani.

A NYESEDEKHULLADEK ELTAVOLITASA

A hulladéktdlca a gép alatt taldlhatd, és annak mindkeét oldala fel6l hozzd lehet fémi. A legjobb eredményeket a talca gyakori kiiiritése biztositja.
A tdlcat minden 50 mvelet utén ki kell iiriteni az elakaddsok megeldzése érdekében.

TAROLAS

Hajtsa le a fedelet és a lyukasztokart. A Galaxy gerinckot6t tervezése szerint vizszintesen, asztallapon kell trolni.

HIBAELHARITAS

Probléma Ok

Megoldas

Akilyukasztott lyukak nem Nincs bedllitva az élvezetd

kdzpontosak

Addig igazgassa az élvezetd bedllitasat, mig a lyukminta
helyessé nem vdlik

A gép nem lyukaszt Eldugulds

Ellendrizze, hogy a hulladéktélca ires-e. Ellendrizze, hogy nem
dugult-e el a papiradagold nyilas

Akilyukasztott lyukak nem
parhuzamosak a szegéllyel

Tormelék ragadt a sajtoldszerszamok ald

(stsztasson be egy merev kartonpapirt a papiradagold
nyilasha. A kartonpapirt oldalirdnyd mozdulatokkal huzigalja,
hogy kimozditsa a lemaradt nyesedékeket, hogy azok leessenek
a hulladéktalcaba

Részleges lyukak
lyukasztdsi mintaval

Alapok nincsenek megfelel6en vonalban a

Igazitsa be az élvezetdt, és kidobdsra szant lapokon végezzen
tesztlyukasztdsokat, mig a lyukak megfelel6kké nem valnak

Hidnyz6 lyukak

yukasztasi mintanak megfelelden vdlasztottak

meg

A vdlaszthatd sajtoldszerszamokat nem a

Gy6z6djék meg, hogy a lyukasztandd lyukakhoz megfeleld
sajtoldszerszam keriiljon kivalasztasra. Sajtoldszerszam
kivlasztdsra a valasztégombot elGrefelé nyomja le

A bekotott dokumentum lapjait

nem lehet lapozni hétsé margd

Eqy kisebb méretii gerinchez képest tul nagy a

Kisebb margémélységet valasszon 18 mm-ig terjedd dtmérdjii
gerincekhez (2-150 lap esetén). Nagyobb margémélységet
vdlasszon a 18mm-nél nagyobb dtmérdji gerincekhez
(151-500 lap esetén)

Alyukak szélei sériiltek Lehet, hogy a gépet tilterhelték

Mdanyag boritékkal egyiitt lyukassza a papirlapokat.
(sokkentse az egyszerre lyukasztott lapok szamat

Ahulladéktalcardl potyog a hulladék

Ahulladéktalcat helyteleniil illesztették be,
vagy a,szétrepedési biztositék” aktivalédott

Ellendrizze, hogy a hulladéktélca lires-e, és hogy a,szétrepedési
hiztositék” zarasra keriilt-e

VILAGSZERTE ERVENYES GARANCIA

A Fellowes az eredeti fogyaszté dltali vasarlas ddtumdtél szdmitott 2 évre garantdlja,

hogy a kot6gép minden alkatrésze mentes az anyag- és megmunkaldsi hibaktdl. Ha

a garancidlis iddszak alatt valamely alkatrész hibasnak bizonyul, erre az egyetlen és
kizarélagos orvoslds a hibds alkatrésznek - a Fellowes cég vdlasztdsa szerinti és a cég
koltségére torténd - javitdsa vagy cseréje. Ez a garancia nem érvényes helytelen hasznélat,
hibés kezelés, illetve illetéktelen javitds esetén. A garancia, beleértve az eladhatésagot
vagy egy bizonyos célra vald alkalmassagot, id6tartamat tekintve a fent kozzétett

garancialis iddszakra korlatozodik. A Fellowes semmilyen esethen sem felelds az ennek
a terméknek tulajdonithatd kdvetkezményi kdrokért. Ez a jotallas sajétos jogokat ad
Onnek. Onnek lehetnek egyéb térvényes jogai, amelyek kiilonbtznek ettdl a garanciatol.
Ajelen garancia id6tartama, kikotései és feltételei vildgszerte érvényesek, kivéve, ahol

a helyi torvények kiilonboz6 korldtozésokat, megkdtéseket, vagy feltételeket kovetelnek
meg. Tovahbi részletekért vagy a jelen garancia keretében torténd szervizelésért lépjen
kapcsolatba a Fellowes céggel vagy a kereskeddvel.
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PORTUGUES

Manipulo de perfuracio

Suporte de documentos (tampa)

A4l

Guia de bordo ajustdvel cov

A5

Guia de bordo ajustdvel

LR

Alavanca de
abertura do pente

6 1/4

12 1/2
Armazenamento do pente e
medida de documentos

>

= margem posterior 15
Tabuleiro de residuos
(acesso duplo) {7

Entrada para papel

Seleccdo da perfuracdo

LTR/COV
E | e R e |
L |
20 21

Kjuste da £

Pega de transporte

Plataforma amovivel
(gaveta de encadernao)

Plataforma amovivel Medida de documentos e tabuleiro
(gaveta de encadernacdio) de armazenamento
Lot d ==
Seleccdio de moldes de perfuracdo
CAPACIDADES
Capacidade de perfuracdo
Folhas de papel Dados técnicos
80¢g 28 folhas Tamanho do papel A4, A5
Capas transparentes Ranhuras de perfuragio n
100-200 micra 4 folhas Moldes destacdveis I moldes (15, 20, 21)
- Margem posterior ajustavel sim - 2 posicdes
200+ micra 3 folhus (min. = 2’5 mm, méx = 4’5 mm)
Outras capas normalizadas Espaco entre ranhuras 14,28 mm
160-270 g 4 folhas Guia de bordo ajustavel sim
270+ g 3 folhas Capacidade do tabuleiro de residuos 3000 folhas
N - Peso liquido 10,5kg
Copacidade de encadernagio Dimensaes (PxCxA) 450 530 x 165 mm
Tamanho mdx. do pente 51 mm
Max. documento (80g) 500 folhas

INSTRUCOES DE SEGURANCA IMPORTANTES — Leia antes de utilizar o aparelho!

| A ATENCAO Leia estas instrucdes antes da ufilizacdo. Conserve para consulta futura

Ao perfurar;
- certifique-se sempre de que a mdquina estd numa superficie estavel

- perfure folhas de rascunho para testar e regular a maquina antes de perfurar
documentos finais

- refire os agrafes e outros elementos metdlicos antes de perfurar
- nunca ultrapasse o rendimento indicado da mdquina
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Ao encadernar;

- pode ser usada uma plataforma de encadernaciio amovivel fora da unidade

de perfuracdio

- certifique-se sempre de que a plataforma de encadernagtio amovivel estd

sobre uma superficie estdvel

Mantenha a mdquina afastada de fontes de calor e de dgua.
Nunca tentar abrir nem reparar a mdguina.

DIAMETRO DO PENTE E TAMANHOS DE DOCUMENTOS

Didmetros do pente e regulacdes de profundidade da margem

@ Margem posterior

80y definida
mm pol. nimero de folhas
6 mm 78 220
8 mm SNe" 2140 ,
10 mm ¥ 4155 'J
12 mm 1 56-90 1-

150

16 mm %" 91-120
18 mm 6" 121-150
22 mm /8" 151-180
25 mm 1" 181-200
32 mm 1V 201-240 %
38 mm N%4 241-340 +
45 mm 19 341410 150
51 mm 7' 411-500

Precisa de ajuda?

Servico de apoio ao cliente. ... www.fellowes.com

Deixe os nossos peritos ajudd-lo a encontrar uma solucdo. Ligue
sempre para a Fellowes antes de entrar em contacto com o seu
ponto de venda.

INSTALACAO

1. Certifique-se sempre de que 2. Certifique-se de que o 3. Certifique-se de que a
a mdquina estd numa superficie tabuleiro de residuos estd vazioe  plataforma de encadernagdo
estdvel. devidamente encaixado. 0 acesso estd correctamente colocada
ao tabuleiro pode ser efectuado na maquina.
pelos lados direito e esquerdo. 1

0 tabuleiro dispde de uma lll @

“funcionalidade de rebentamento”
que actua quando o tabuleiro de
fragmentos estd demasiado cheio.

4. Certifique-se de que a
alavanca de abertura do pente
estd puxada para trds.
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PORTUGUES

PASSOS PARA ENCADERNAR

_

4. Seleccione a profundidade da
margem posterior em relaciio ao
nimero de folhas.

6-18mm 22 -51mm
1- f +
'|5° 150 @
[\

3. Para cancelar uma perfuraciio,
empurre o inferruptor situado na

parte posterior para baixo. Teste a
perfuractio numa folha.

2. Escolha o perfil de perfuracdo
correcto para a dimensio da folha.
Seleccione os moldes destacdveis
apropriados (furos 15, 20, 21).

1. Seleccione o dicimetro correcto
do pente, utilizando o tabuleiro de
armazenamento.

5. Insira o pente de pldsfico denfro 6. Perfure folhas de rascunho 7. Coloque as folhas 8. Esvazie o tabuleiro de

do mecanismo de abertura. para testar as regulacdes do perfuradas directamente sobre residuos regularmente,
Puxe a alavanca de abertura do guia de bordo. o pente aberto. de preferéncia, apos cada
pente para abrir o pente. utilizacdo.
ENCADERNACAO DE DOCUMENTOS
(e 2 )
MAX. 28
80
| Contra- (G0 gsn)
7 7///////#’/ T
7 ////]Iﬂ’/ﬂ/ﬂl/[" capa
_ J

4. Quando todas as folhas
perfuradas forem colocadas sobre
o pente, empurre a alavanca do
pente para trds para fechar o pente
e retire o documento encadernado.

2. Perfure as folhas em
pequenos lotes, de forma a
niio sobrecarregar a mdquina
ou o utilizador. Ajuste o guia
de bordas se necessdrio.

3. Coloque as folhas perfuradas
directamente sobre o pente aberto.
Comece com a parte da frente do
documento.

1. Certifique-se de que o guia
de bordas esteja definido

para o tamanho adequado do
documento. Primeiro, perfure a
capa e a confracapa.

PLATAFORMA DE ENCADERNACAO AMOVIVEL

0 Galaxy dispde de uma plataforma mével de encadernacdo exclusiva.
A plataforma pode ser erguida da base e utilizada sobre uma superficie
estdvel para encadernar documentos usando o procedimento de
encadernacto normal, além de permitir que vérios utilizadores
trabalhem em conjunto. Quando néo estd a ser usada, a plataforma
deve ser guardada em sequranca, no interior da méquina de perfuracio.

‘Satellite
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RECTIFICAR UM DOCUMENTO ENCADERNADO

Podem ser acrescentadas ou retiradas mais folhas, a qualquer momento, abrindo e fechando o pente conforme acima descrito.

REMOCAO DOS RECORTES DE RESIDUOS

0 tabuleiro de residuos fica por baixo da maquina e pode ser acedido por ambos os lados. Para obter os melhores resultados, esvazie regularmente o tabuleiro.
0 tabuleiro deve ser esvaziado apés 50 operacdes para garantir que nio ocorram bloqueios.

ARMAZENAMENTO

Baixe a tampa e o manipulo de perfuracdo. A maquina de encadernacdo com pente Galaxy foi concebida para ser armazenada na horizontal sobre a secretdria.

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Problema Motivo

Solucdio

As perfuractes ndo estiio 0 guia de bordo ndo estd regulado

cenfradas

Ajuste o guia de hordo até que o padriio de perfuracdes esteja
correcto

A mdquina ndo perfura Blogueio

Certifique-se de que o tabuleiro de residuos estd vazio.
Certifique-se de que a entrada de papel ndo estd blogueada

0s furos ndo estdo paralelos

Existem detritos aprisionados entre s fieiras

Pegue numa cartolina rigida e infroduza-a na entrada

ao bordo de papel. Mova a cartolina de um lado para o outro para
deshloquear qualquer recorte que tenha ficado no tabuleiro
de residuos
Furos parciais As folhas néio estiio correctamente alinhados segundo Ajuste o guia de hordo e perfure folhas de rascunho até
o padrdo de perfuracio conseguir o padrdo correcto
Furos ndo efectuados 0s moldes selecciondveis niio estiio seleccionados de Verifique se estiio seleccionados os moldes correctos para

acordo com a perfuracdo

os furos. Para seleccionar um molde, prima o interruptor de
seleccdo situado na parte frontal para baixo

Ndo serd possivel virar
as folhas no documento pente mais pequeno

encadernado

A margem posterior é demasiado grande para um

Seleccione a profundidade de margem mais pequena para
pentes até 18 mm de diémetro (2-150 folhas). Seleccione a
profundidade de margem maior para pentes com mais de
18 mm de dicimetro (151-500 folhas)

Bordos dos furos danificados Eventual sobrecarga do mdquina

Perfure capas de pldstico com folhas de papel. Diminua o
nimero de folhas a perfurar

Fugas do tabuleiro 0 tabuleiro de residuos no estd correctamente (Certifique-se de que o tabuleiro de residuos estd vazio e de que
de residuos introduzido ou a “funcionalidade de rebentamento” a “funcionalidade de rebentamento” estd desligada
foi activada
GARANTIA MUNDIAL

A Fellowes garante que fodas as pegas da encademadora estio isentas de defeitos de material
¢ mao-de-obra durante um periodo de 2 anos a contar da data de compra pelo consumidor
original. Se encontrar um defeito em qualquer pega durante o periodo de garantia, o seu Gnico
¢ exclusivo recurso serd a reparacto ou a substituigdo, mediante o critério e a expensas da
Fellowes, da peca com defeito. Esta garantia ndo se aplica em casos de ufilizacto abusiva,
manuseamento inadequado ou reparacdio ndo autorizada. Qualquer garantia implicita, incluindo
de comercializagdio ou de adequaco para uma finalidade em parficular, é agui limitada ao

periodo de garantia apropriado, conforme anteriormente estabelecido. Em caso algum poderd
a Fellowes ser responsabilizada por quaisquer danos consequentes imputdveis a este produto.
Esta garantia concede-he direitos legais especificos. Pode beneficiar de outros direitos legais
diferentes dos constantes nesta garantia. A duragdo e os termos e condicdes desta garantia
st vilidos a nivel mundial, salvo em caso de imposicdo de limitagdes, restrices ou condicges
diferentes pelas leis locais. Para obter mais pormenores ou receber servigos nos termos desta
garantia, contacte directamente a Fellowes ou consulte o seu agente autorizado.
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HRVATSKI

Rucka za
busenje rupica

Nosac za
dokument
(poklopac)

Granicnik Pode;ivj cov! |[adl
granicnik

asllr

Poluga za
otvaranje
zubaca

6 /4

SkladiStenje zubaca i ” b
mijerenje dokumenata 2 :

Uklonjiva platforma
(uvezna kazeta)

Otvor za papir

Odabir perforacije
LTR/COV
a a
ry rn
20 21

Prilagodba %

straznje = n
margine

ladicazaotpad
(dvostruki pristup) E’

Rucka za nodenje

Uklonjiva platforma dMgﬁ[JerEJeenata
(uvezna kazeta) iladicaza Lt ==
kladistenj
sadietene 0Odabir boje perforacije
MOGUCNOSTI
Kapacitet busenja
Listovi papira Tehnicki podaci
80g/201b 28 listova Dimenzije papira A4
Prozirne korice Probijanje utora 21
100-200 mikrona / 4-8 mil 4lista Otpustive boje 3 boje (15, 20, 21)
200+ mikrona / 8+ mil 3 lista Erﬂli?]gidzljgl?nsgaﬂ;aksmj?'Snfnm) da- 2 polozaja
Ostale standardne korice Visina utora 14,28 mm / ¢’
160-270 g / 40-601b 4lista Podesivi granicnik da
270+g/60+1b 3 Jista Kapacitet ladice za otpatke 3000 listova
Kapacitet uvezivanja Neto teZina 10,5kg/23,21b
Dimenzije (SxDxV) 450x530x 165mm /17,7 "x20,9"x6,5"
Maks. velicina zupca 5Tmm
Maksimalna veli¢ina dokumenta (80g / 201b) 500 listova

VAZNE SIGURNOSNE UPUTE — Procitajte prije upotrebe!

| A\ OPREZ

Pri busenju;

Procitajte prije upotrebe. Sacuvajte za buducu referencu

Pri uvezivanju;
- uvijek postavite uredaj na stabilnu povrsinu.

- provjerite probne listove za busenje i postavite uredaj prije probijanje zavrsnih
dokumenata

- prije buSenja uklonite spajalice i druge metalne predmete
- nikada nemojte prelaziti navedene performanse stroja
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- uklonjiva uvezna platforma moZe se koristiti dalje od jedinice za busenje
- uvijek pazite da uklonjiva uvezna platforma stoji na ravnoj povrsini

DrZite uredaj podalje od izvora topline i vode.

Nikad ne pokusavajte otvoriti ili na drugi nacin popravljati uredaj.

PROMJER ZUBACA I VELICINE DOKUMENATA

Velicine zubaca i prilagodba dubine margine

)

& Prilagodba margine
mm inc broj lisova

6mm Va 2-20

8mm %e" 21-40

10 mm %" 41-55 m

12mm " 56-90 1-

16 mm V4 91-120 150

18 mm e 121-150

22mm W 151-180

25mm 1 181-200

32mm 1% 201-240 %

38 mm 14" 241-340 T

45mm 14 341-410 150

51 mm Y 411-500

Trebate li pomo¢?

Sluzba za korisnike. . .. www.fellowes.com
Neka vam nasi strucnjaci pomognu naci rjesenje. Uvijek se
obratite tvrtki Fellowes prije kontaktiranja prodajnog mjesta.

POSTAVLJANJE

1. Uvjerite se da je uredaj na
stabilnoj povrsini.

2. Provjerite je li ladica za otpad
prazna i ispravno namjestena.
Ladici se moze pristupiti s lijeve
i desne strane. Ladica ima
znacajku,burst” (serijski rad)
koja funkcionira kad je ladica za
otpad prepunjena.

3. Provjerite je li platforma za

uvezivanje ispravno namjestena

u stroju
1
()

&

St
S

4. Pobrinite se da je poluga za
otvaranje zubaca u polozaju
prema natrag.
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HRVATSKI

POPRAVLJANJE UVEZANOG DOKUMENTA

KORACI PRI UVEZIVANJU

|z uvezanog se dokumenta mogu izvaditi ili se mogu dodati novi listovi bilo kada tako da otvorite i zatvorite zupce kao 3to je prethodno opisano.

UKLANJANJE OTPADNOG PAPIRA

Ladica za otpad nalazi se ispod stroja i pristupa joj se s bilo koje strane. Za najbolje rezultate praznite je redovito.
Ladicu treba isprazniti nakon svakih 50 radnji kako bi se osiguralo nema blokada.

1. Odaberite odgovarajuci promjer SKLADISTENJE
zubaca koristei se ladicom za

pohranu.

2. Odaberite odgovarajuci

profil busenja za veli¢inu

lista. Odaberite odgovarajuce
otpustive boje (rupe 15, 20, 21).

3. Da biste odustali od busenja, 4. Odaberite ispravnu dubinu
pritisnite prekidac prema dolje na straznje margine za broj listova.

straznjoj stranici. Napravite probno 6—18mm | (22-51mm
busenje lista.

Spustite poklopac i rucku za busenje. Uvezivac Galaxy predviden je za vodoravno smjestanje na radnoj povrini.

RJESAVANJE PROBLEMA

3

I
&e
—

Poteskoca

Uzrok

Rjesenje

Probusene rupe nisu na sredini

Granicnik nije podesen

Podesite granicnik do odgovarajuceg uzorka rupa

Stroj nece busiti

Blokada

Provjerite je |i ladica za otpad prazna. Provjerite ima li blokada na
ulazu za papir

7. Postavite izbusene listove izravno
na otvorene zupce

5. Umetnite plasti¢ne zupce u
mehanizam za otvaranje. Povucite

6. Napravite probno busenje listova
kako biste provjerili je li granicnik

8. Redovito praznite ladicu za otpad -

najbolje nakon svake upotrebe. Probusene rupe nisu paralelne s rubom

Ispod boja se nakupio otpad Uzmite CvrSi karton i umetnite ga u otvor za papir. Pomaknite ga

polugu za otvaranje zubaca prema  ispravno namjesten. ljevo-desno da ispustite ostatke otpadnog papira u ladicu za otpad
naprijed da biste ih otvoril Djelomicne rupe Listovi nisu ispravno poravnati s uzorkom Prilagodite vodilice za rubove i testirajte busenje listova sve dok ne
UVEZIVANJE DOKUMENTA za budenje bude pravilno

\ P \ Nedostaju rupe Boje koje se mogu odabrati nisu odabrane Provjerite jesu li ispravne boje odabrane za busenja rupa. Da histe

2. zabusenje odabrali boju, qurnite prekidac za odabir prema naprijed
e MAKS. 28 Listovi se ne okrecu na uvezanom Straznja margina je prevelika za manji broj Odaberite manju dubinu margine za zupce do 18 mm (11/16") u
= il (80gsm) dokumentu zubaca promjeru (2-150 listova). Odaberite vecu dubinu margina za zupce
Wz | Strainju veceg promjera od 18 mm("/16") (151-500 listova)

/’”’IIIWIWIW”/"W}; kori“! 03teceni rubovi rupa Mozda je doslo do preopterecenja stroja Probusite plasticne korice s listovima papira. Smanjite broj listova

J N\ J

1. Pazite da je granicnik podesen
na ispravnu veli¢inu dokumenta.
Probusite prvo prednje i straznje
korice.

2. Busite listove u malim
serijama koje ne preopterecuju
ni stroj ni korisnika. Podesite
granicnik, ako je potrebno.

UKLONJIVA PLATFORMA ZA UVEZIVANJE

Galaxy ima jedinstvenu mobilnu platformu za uvezivanje. Platforma
se moze podignuti s baze i koristiti na stabilnoj povr3ini za uvezivanje
dokumenata koristeci normalan postupak uvezivanja i omogucuje
razlicitim korisnicima da rade zajedno. Kad se ne upotrebljava,
platforma bi trebala biti pohranjena na sigurnom u stroju za busenje.

Satellite’
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3. Postavite izbusene listove izravno

na otvorene zupce. PoCnite s
prednjom stranom dokumenta.

4. Kada su svi probuseni listovi
postavljeni na zupce, gurnite
polugu za zatvaranje zubaca
prema natrag i uklonite uvezan
dokument.

koji se buse

Curenje iz ladice za otpad

Ladica za otpad nije pravilno umetnuta ili
je aktivirana znacajka,,serijskog busenja”.

4

Provjerite je li ladica za otpad prazna, a znacajka,serijskog busenja”
zatvorena

MEDUNARODNO JAMSTVO

Fellowes jami da su svi dijelovi uvezivaca bez nedostataka u materijalu i izradi 2 godine
od datuma kupnje za izvornog potro3aca. Ako se tijekom jamstvenog razdoblja utvrdi

da je bilo koji dio neispravan, vas jedini i iskljucivi pravni lijek bit ce popravak ili zamjena
neispravnog dijela u skladu s mogucnostima i o trosku tvrtke Fellowes. Ovo jamstvo ne
primjenjuje se u slucajevima nemarnog rukovanja, nepravilnog rukovanja ili neovlastenog
popravka. Svako se izvedeno jamstvo, ukljucujuci ono o prodaji ili prikladnosti za odredenu

namjenu, ovime ogranicava trajanjem u skladu s odgovaraju¢im prethodno navedenim

razdobljem jamstva. Fellowes se nece ni u kojem slucaju smatrati odgovornim za bilo
koje posljedicne Stete koje se pripisuju proizvodu. Ovo vam jamstvo pruza odredena
zakonska prava. MoZete imati i druga zakonska prava koja se razlikuju od ovog jamstva.
Trajanje, uvjeti i odredbe ovog jamstva vazedi su diljem svijeta, osim u sluajevima kada
lokalni zakoni zahtijevaju razlicita ogranicenja, restrikcije ili odredbe. Radi vise detalja ili
ostvarivanja servisa obuhvacenih ovim jamstvom, obratite se nama ili svojem dobavljacu.

10/31/16 1:26 PM
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SRPSKI

Granicnik

Odlaganje spirala i 2
mere dokumenta 25

Rucka za
busenje
Drzat
dokumenata
(poklopac) Ulaz za papir
Podesivi  covl||na
granicnik ||
Biranje busenja
=IJI/COV=
- .

Poluga za

otvaranje P .

spiraleJ Podesavanje @I
1a desne margine 1=+
" Fioka za otpatke

A
(izvlacenje sa E’
obe strane)
Drika za noSenje

Uklonjiva platforma

(kaseta za koricenje) Mere dokumenta
Uklonjiva platforma ifioka za odlaganje
(kaseta za koricenje) l 1 =
Biranje kalupa za busenje
MOGUCNOSTI
Kapacitet busenja
Listova papira Tehnicki podaci
80g/201b 28 listova Dimenzije papira A4, AS
Prozirne korice Br. izbusenih rupa 21
0d 100 do 200 mikrona / 4-8 mil 4lista Odstranjivi kalupi 3 kalupa (15,20, 21)
200+ mikrona / 8+ mil 3lista (Pr‘:]‘ljﬂ’g ‘;"r‘r‘]tr;asr'y:k;“azrgjl";mm) da -2 mogucnosi
Druge standardne korice Ugao probijanja rupe 14,28 mm / %6"
0d 160 g do 270 g/ od 40 1b do 60 Ib 4lista Podesiva bo¢na vodica da
270+ g/60+ b 3 lista Kapacitet fioke za otpatke 3000 listova
. L. Neto masa 10,5kg/23,21b
Kapacitet povezivanja
Dimenzije SxDxV) 450 mm x 530 mm x 165 mm /17.7"x 20.9" X 6.5
Maks. velicina spirale 5Tmm
Maks. dokument (80 g / 20 Ib) 500 listova

VAZNA BEZBEDNOSNA UPUTSTVA — Procitati pre upotrebe!

| A\ OPREZ

Prilikom busenja:

- uvek proverite da li je masina na stabilnoj podlozi,

Molimo da procitate pre upotrebe. Molimo da ovo uputstvo sacuvate za buducu upotrebu.

Prilikom koricenja;

- uklonjiva platforma za koricenje moZe da se koristi izdvojeno od jedinice za

- ispobajte busenje na otpadnim listovima i podesite mainu pre busenja busenje,

konacne verzije dokumenta,

- uvek proverite da li je uklonjiva platforma za koricenje na stabilnoj povrsini.

- pre busenja uklonite spone i druge metalne predmete,
- nikada nemojte da opterecujete masinu preko navedenog kapaciteta. Masinu drZite Sto dalje od izvora toplote i viage.
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Nikada nemojte da poku3avate da otvorite ili da na bilo koji drugi nacin
popravite masinu.

PRECNIK SPIRALE | VELICINE DOKUMENTA

Velicine precnika spirale i podesavanje dubine margina

)
Podesavanje
Y unutra3nje margine

mm inc broj listova

6mm W 0d2do 20

gmm 6" 0d 21do 40

10mm W 0d 41 do 55 'J

12mm Vi 0d 56 do 90 1-

16 mm V4 0d91do 120 150

18 mm ke 0d 121 do 150

22mm W 0d 151 do 180

25mm 1" od 181 do 200

32mm 1% 0d 201 do 240 %

38mm 14" 0d 241 do 340 +

45mm 14 0d 341do 410 150

5Tmm 2" 0d 411 do 500

Potrebna vam je pomo¢?

Korisnicka podrska. .. www.fellowes.com
Prepustite nasim stru¢njacima da pronadu resenje po vasoj meri.
Uvek pozovite kompaniju Fellowes pre nego $to kontaktirate sa

prodavcem.

PODESAVANJE

1. Proverite da li je masina na
stabilnoj podlozi.

2. Proverite da li je fioka za
otpad pravilno postavljena.
Fioka se moZe izvucisaleveisa
desne strane. Fioka ima,,rafalnu
funkciju”koja se pokrece kada
se fioka za otpatke prepuni.

3. Proverite da li je platforma za
koricenje ispravno postavljena
umasinu.

1
°

&

St
S

4. Uverite se da je poluga za
otvaranje spirale gurnuta
unazad.

83

10/31/16 1:26 PM



SRPSKI

POPRAVLJANJE UKORICENOG DOKUMENTA

POSTUPAK KORICENJA

Dodatni listovi mogu se dodati ili ukloniti u bilo kom trenutku tako 3to se spirala otvori ili zatvori, kao 3to je vec objasnjeno.

UKLANJANJE OTPADNIH OSTATAKA

Fioka za otpad smestena je ispod masine i otvara se sa svake strane. Fioku redovno praznite da biste postigli najbolje rezultate.
Fioku treba prazniti na svakih 50 operacija da bi se sprecile blokade.

J

ODLAGANJE

1. 1zaberite pravilan precnik spirale
pomocu fioke za odlaganje.

2. Izaberite pravilan profil spirale
za datu velicinu lista. Izaberite
odgovarajuce odstranjive kalupe

3. Da otkaZete busenje, prekidac
sa zadnje strane pritisnite nadole.
Isprobajte busenje na listu papira.

4. 1zaberite pravilnu dubinu
unutrasnje margine za odredeni

broj listova. Spustite poklopac i rucku za buSenje. Magina za koricenje spiralom Galaxy osmisljena je za vodoravno postavljanje na radni sto.

5. Umetnite plasti¢nu spiralu u
mehanizam za otvaranje. Povucite

(15,20, 21 rupa).

6. Ispobajte busenje na otpadnim
listovima da proverite podeSenost

polugu za otvaranje spirale napred da  granicnika.

otvorite spiralu.

7. Probudene listove postavite

neposredno na otvorenu spiralu.

6-18mm 22-51mm
1- f +
o0 | a6

8. Redovno praznite fioku za otpad —
najbolje posle svake upotrebe.

Probusene rupe nisu paralelne sa
ivicom.

Necistoca se nakupila ispod kalupa za busenje.

RESAVANJE PROBLEMA
N
Problem Uzrok Resenje
!_ 1 Probuseni otvori nisu centrirani. Granicnik nije podesen. Podesavajte bocnu vodicu dok Sablon rupa ne bude ispravan
/II/WWWMWWWW; Masina ne busi. Blokada Proverite da li je fioka za otpad prazna. Proverite da liima
7, blokade na ulazu za papir.
‘

Uzmite tvrd karton i provucite ga kroz ulaz za papir. Provucite
karton sa strane da eventualni ostaci padnu u fioku za otpad.

Otvori su delimicno probuseni.

Listovi nisu pravilno poravnati u odnosu na
matricu za busenje.

Podesite granicnik i proverite busenje na otpadnim listovima
dok ne otklonite gresku.

KORICENJE DOKUMENTA Nedostaju rupe. Kalupi za biranje nisu izabrani za busenje. !’rovente dalisu |?pr?v.n| kal'up|v izabrani z? busenje rupa. Pa
izaberete kalup, biracki prekidac na prednjem delu pomerajte
~ (7 ~ nadole.
Naslovna Ukoriceni dokument ne moze da se Unutrasnja margina je prevelika za malu |zaberite manju dubinu margine za spirale do 18 mm (/16") u
strana MAKS. 28 lista. spiralu. precniku (od 2 do 150 listova). |zaberite vecu dubinu margine
- [T (80 g/m?) za spirale koje su vece do 18mm ("/16") u precniku (od 151 do
[ B Zadnjo 500 listova
7 D ol
4 / ) L ) Ivice otvora su oStecene. Mozda je masina preopterecena. Probusite plasticne korice zajedno sa listovima papira. Smanjite

1. Uverite se da je granicnik
podesen na odgovarajucu
velicinu dokumenta. Prvo
probusite prednju i zadnju
koricu.

2. Probusite listove u malim
grupama, tako da se masina
ne optereti, a korisnik da ne
primenjuje prevelik pritisak. Po
potrebi podesite bocnu vodicu.

UKLONJIVA PLATFORMA ZA KORICENJE

Galaxy ima jedinstvenu mobilnu platformu za koricenje. Platforma
moZe da se izvuce iz osnove i da se koristi za koricenje na stabilnoj
povrsini, a da se pritom primenjuje uobicajeni postupak za koricenje,
$to omogucava da viSe korisnika radi zajedno. Kada nije u upotrebi,
masina treba da bude bezhedno odloZena u masini za busenje.

‘Satellte
84
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3. Probusene listove postavite
neposredno na otvorenu spiralu.
Pocnite od prednje strane
dokumenta.

4. Kada su svi probuseni listovi
postavljeni na spiralu, gurnite
polugu za spiralu unazad da
zatvorite spiralu i izvucete
ukoriceni dokument.

broj listova koje busite.

Ostaci ispadaju iz fioke za otpad.

Fioka za otpad nije pravilno umetnutaiili je
aktivirana,rafalna funkdija”

4

Proverite da li je fioka za otpad prazna i da li je rafalna funkcija’
iskljucena.

SVETSKA GARANCLJA

Fellowes daje garanciju na delove masine za koricenje bez nedostataka $to se tice
materijala i izrade u periodu od dve (2) godine od dana nabavke od strane krajnjeg
korisnika. Ako se tokom garantnog perioda primete nedostaci na bilo kom delu proizvoda,
iskljucivo i samo u va3oj odgovornosti je da popravite ili zamenite deo sa nedostacima

o tro3ku i po mogucnostima proizvodaca Fellowes. Ova garancija nije primenljiva u
sluajevima zloupotrebe, nepravilnog rukovanja ili neovlas¢ene popravke. Bilo kakva
podrazumevana garancija, ukljucujuci garanciju trziSnosti ili podesnosti za odredenu

namenu, ovim putem se vremenski ogranicava na prethodno navedeni garantni period.
Fellowes ni u jednom slucaju nece biti odgovoran za bilo kakvu posledicnu tetu koja bi
mogla da se pripie proizvodu. Ovom garancijom dodeljuju vam se posebna zakonska
prava. MoZda Cete imati druga zakonska prava na osnovu ovog ugovora. Trajanje, odredbe
i uslovi ove garancije vaze Sirom sveta, osim kada su razlicita ogranicenja, restrikcije ili
uslovi predvideni lokanim pravom. Molimo da se obratite proizvodacu Fellowes ili vasem
prodavcu ako su vam potrebne detaljnije informacije ili servis u garantnom roku.

10/31/16 1:26 PM
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BbIITAPCKN AWAMETDP HA TPEBEHA N PASMEPU HA JOKYMEHTUTE
S ° Pa3mepu Ha AnameTbpa Ha rpe6e|-|a W perynupaHe Ha nbnﬁoquuara Ha noneto
PbKoxBaTka Ha
nepdopatopa
Onopa 3a 1h
[DOKYMeHTUTe 3afjaBaHe Ha 3aiHO
(Kanak) Bxofi 3a XapTua & none
MonpaBHABaLL Perynupyem
BOJaY MOAPABHABALL covl| as MM UHYOBe 6poii nuctn
BOAay AsllR
Ws6op wa nep?:zzmp 6 MM Yannya 2-20
- - 8 MM HeiHua 21-40
TocT 3a 10 Mm % nHua 41-55 'J
0TBapAHE Ha ] l =
rpe6eHa Perynupate Ha @] 12 Mm Y2 HYa 56-90 1150
. e 3apHotonone 1= 4 16 MM J8MHYA 91-120
TaBa 3a oTnagbum
(CbxpaHABaHe Ha rpebeHu 1 12 2 (ocTo 0T ,uﬁl; e;le ﬁ 18 MM "6 Hua 121-150
3MEpBaHe Ha [I0kyMeHTa 2 1 (TpaHm) 22 MM 8 1Hua 151-180
R PKoxBarka 3a 25 MM 1 181-200
npeHacatxe
32Mm 1 Vannua 201-240 %
38 mMm 1 Yaunua 241-340 +
OtcTpanaema nnargopma 45 Mm 1%WHua 341-410 150
(kaceTa 3a noBbP3BaHe) TaBa 32 HamepBaHe
OtcTpandema nnatpopma 1 CbXpaHABaHE Ha 51 Mm 2 yHua 411-500
(kaceta3a ﬂoﬂB'bp3BaHe) HOKYMEHTY 1 ] | =
11360p Ha npoboitHuK Ha
nepdoparop
Bb3MOKHOCTU HyxpaeTte ce ot nomowy?
Mpou3BomUTeNHOCT NpK Nepdopupane 06cnyxBaHe Ha KnueHT... www.fellowes.com
Mo3BoneTe Ha eKCepTUTE H 4a BIA TOMOTHAT C NPaBMUIIHOTO
XapTuenu nucrose TexHMuecKM napametpu pewenme. Bunaru ce obaxpaiite Ha Fellowes npeay pa ce
80r/20 nayHaa 28 nucta Pa3mep Ha XapTuATa A4, A5 (Bbp3Bare C MACTOTO Ha MOKYMKara Cu.
Mpospauh Kopu Tepopupanys crose a MHCTANALIA
100-200 MUKpOHa / 4-8 Mun. 4 ucta 0cBo603/1aBaLLy ce NPoBOAHNLN 3 npo6oiinuka (15, 20, 21)
200+ MUKpoHa / 8-+ M. 3 cTa Perynupyemo 3agHo none Ja - 2 no3uuum
(MUH. = 2,5 MM, Makc. = 4,5 Mm)
Apyrv cTaHRapTHY KopuULy (TbIKa Ha CoT 14,28 MM / 916 MHua
160-270 r / 40-60 nayHpa 4nncta Perynupyem noapasHsBaLL Bofiay it}
270+ r/ 60+ nayHpa 3mcTa KanauwTeT Ha TaBaTa 3a 0Tnajbuy 300 nucta
NponsBoguTeNnHOCT Ha NoaBbpP3BaHE Hero Terno 10,5 kr /23,2 naynpa
Makc. pasmep Ha rpeGena 51 MM Pasmepn (LU x 11 x B) 450x530x 165mm /17,7 x 20,9 X 6,5 nHua
Makc. gokyment (80 r /20 nayHpa) 500 nucta
BAMXHW NHCTPYKLIUM 3A BE3OMACHOCT - Mpouetete npeam ynorpeﬁa! 1. MoctageTe MaluMHaTa BbpXy 2. lIpoBepeTe fann TaBata 3. YBepere ce, ye nnathopmata 4.YBepere ce, ye nocTor
TabunHa NOBbPXHOCT. 3a 0TNaAbLK e Npa3Ha u 3a N0fIBbP3BaHe € pa3nonoKeHa 3a 0TBapAHe Ha rpedeta e
NpaBuIHO MOHTIPaHa. TaBaTa NPaBIJIHO B MaLLNHATA. u306yTaH Hasap.
| A BHUMAHMUE | mons, npoueTeTe npean ynotpeda. Mons, cbXpaHaBaiite pbKOBOACTBOTO 3a Ob/iELLY CpaBK. Moxe i 6bae JocTurHaTa 1  +
(]
0T NIABATA U OT AACHATa w @ @ Iml
Korato nepdopupare: Korato noagbp3Bare: (Tpara. Tasata uMa, dyHKUNA
. 3a npenbaBaHe’, KOATO ce
- BUHar NocTaBsAiiTe MallHaTa BbpXY CTabuHa NOBbPXHOCT - OTCTpaHsemarta nnathopma 3a nofiBbp3BaHe MOXe Jia ce M3M0/3Ba U3BbH .
3afleiiCTBa, KOraTo TaBara 3a
- nepdopupaiite 3a npo6a oTNAAbYHI MUCTOBE U HACTPOiBaIiTe MaLLUHATa Mogyna 3a nepgopupare

. U3pe3Ku ot nephopupate ce
npean nephopupaHe Ha OKOHUATENHUTE JOKYMEHT - BUHArK NoCTaBsiiTe OTCTPaHAEMaTa NiaTpopma 3a NoABbP3BAHE BbPXY

p npembHu.
- NpemaxBaiiTe Knamepue it ApyruTe MeTanHin npeameTy npeayt (TabiurHa NoBbPXHOCT
nepdopupae
- HVKOra He npeBULLIaBaiiTe HOPMIUPaHaTa NPOU3BOAUTENHOCT HA MaLLIMHATA [ipbxTe MaLmHaTa Aaney oT U3TOUHMUM Ha TONAUHA U BOAA.
HyKora He onwTBaitTe [1a 0TBApATe WA Jja PEMOHTYpATe N0 ZIpyr HaUMH MaLLIHaTa.
86 87
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bbJITAPCKU

CTHNKKN NPU NOABHP3BAHE

1. U36epeTe npaBunHIA AUAMET P
3a rpebeHa, kaTo 13non3gare
TaBaTa 3 CbXpaHeHue.

2. /136epeTe npaBunHNA

npodun Ha nepdopupate 3a
pa3mepa Ha nuctute. [136epere
0B060AaBaLLY ce NPOOOIAHILN
cnopen Hyxaute (otBopn 15,
20,21).

—

/"fﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂfﬁa«wﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ}rﬁ
— J

5. BmbkHeTe nnactmacosua rpedeH B 6. llepdopupaiite 3a npoba
MexaHI3Ma 3a 0TBapsHe. [3gbpnaiite  0TNafbUHM NUCTOBE, 3a Aa

Hanpez N10CTa 3a 0TBapAHe Ha rpebeHa, MPoBepuTe HACTpoiikaTa Ha
3a 1a 0TBOpUTE rpebeHa. MOfPaBHABALLIA BOJAY.

MOABBHP3BAHE HA JOKYMEHTH

D) (9 )
Mpeana
P MAKC. 28
[ 11 (80 r/KB. M)
L 3agHa
Kopuua
J _ J

1. YBepere ce, ue
MOAPABHABALLNAT BOZAY €

2. lepdopupaiite nuctoBete
Ha MKV MapTAN, KOUTO He
npeToBapBaT MaLlMHaTa i
notpeburens. Perynupaiite
noApaBHABALLIA BOAAY Npu
HeobxoaMMOcT.

OTCTPAHAIEMA NNATOOPMA 3A NOABLP3BAHE

Galaxy nputexaBa yHuKkanHa mobunHa nnatdopma 3a nofBbp3BaHe.
Mnatdopmata Moxke fia Objie NOBAMTHATA OT OCHOBATA M U3M0/3BaHa BbpXY
(TabunHa NOBBLPXHOCT 3a NOABBP3BAHE Ha IOKYMEHTH, CNieaBalikN HopMaJlHaTa
npoLieaypa 3a noagbp3BaHe. OCBeH TOBA N03BO/ABA PAa3NMUHY NOTPEOUTENN
[ia paboTat 3aeHo. Korato He ce n3non3ea, nnatdopmara Tpabsa aa bbae
CbXpaHeHa 6e30nacHo B nepdopupaLlaTa MallHa.

‘Satellite’

SYSTEM

HaCTPOeH 3a TOYHMA pa3mep
Ha JokymeHTa. [TbpBo
nepdopupalite npegHaTa u
33/HaTa Kopuu.
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3. 3a ;a oTMeHuTe nephopupate,
HaTICHeTe NPeBKNUBaTeNs 0T3aj
Hapony. [leppopupaiite npo6HO

JINCT.

7. 3apexpaiite nepdopupanuTe

JIACTOBE IMPEKTHO BbPXY
0TBOPEHIAA rpedeH.

3. 3apexpaitte nepdopupanuTe
NINCTOBE ANPEKTHO BBPXY
0TBOpeHUA rpebeH. 3anouHeTe ¢

npeJHaTa YacT Ha AOKYMEHTa.

4. 136epete nogxoaALiata
Abn60UMHA Ha 3aJHOTO Mofe 33
6pos nuctu.

8. 3npa3BaliTe TaBaTa 3a OTNAAbLN
PEeOBHO - 33 MPeAMNoYUTaHe Creq
BCAKa ynotpeba.

4. Korato BCuukun nepdopupanu
nncToe ObAAT 3apeseHi Bbpxy
rpebeHa, HaTUCHeTe N10CTa Ha
rpebeHa Ha3af, 3a ia 3aTBOpUTe
rpebeHa 1 ia 0TCTpaHuTe
NOABbP3aHNA JOKYMEHT.

f N

KOPUTUPAHE HA NOABbP3AH AOKYMEHT

JlombAHUTENHN NUCTOBE MOTaT ia 6baaT f06aBAHN N O0TCTPAHABAHM NO BCAKO Bpeme Upe3 0TBAPAHETO U C/ie]l TOBA 3dTBAPAHETO Ha rpe6eHa, KaKTO € ONncaHo

no-rope.

OTCTPAHABAHE HA OTNAABYHU U3PE3KK

TaBaTa 3a 0TNa/bLV Ce HAMUPa MO/} MALLIVHATA, KATo J0CTbITLT 10 HEsl € Bb3MOXKEH OT BCAKA CTPpaHa. 3a 1 rapaHTupaTe MakCUManHo 1o6pu pesyntaty,

u3npasBaiiTe pefoBHO TaBarta.

Tasata TpA6Ba Aa ce u3npassa cen Bceku 50 ynotpeu, 3a Aa ce npeaoTBpaTy GnoKMpaHxe.

CbXPAHABAHE

(CnycHeTe Kanaka 1 pbKoxBaTkaTa Ha nepopatopa. [logsbp3BaLLata MalunHa Galaxy e KOHCTpyupaHa Aa 6bjie CbXpaHABaHa B XOPU30HTANHO NMONOXEHNe

BbPXY bropoTo.

OTCTPAHABAHE HA NMPOBJIEMU

Mpo6nem

Mpuunna

Pewenune

MepdopupanuTe 0TBOpH He (a
LIeHTpHpaHK

MoapaBHABALLYAT BOLAY He @
HaCTpOeH

Harnacsiite nogpaBHABalLyA Bofay, I0KATO (XeMata C 0TBOUTE 3aeMe NPaBUNHOTO
NONOMEHIe

MatuvHara He nepoopupa 3aapbCTBaHe MpoBepeTe Ja/u TaBata 3a 0TMNAAbLM e Npa3Ha. [TpoBepeTe 3a 3apbCTBaHe Ha BXOAA
33 XapTuATa
MepopupaHuTe 0TBOPK He Ca Mop npoboiiHuuuTe ca B3emeTe napue TBbPA KAPTOH 1 F0 MTb3HeTe BbB BX0AA 3a XapTuA. Paambpgaiite
ycnopezHy Ha Bogaya 3ace/iHaNM U3Pe3KMm KapTOHa HaCTpaHu, 3a ia 0CBOO0AUTE 3aCeHANNTE U3Pe3KM, aKo MMa TaKMBa, B TaBaTa
33 0TNagbLM
Yactnunm otBOpY JTncToBeTe He ca LieHTpUpaHK PerynupaitTe noapaBHABaLLyA BOAaY 1 nepdopupaiite npobHO 0TNAZbYHI INCTOBE 0
NPaBUNTHO CMOPes; CXemaTa Ha NPaBUNHO MONOXKeEHMe
nepdopupaxe
Jluncaalum oTBOpH He ca 36panu u3bupaemn MpoBepeTe A1a v ca U36paHu NpaBuHUTe NPoBOIHNLY 3a NepdopUpaHe Ha OTBOpH.
npoboiiHuL 3a nepdoprpare 3a ja n3bepete Npo6OIIHIK, HATICHETe CeNeKTOPHIA NPeBKKYBATEN OTNPeS HaZony
Jincture He ce 0BpbLLaT B 3ajHoTo noe e TBbPAE ronAmMo I136epeTe no-mankata Abn60UMHa Ha NoneTo 3a rpebern ¢ nameTsbp Ao 18 Mm
M0ABbP3aHNA [OKYMEHT 32 N0-Ma/TbK rpeden (/16 MHya) (2-150 nucta) U36epete no-ronAmata Abn6ouMHa Ha NoneTo 3a rpedeni ¢
AvameTbp Had 18 mm (/16 MHua) (151-500 nncra)
MoBpeaeHy pbboBe Ha Bb3moxHo npeToBapBaHe Ha Mepdopupalite nnacTMacoBuTe KOPULK C XapTveHuTe AMcToBe. Hamanete 6pos Ha
0TBOpUTE MalLiHaTa nephopupaHuTe NUCToBE
W3cunBanmA oT TaBaTa 3a Taara 3a 0TNagbLK He e MpoBepsABaiiTe fany TaBata 3a 0TNaAbLK € NPa3Ha i, PYHKLMATA MU NpenbBaHe” e
L EIN I NPaBMHO NOCTaBEHa WK U3KMI0YeHa
"dyHKUNATa NpU NpenbiBaHe"
He € aKT/BIpaHa

Fellowes rapaHTupa, 4e BCMUKK YacCTh Ha NoABbp3Balliata MalliliHa (a 6e3 ,U,ed)EKTI/I
Ha Matepuann u I/I3pa()0TKa, KaTo [laBa 2-roflNLLIHA rapaHLyA OT aTaTta Ha MoKynka ot

He HOCW OTFOBOPHOCT 3a KaKBUTO U Aa € nocneABally noBpean, Ab/Kally (e Ha TO3u
NPOAYKT. Hactoawara rapaHLnA B1 laBa onpejeneHn 3aKoHoBM npaBga. Bue moxe

MbPBOHAYASTHNA KITUEHT. AKO KOATO 1 1a € YacT e OKaxe D,€¢9KTHa npe3 rapaHUnMoHHNA  Aa pa3nonarate C Apyrn lopuandeckin npasa, KOUTO Jia Cé pa3nnyaBart 0T HacCToALLaTa

nepuoz, BalleTo eAUHCTBEHO W U3KNIOUUTENTHO obesLueTeHue Le bbae PEMOHT nnn

rapaduua. I'Ipon‘nnmmenuocna, npasunata 1 y(10BUATA Ha HacToALLaTa rapaHUuA Ca

3aM#AHa Ha Lle(IJEKTHaTa YacTt no |/|360p 1 3a cmeTKa Ha Fellowes. HactoAwata rapaHuua He  BannAH B LeNnA (BAT, CU3KIIKOYEHNE Ha Me(TaTa, KbJeTO MECTHOTO 3aKOHOAATENCTBO
BaXW 3a Cly4yanTe Ha 3n0yn0Tpe6a, HeNpaBUIHO MaHUNYUPaHe U HeYMbIHOMOLLIEHN — MOXe [la U3UCKBA Pa3NYHI OrpaHNYeHIUA, pecTpuKkLniA uan ycnoBua. 3anoseye

PEMOHTH. Bcaka kocseHa rapaHuUnA, BKNIOYUTESTHO Ta3l 3a NPOAaBaeMoCT Uin
NPUroAHOCT 3@ KOHKPETHA LieJT, N0 C1aTa Ha HaCTOALLMA AOKYMEHT € OrpaHuyeHa B

MoApoOHOCTYM MK 33 MONYyyYaBaHe Ha 00CTYXBaHe N0 HACTOALLATA rapaHLVA Ce (BbpieTe
¢ Fellowes unw ¢ Bawnma Toprogeu,

pamKUTe Ha CbOTBETHUA rapaHLIMOHeH Nepuog, ykasaH no-rope. B Hukoit cnyuaii Fellowes

10/31/16 1:26 PM
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ROMANA

Manerul
perforatorului
Suport pentru
document
(capac)

Ghidaj pentru Ghidaj reglabil ¢y
margine pentru as
margine

A4l

LR

Maneta de
deschidere a
pieptenului

6 /4

Depozitarea pieptenului si 2 b
masurarea documentelor 25 1

Platforma mobila
(casetd de prindere)

Punct de intrare

pentru hartie

Selector de perforare

LTR/COV
E | e R e |
L |
20 21

Ajustarea
marginilor @I

. . +
interioare 150 150

Tava de reziduuri
(acces dublu) E’

Maner de transport

P Masurarea
Platforma mobild documentelor
(casetd de prindere) sitava de Lt 1=
depozitare '
Selectarea poansonului de perforare

CARACTERISTICI

Capacitate de perforare
Coli de hartie Date tehnice
80g/201b 28 de coli Dimensiuni hartie A4, A5
Coperti transparente Sloturi de perforare 21
100-200 microni / 4-8 mil 4coli Poansoane interschimbabile 3 poansoane (15, 20, 21)
200-+ microni / 8 mil 3 coli Ma.rgine interioard ajustabild da - 2 pozitii

(min=2,5mm, max=4,5mm)

Alte coperti standard Distanta intre sloturi 14,28 mm /%/6"
160-270 g / 40-60 Ib 4 coli Ghidaj reglabil pentru margine da
270+q/60+Ib 3foi (apacitatea tavii pentru reziduuri 3000 coli

(upuciiute de |egure Greutate neta 10,5kg/23,21b

Dimensiuni (Lx Ax) 450x530x 165 mm /17,7"x20,9"x6,5"

Dimensiune maxima a pieptenului 51Tmm
Document max. (80 g /20 1b) 500 coli

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA IMPORTANTE — (ititi inainte de utilizare!

| A ATENI'E Cititi inainte de utilizare. Pdstrati pentru consultare viitoare.

(Cand perforati: (Cand legati:

- verificati intotdeauna cd aparatul se afla pe o suprafatd stabila

- efectuati teste de perforare pe coli de rebuturi si configurati aparatul inainte de perforare

de a perfora documentele finale
suprafata stabila

indepartati capsele si alte obiecte metalice inainte de perforare
- nu depdsiti niciodatd capacitatea declaratd a aparatului

- platforma de legare mobila poate fi utilizata separat de dispozitivul

- verificati intotdeauna cd platforma de legare mobild se afld pe o

Tineti aparatul la distanta de surse de cdldura si de apa.

Nu incercati niciodatd sa desfaceti sau sd reparati aparatul.

90
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DIAMETRUL PIEPTENELUI SI DIMENSIUNILE DOCUMENTELOR

Diametrul pieptenului si reglarea dimensiunii marginilor

20lh
& Margine de rezerva
mm inch numar de coli
6mm 78 2-20
gmm 6" 21-40
10mm %" 41-55 m
12mm W 56-90 1-
16 mm %" 91-120 150
18 mm 6" 121-150
22 mm " 151-180
25mm 1" 181-200
32mm 1% 201-240 %
38mm 1%" 241-340 +
45mm 1% 341-410 150
5Tmm 2" 411-500

Aveti nevoie de ajutor?

Serviciul de relatii cu clientii... www.fellowes.com
Apelati la expertii nostri pentru solutii. Apelati intotdeauna la
Fellowes inainte de a contacta locul de unde ati facut achizitia.

INSTALARE

1. Asigurati-va cd aparatul se
afla pe o suprafatd stabila.

2. Verificati daca tava de 3. Asigurati-vd cd platforma de
reziduuri este goala si fixatd legare este pozitionata corect
corect. Tava poate fi accesata in aparat.

din stanga si din dreapta. Tava 1

are o, functie cascadd” care se * @
activeazad atunci cand tava de

reziduuri este prea plind.

=

4. Asigurati-va ca maneta de
deschidere a pieptenelui este
impinsd inapoi.

91
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ROMANA

ETAPELE LEGARII

J

1. Selectati diametrul de pieptene
corect folosind tava de depozitare.

2. Selectati profilul corect de
perforare pentru marimea
colii. Selectati poansoanele
demontabile adecvate (15, 20
sau 21 de perforatii).

T
-
—

/l,-r/ﬂﬂWWﬂl/ﬂﬂW/!ﬂ!ﬂW}Fﬂ
— :

5. Introduceti pieptenele de plastic 6. Testati perforatorul cu coli de
in mecanismul de deschidere. Trageti  rebuturi pentru a verifica setarea
maneta de deschidere a piepteneluiin ghidajului de margine.

fata pentru a deschide pieptenele.

LEGAREA DOCUMENTELOR

) (2 )

Coperta
din fata

MAX 28
11 (80 gsm)

Coperta

I= _
(!.-I/WWWIIIIIWJIIWI}F dinspate
—) | ’

1. Asigurati-va ca ghidajul

de margine este fixat la
dimensiunea corectd a
documentului. Perforafi initial
coperta din fatd si din spate.

PLATFORMA DE LEGARE MOBILA

2. Perforati foile in serii mici,
care nu supraincarca aparatul
sau utilizatorul. Dacd este
necesar, ajustati ghidajul de
margine.

Galaxy este prevazut cu o platforma de legare mobila unicd. Platforma
poate fi ridicatd de la baza i utilizata pe o suprafatd stabila pentru legarea
documentelor prin procedura de legare obisnuitd si, de asemenea, le oferd
utilizatorilor posibilitatea de a lucra in colaborare. Atunci cand nu este in
uz, platforma trebuie depozitatd in siguranta in perforator.
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SYSTEM
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3. Pentru a anula o perforare,
apasati in jos comutatorul din
spate. Perforati de proba o coald.

7. Incarcati foile perforate direct pe

pieptenele deschis.

3. Incarcati foile perforate direct
pe pieptenele deschis. Incepeti cu
partea din fatd a documentului.

4. Selectati latimea corectd a
marginii interioare pentru numarul
de coli.

6-18mm 22-51mm
1- F +
'|5° 150 m

8. Goliti cu regularitate tava de

reziduuri — ideal dupa fiecare utilizare.

4. (and toate colile perforate

au fost incarcate pe pieptene,
impingeti inapoi maneta pentru
ainchide pieptenul si a scoate
documentul legat.

CORECTAREA UNUI DOCUMENT LEGAT

Se pot adduga sau scoate coli oricind, deschizand apoi inchizand pieptenele, conform descrierii de mai sus.

INDEPARTAREA REZIDUURILOR DE PERFORARE

Tava pentru reziduuri se afld sub aparat si se poate accesa din ambele parti. Pentru cele mai bune rezultate, goliti tava in mod regulat.

Tava trebuie golitd o datd la 50 de operatiuni pentru a evita producerea blocajelor.

DEPOZITARE

Coborati capacul si ménerul de perforare. Binderul cu pieptene Galaxy este conceput pentru amplasare orizontald pe birou.

DEPANARE

Problema (auza

Solutie

Gaurile perforate nu sunt centrate

Ghidajul de margine nu a fost setat

Reglati ghidajul pentru margine pana ce tiparul perforatiilor
este corect

Aparatul nu perforeazd Blocaj

Verificati daca tava de reziduuri este goald. Verificati dacd exista
blocaje la punctul de intrare pentru hartie

Gaurile perforate nu sunt paralele cu
marginea

Existd resturi prinse sub poansoane

Luati o bucatd de carton tare si introduceti-o la punctul de
intrare pentru hartie. Deplasati lateral cartonul pentru a
impinge eventualele reziduuri de perforare in tava de reziduuri.

Perforatii partiale
perforare

Colile nu sunt aliniate corect cu tiparul de

Ajustati ghidajul de margine si testati fisele de rebuturi pana
obtineti un tipar corect

Gauri lipsa
pentru perforare

Poansoanele selectabile nu sunt selectate

Verificati poansoanele selectabile sa fie corect selectate. Pentru
a selecta un poanson, apasati selectorul din fata

Colile nu se rasfoiesc in documentul
legat pieptene mai mic

Marginea interioara este prea mare pentru un

Alegeti dimensiunea mai mica a marginii pentru piepteni
de pand la 18 mm ("/16") diametru (2-150 coli) Alegeti
dimensiunea mai mare a marginii pentru piepteni peste
18 mm ("/16") diametru (151-500 coli)

Marginile perforatiilor sunt
deteriorate

Posibild supraincarcare a aparatului

Perforati copertile de plastic impreund cu colile de hartie.
Reduceti numarul de coli perforate

Tava de reziduuri are scapari
s-a activat, functia cascadd”

Tava de reziduuri nu este inserata corect sau

Verificati dacd tava de reziduuri este goald i dacd este
dezactivata,,functia cascada”

GARANTIE INTERNATIONALA

Compania Fellowes garanteaza cd toate piesele aparatului de legat sunt lipsite de

defecte ale materialelor sau de constructie timp de 2 ani de la cumpararea de cdtre
consumatorul initial. Dacd se constatd in timpul perioadei de garantie cd vreuna din

piese este defectd, singurul remediu va fi in mod exclusiv repararea sau inlocuirea piesei
defecte pe cheltuiala companiei Fellowes. Prezenta garantie nu se aplica in cazul de abuz,
manipulare gresita sau reparatii neautorizate. Orice garantie implicita, inclusiv cea de
vandabilitate sau potrivire pentru un anumit scop, este limitatd prin prezenta ca duratd

la perioada de garantie adecvata stabilitd mai sus. Compania Fellowes nu va fi in nici un
caz raspunzdtoare pentru daune derivate ce ar putea fi atribuite acestui produs. Aceasta
garantie va ofera anumite drepturi legale. Este posibil sa aveti alte drepturi legale, diferite
de prezenta garantie. Durata, termenii si conditiile acestei garantii sunt valabile in intreaga
lume, cu exceptia cazurilor in care alte limitari, restrictii sau conditii sunt impuse de
legislatia locala. Pentru detalii suplimentare sau pentru a obtine servicii in cadrul acestei
garantii, contactati compania Fellowes sau distribuitorul local.
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